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NOTA
EU01_106751 MULTICUT 8000 VISION

ES - La codificacién de este manual es genérica y se aplica a todas las
variantes de cédigos del aparato.

EN - The coding in this manual is generic and applies to all code variants of
the appliance.

FR - Le codage figurant dans ce manuel est générique et s'applique a
toutes les variantes de code de l'appareil.

DE - Die Codierung in dieser Bedienungsanleitung ist allgemein und gilt fir
alle Codevarianten des Gerats.

IT - La codifica riportata nel presente manuale e generica e si applica a
tutte le varianti di codici dell'apparecchio.

PT - A codificacao apresentada neste manual é genérica e aplica-se a
todas as variantes de cédigo do aparelho.

NL - De codering in deze handleiding is algemeen en geldt voor alle
codevarianten van het apparaat.

PL - Kody podane w niniejszej instrukcji sg ogdlne i majg zastosowanie do
wszystkich wariantéw kodowych urzgdzenia.

CZ - Kédovéani obsaZzené vtomto navodu je generické a plati pro vSechny
kddoveé varianty spotrebice.

TR - Bu kilavuzdaki kodlama geneldir ve cihazin tim kod varyantlari icin
gecerlidir.

HU - Ez a kézikdnyv egységes kddolast hasznal, amely az eszkéz minden
tipusara érvényes

CAT - La codificacié d'aquest manual és generica i s'aplica a totes les
variants de codis de l'electrodomestic.

GR - H kwdikoTroinon o1o TTapov eyxelpidlo gival YeVIKA Kal IoXUEl Yo OAEG
TIG TTAPAAAAYEG KWBIKWY ThG CUOKEUNAG.

g o s glel b £ds zast st Idegdaele I spr s g luet Sidzel.
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1. PIEZAS Y COMPONENTES

Figura 1:

1.

© LMoY S W N

. 3
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NOTA:

Gufa de borde

Cubierta protectora

Luz de trabajo LED

Laser

Interruptor de encendido/apagado laser/luz LED
Empufiadura suave

Gatillo

Regulador de velocidad

Adaptador para la recogida de polvo

. Base ajustable

Protector de la base

. Interruptor de soplado
. Selector de movimiento pendular (4 posiciones)
. Rodillo guia

Abrazadera de la hoja de liberacién rapida

. Tornillo de blogueo de la guia

Hoja de sierra

. Palanca de ajuste de la base
. Botén de bloqueo

Los graficos de este manual son representaciones esquematicas y puede que no coincidan
exactamente con los del producto.

2. ANTES DE USAR

- Esta herramienta presenta un embalaje disefiado para protegerla durante su transporte.
Saque la herramienta de su caja y retire todo el material de embalaje. Puede guardar la
caja originaly otros elementos del embalaje en un lugar seguro para prevenir dafios en
la herramienta si necesita transportarla en el futuro. Si desea deshacerse del embalaje
original, asegurese de reciclar todos los elementos correctamente.

- Aseglrese de que todas las piezas y componentes estan incluidos y en buen estado. Si
faltara alguno o no estuviera en buen estado, contacte de forma inmediata con el Servicio
de Atencién Técnica oficial de Cecotec.

Contenido de la caja
- Sierrra de calar
- Bsierras

MULTICUT 8000 VISION 5



ESPANOL

- Reglaguia
- Manual de instrucciones

- No retire el nUmero de serie del producto, para poder mantener una correcta trazabilidad
de su equipo en caso de solicitar asistencia.

3. FUNCIONAMIENTO

3.1 Guia paralela (Fig. 2)

La guia paralela (1) permite realizar cortes rectos y precisos paralelos al borde de la pieza de
trabajo. Puede instalarse a ambos lados de la sierra, con una distancia maxima de corte de
aproximadamente 13 cm.

Instalacién:

1. Afloje los tornillos de bloqueo (16).

2. Inserte la guia paralela en los soportes de la base de la sierra (10).

3. Apriete los tornillos de bloqueo para asegurar la guia.

Desinstalacion:

1. Afloje los tornillos de bloqueo (16).

2. Retire la guia paralela (7).

3.2 Adaptador para la recogida de polvo (Fig. 3)

Para mantener el area de trabajo limpia y mejorar la visibilidad, conecte un sistema de
extraccién de polvo externo (como un aspirador) utilizando el adaptador suministrado (9).
iImportante! Al usar un sistema de extraccién externo, deslice el interruptor de soplado (12)
hacia adelante (modo de extraccion).

Instalacién:

1. Deslice el adaptador de extraccién de polvo (9) completamente en el riel guia entre la
maquinay la base de la sierra (10).

2. Conecte una manguera de aspiracién adecuada (no incluida) al adaptador.

Desinstalacién:

1. Desconecte la manguera de aspiracion.

2. Tire firmemente del adaptador de extraccién de polvo (9) para retirarlo.

3.3 Protector de la Base (Fig. 4)

Para proteger superficies delicadas de arafiazos, utilice el protector de la base (11).

Instalacién:

1. Coloque el protector de la base (11) en la parte frontal de la base de la sierra (10).

2. Presione las lenglietas traseras del protector sobre la base de la sierra (10) hasta que
encajen.

Desinstalacién:

Empuje con cuidado el protector de base hacia fuera.

3.4 Encendido y apagado
Encendido: presione el gatillo (7).

6 MULTICUT 8000 VISION



Apagado: suelte el gatillo (7).
Bloqueo del interruptor (19): Para cortes continuos, presione el botén de bloqueo (19)
mientras mantiene presionado el interruptor de encendido/apagado.

Desbloqueo del interruptor: Suelte el gatillo.

3.5 Control de velocidad (Fig. 5)
Ajuste la velocidad de corte segliin el materialy la tarea, para ello gire el regulador de

velocidad (8) en la parte posterior del mango:
- Numero més alto: Mayor velocidad.
- Numero mas bajo: Menor velocidad.

ESPANOL

Material Velocidad Recomendacién
) Use lubricante/refrigerante adecuado para
Acero Baja )
proteger la hoja.
Aluminio Media Use lubrlcante'/refrlgerante adecuado para
proteger la hoja.
El L ficient
Plastico Media/Baja agua suele ser suficiente como
refrigerante.
Madera Dura Media
Madera Blanda Alta

3.6 Cambio de la hoja de sierra (Fig. 6)

iPrecaucién! Desconecte la sierra de la corriente antes de cambiar la hoja.

Tire de la cubierta protectora (2) hacia arriba.

Empuje el cierre répido de la hoja (con la abrazadera) hasta el tope delantero.
Inserte la hoja nueva (con los dientes orientados hacia adelante) en la ranura guia.
Aseglrese de que la hoja esté bien encajada y bloqueada.

Baje la cubierta protectora.

voew N e

3.7 Cubierta protectora

Instalacién:

1. Inserte los dos puntos de montaje de la cubierta protectora (2) en los huecos
correspondientes a cada lado de la carcasa de la maquina.

2. Lacubierta encajaré en su sitio. Puede inclinarse hacia arriba 90°.

Desinstalacién: Con cuidado, extraiga los puntos de montaje de la cubierta protectora (2) de

los huecos de la carcasa.

MULTICUT 8000 VISION 7
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3.8 Ajuste de la placa base (Fig. 7y 8)

iImportante! Para alcanzar el dngulo maximo de inglete (izquierda o derecha), retire la
cubierta protectora (2) y el protector de la base (17).

Liberacién: Tire de la palanca de ajuste de la base (Fig. 7), ubicada en la parte inferior
derecha de la maquina.

Deslizamiento: Deslice la placa base (10) hacia adelante.

Inclinacién: Incline la placa base al angulo deseado (0° a 45°, con posiciones predefinidas en
-45°,-22.5°,0° 22.5°y 45°).

Fijacién: Deslice la placa base hacia atras hasta que los dientes encajen con el pasador de
posicionamiento.

Bloqueo: Empuje la palanca de ajuste de la base a la posicién de bloqueo. Aseglirese de que
quede firme.

3.9 Lasery luz LED (Fig. 9)

Encendido/Apagado del laser: Use el interruptor léser/LED (5).

Alineacion:

1. Coloque la sierra sobre la pieza de trabajo, alineando la marca de inicio de corte.
2. Verifique que la linea laser coincida con la linea de corte marcada.

Funciones del Interruptor LED/Léser:
- 1pulsacién: Luz LED y laser.
- 2 pulsaciones: Solo luz LED.
- 3 pulsaciones: Solo laser.
- 4 pulsaciones: Apagado.
Aseglrese de apagar el laser después de su uso.

3.10 Direccién del viento (Fig. 10)
Deslice el interruptor de soplado hacia atras para dirigir el flujo de aire y evitar que el aserrin
cubra la linea de corte.

3.11 Accién pendular (Fig. 11)
Ajuste la accién pendular para optimizar el corte seglin el material:

Posicién Accién Aplicaciones

0 Corte recto Acero dulce, acero inoxidable, plasticos.

Cortes limpios en madera y contrachapado; acero dulce,

Orbita pequefia
Peq aluminio, madera dura.

8 MULTICUT 8000 VISION
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Corte répido en maderay contrachapado; corte de

I Orbita media .
aluminio y acero dulce.

1l Orbita grande Corte répido en maderay contrachapado.

4. LIMPIEZAY MANTENIMIENTO

La limpieza y el mantenimiento regulares son esenciales para prolongar la vida Util de su
sierra de calary garantizar un rendimiento seguro y eficiente.

Advertencias Importantes:

- Siempre apague el dispositivo antes de realizar cualquier tarea de mantenimiento o
limpieza!

- jUtilice siempre guantes de proteccién al manipular la hoja de sierra para evitar cortes
accidentales!

- Sinecesita realizar reparaciones o mantenimiento que no se describen en estas
instrucciones, péngase en contacto el Servicio de Asistencia Técnica oficial de Cecotec.

- Utilice inicamente piezas de repuesto originales de Cecotec para garantizar la seguridad
y el correcto funcionamiento del dispositivo.

4.1 Limpieza

- iNunca rocie el dispositivo con agua ni lo sumerja en ningln liquido! Esto podria provocar
una descarga eléctrica y dafar el dispositivo irreparablemente.

- iNo utilice agentes de limpieza agresivos ni disolventes! Estos productos quimicos
pueden dafiar las partes de plastico del dispositivo.

- Mantenga siempre limpias las ranuras de ventilacién, la carcasa del motory las asas.
Utilice un pafio himedo o un cepillo suave para eliminar el polvo y la suciedad.

4.2 Mantenimiento

- Estedispositivo estd disefiado para requerir un mantenimiento minimo. Sin embargo,
revise periédicamente el estado de la hoja de sierray reemplacela si estéd desgastada o
dafada.

4.3 Transporte
- Antes de transportar la sierra de calar, retire la hoja de sierra.
- Transporte el dispositivo sujetandolo con firmeza de forma segura.

4.4 Almacenamiento

- Guarde siempre la sierra de calar y sus accesorios en un lugar seco, limpio, protegido del
polvoy fuera del alcance de los nifios

MULTICUT 8000 VISION 9
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5. COPYRIGHT

Los derechos de propiedad intelectual sobre los textos de este manual pertenecen a
CECOTEC INNOVACIONES, S.L. Quedan reservados todos los derechos. El contenido de esta
publicacién no podrd, ni en parte ni en su totalidad, reproducirse, almacenarse en un sistema
de recuperacion, transmitirse o distribuirse por ningin medio (electrénico, mecénico,
fotocopia, grabacién o similar) sin la previa autorizacion de CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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1. PARTS AND COMPONENTS
Figure 1

1. Edge guide

2. Protective guard

3. LED work light

4. Laser

5. Power/Laser/LED light switch

6. Soft-grip handle

7. Trigger

8. Speed knob

9. Dust collection adapter

. 3
OCoNoOOnNnPFPWN =0

NOTE:

. Adjustable base plate

Base plate protector

. Dust blower switch
. Pendulum action knob (4 positions)
. Guide roller

Quick-release blade clamp

. Guide locking screw

Saw blade

. Base plate adjustment lever
. Lock button

ENGLISH

The graphics in this manual are schematic representations and may not exactly match the
product.

2. BEFORE USE

- This toolcomes in a packaging designed to protect it during transport. Take the tool out
of its box and remove all packaging materials. You can keep the original box and other

packaging elements in a safe place to prevent damage to the tool if you need to transport

it in the future. If you wish to dispose of the original packaging, make sure all items are
recycled properly.
- Checkthat all parts and components are included and in good condition. If there is any
piece missing or in bad conditions, contact the official Cecotec Technical Support Service
immediately.

Box content
- Jigsaw
- 8sawblades

MULTICUT 8000 VISION



ENGLISH

- Guide ruler
- Instruction manual

- Do not remove the product serial number in order to keep proper traceability of the
appliance in case assistance is required.

3. OPERATION

3.1 Parallel guide (Fig. 2)

The parallel guide (1) enables straight and precise cuts parallel to the workpiece edge. It can
be fitted to either side of the saw, with a maximum cutting distance of approximately 13 cm.
Installation:

1. Loosen the locking screws (16).

2. Insert the parallel guide into the saw base supports (10).

3. Tighten the locking screws to secure the guide.

Removal:

1. Loosen the locking screws (16).

2. Remove the parallel guide (1).

3.2 Dust collection adapter (Fig. 3)

To keep the work area clean and improve visibility, connect an external dust extraction
system (such as a vacuum cleaner) using the supplied adapter (9).

Important! When using an external extraction system, slide the dust blower switch (12)
forward (extraction mode).

Installation:

1. Slide the dust collection adapter (9) fully into the guide rail between the tool and saw
base (10).

2. Connect a suitable vacuum hose (not included) to the adapter.

Removal:

1. Disconnect the vacuum hose.

2. Pullthe dust collection adapter (9) firmly to remove it.

3.3 Base Protector (Fig. 4)

To protect delicate surfaces from scratches, use the base protector (11).

Installation:

1. Place the base protector (11) at the front of the saw base (10).

2. Pressthe rear tabs of the protector onto the saw base (10) until they click into place.
Removal:

Carefully push the base protector outwards.

12 MULTICUT 8000 VISION



3.4 Switching On and Off

To switch on: press the trigger (7).
To switch off: release the trigger (7).
Switch lock (19): For continuous cutting, press the lock button (19) while holding the power

switch.

To unlock the switch: Release the trigger.

3.5 Speed setting (Fig. 5)

ENGLISH

Adjust the cutting speed according to the material and task by turning the speed knob (8) on

the rear of the handle:

- Higher number: Faster speed.
- Lower number: Slower speed.

Material Speed Tip
Use suitable lubricant/coolant to protect the
Steel Low
blade.
Alurminium Medium Use suitable lubricant/coolant to protect the
blade.
Plastic Medium/Low Water is usually sufficient as a coolant.
Hardwood Medium
Softwood High

3.6 Changing the saw blade (Fig. 6)
Caution! Disconnect the jigsaw from the power supply before changing the blade.

voew N e

Pull the protective guard (2) upwards.

Push the quick-release blade clamp to the front stop.

Insert the new blade (with the teeth facing forward) into the guide slot.
Make sure the blade is properly fitted and locked in place.

Lower the protective guard.

MULTICUT 8000 VISION I 13
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3.7 Protective guard

Installation:

1. Insert the two assembly tabs of the protective guard (2) into the corresponding holes on
each side of the tool housing.

2. The guard will click into place. It can be tilted upwards 90°.

Removal: Carefully pull the assembly tabs of the protective guard (2) from the housing holes.

3.8 Base plate adjustment (Fig. 7 and 8)

Important! To achieve maximum mitre angle (left or right), remove the protective guard (2)
and base protector (11).

Release: Pull the base adjustment lever (Fig. 7), located on the lower right of the tool.
Sliding: Slide the base plate (10) forward.

Tilting: Tilt the base plate to the desired angle (0° to 45°, with preset positions at -45°, -22.5°,
0°,22.5° and 45°).

Fixing: Slide the base plate back until the teeth engage with the positioning pin.

Locking: Push the base plate adjustment lever to the locked position. Make sure it is firmly
secured.

3.9 Laser and LED light (Fig. 9)

Laser on/off: Use the laser/LED light switch (5).

Alignment:

1. Placethejigsaw over the workpiece, aligning it with the cutting start mark.
2. Check that the laser line matches the marked cutting line.

Laser/LED light switch functions:
- Tpress: LED light and laser.
- 2presses: LED light only.
- 3presses: Laser only.
- 4 presses: Off.
Make sure to switch off the laser after use.

3.10 Airflow direction (Fig. 10)
Slide the dust blower switch backwards to direct airflow and prevent sawdust from covering
the cutting mark.

3.11 Pendulum action (Fig. 11)
Adjust the pendulum action to optimise the cutting performance according to the material:

Setting Action Applications

0 Straight cut Mild steel, stainless steel, plastics.

14 MULTICUT 8000 VISION
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) Clean cuts in wood and plywood; mild steel, aluminium,
Small orbit
hardwood.
0 Medium orbit Fast CL.,IttIng in wood and plywood; cutting of aluminium
and mild steel.
1 Large orbit Fast cutting in wood and plywood.

4. CLEANING AND MAINTENANCE

Regular cleaning and maintenance are essential to extend the service life of your jigsaw and
ensure safe and efficient performance.

Important warnings:

- Always switch off the tool before performing any maintenance or cleaning tasks.

- Always wear protective gloves when handling the saw blade to prevent accidental cuts.

- Ifyou need to carry out repairs or maintenance not described in these instructions,
please contact Cecotec's Official Technical Support Service.

- Useonly original Cecotec spare parts to ensure safety and proper operation of the tool.

4.1 Cleaning

- Never spray the tool with water or immerse it in any liquid. This could cause an electric
shock and irreparably damage the tool.

- Do not use aggressive cleaning agents or solvents. These chemicals can damage the
tool's plastic parts.

- Always keep the ventilation slots, motor housing and handle clean. Use a damp cloth or
soft brush to remove dust and dirt.

4.2 Maintenance
- Thistoolis designed to require minimal maintenance. However, check the condition of the
saw blade regularly and replace if worn or damaged.

4.3 Transport
- Before transporting the jigsaw, remove the saw blade.
- Transport the tool by holding it firmly and securely.

4.4 Storage

- Always store the jigsaw and its accessories in a dry, clean, dust-free place and out of the
reach of children.

MULTICUT 8000 VISION 15




ENGLISH

5. COPYRIGHT

The intellectual property rights over the texts in this manual belong to CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. All rights reserved. The contents of this publication may not, in whole or
in part, be reproduced, stored in a retrieval system, transmitted, or distributed by any means
(electronic, mechanical, photocopying, recording or similar) without the prior authorization of
CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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FRANCAIS

1. PIECES ET COMPOSANTS

Image 1:

1.

© LMoY S W N

. 3
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NOTE :

Guide de bord

Capot protecteur

Lumiere de travail LED

Laser

Interrupteur marche/arrét laser/lumiere LED
Poignée

Gachette

Régulateur de vitesse

Adaptateur pour le dépoussiérage

. Semelle réglable

Protecteur de la semelle

. Interrupteur de soufflage
. Sélecteur d'action pendulaire (4 positions)
. Guide

Pince a lame a dégagement rapide

. Vis de blocage du guide

Lame de scie

. Levier de réglage de la semelle
. Bouton de blocage

Les graphiques de ce manuel sont des représentations schématiques et peuvent ne pas
correspondre exactement a ceux du produit.

2. AVANT UTILISATION

- Cet outil est doté d>un emballage concu pour le protéger pendant le transport. Sortez
l'outil de sa boite et retirez tout le matériel qui compose l'emballage. Rangez la boite
d'origine et le reste des éléments provenant de l'emballage dans un endroit sr pour
éviter drendommager l'outil si vous devez le transporter a bavenir. Si vous devez
vous défaire de l'emballage d'origine, assurez-vous de recycler tous les éléments
correctement.

- Assurez-vous que toutes les pieces et les composants sont inclus et en bon état. S'il
mangue une piece, une partie, un accessoire ou que l'appareil ou ses accessoires ne sont
pas en bon état, veuillez contacter le Service Apres-Vente officiel de Cecotec.

Contenu de la boite
- Scie sauteuse

MULTICUT 8000 VISION 17
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- B8lamesdescie
- Regle de guidage
- Manuel d'instructions

- Neretirez pas le numéro de série du produit, afin de conserver un suivi correct de votre
produit en cas de probleme.

3. FONCTIONNEMENT

3.1 Guide paralléle (Img. 2)

Le guide parallele (1) permet de réaliser des coupes droites et précises parallélement au
bord de la piece de travail. Il peut étre installé des deux cotés de la scie, avec une distance de
coupe maximale d>environ 13 cm.

Installation:

1. Desserrez les vis de blocage (16).

2. Insérez le guide paralléele dans les supports de la semelle de la scie (10).

3. Serrez les vis de verrouillage pour fixer le guide.

Désinstallation :

1. Desserrez les vis de blocage (16).

2. Retirez le guide paralléle (1).

3.2 Adaptateur de dépoussiérage (Img. 3)

Pour maintenir la zone de travail propre et améliorer la visibilité, connectez un systéme
externe drextraction de la poussiére (tel qusun aspirateur) a baide de badaptateur fourni (9).
Important ! Lors de butilisation d>un systéme drextraction externe, faites glisser l'interrupteur
de soufflage (12) vers bavant (mode dvextraction).

Installation :

1. Faites glisser badaptateur de dépoussiérage (9) complétement sur le rail de guidage
entre la scie et la semelle de la scie (10).

2. Raccordez un tuyau draspiration approprié (non fourni) a badaptateur.

Désinstallation:

1. Déconnectez le tuyau draspiration.

2. Tirez fermement sur badaptateur de dépoussiérage (9) pour le retirer.

3.3 Protecteur de la semelle (Img. 4)

Pour protéger les surfaces délicates des rayures, utilisez le protecteur de la semelle (11).

Installation:

1. Placez le protecteur de la semelle (11) a bavant de la semelle de la scie (10).

2. Pressez les languettes arriére du protecteur sur la semelle de la scie (10) jusqua ce
gwelles s>enclenchent.
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FRANCAIS

Poussez délicatement le protecteur de la semelle vers bextérieur.

3.4 Marche et arrét

Marche : appuyez sur la gachette (7).
Arrét: relachez la gachette (7).
Verrouillage de Linterrupteur (19) : Pour une coupe continue, appuyez sur le bouton de
verrouillage (19) tout en maintenant binterrupteur marche/arrét enfoncé.
Déverrouillage de binterrupteur: Lachez la gachette.

3.5 Contrdle de la vitesse (Img. 5)

Réglez la vitesse de coupe en fonction du matériau et de la tache a effectuer en tournant le

régulateur de vitesse (8) situé a barriére de la poignée :

- Nombre plus élevé : vitesse plus élevée.

- Nombre plus bas : vitesse plus faible.

Matériau Vitesse Recommandation

Acier Faible Utilisez urj lubrifiant/réfrigérant approprié
pour protéger la lame.

Alurminium Moyenne Utilisez urj lubrifiant/réfrigérant approprié
pour protéger la lame.
L ffit général t

Plastique Moyenne-faible jea'u %u generatement comme
réfrigérant.

Bois dur Moyenne

Bois tendre Elevée

3.6 Changement de la lame de scie (Img. 6)

Précaution ! Débranchez la scie avant de changer la lame.

voewN e

3.7 Couvercle de protection

Installation :

Tirez le couvercle de protection (2) vers le haut.

Poussez le blocage rapide de la lame (avec pince) jusqwa la butée avant.
Insérez la nouvelle lame (avec les dents vers bavant) dans la fente guide.
Assurez-vous que la lame est correctement insérée et fixée.

Abaissez le couvercle de protection.

1. Insérez les deux points de fixation du couvercle de protection (2) dans les trous
correspondants de chaque c6té du boitier de l'outil.

MULTICUT 8000 VISION
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2. Le couvercle se mettra en place. Il peut étre incliné de 90° vers le haut.
Désinstallation : Retirez avec précaution les points de montage du couvercle de protection
(2) des trous du boitier.

3.8 Réglage de la semelle (Img. 7 et 8)

Important ! Pour atteindre bangle dronglet maximal (gauche ou droite), retirez le couvercle de
protection (2) et la protection de la semelle (11).

Libération :Tirez le levier de réglage de la semelle (Img. 7), situé sur le c6té inférieur droit de
Uoutil.

Glissement : Faites glisser la semelle (10) vers bavant.

Inclinaison: Inclinez la semelle a bangle souhaité (de 0° a 45°, avec des positions préréglées
a-45°,-22,5° 0°, 22,5° et 45°).

Fixation : Faites glisser la semelle vers barriére jusqua ce que les dents s>engagent dans la
goupille de positionnement.

Verrouillage :Poussez le levier de réglage de la semelle en position verrouillée. Veillez a ce
qu'elle reste fixe.

3.9 Laser et lumiére LED (Img. 9)

Activation et désactivation du laser : Utilisez l'interrupteur laser/LED (5).
Alignement :

1. Placez la scie sur la piece, en alignant le repere de début de coupe.

2. Vérifiez que la ligne laser coincide avec la ligne de coupe marquée.

Fonctions de linterrupteur LED/Laser :
- Tpression: Lumiere LED et laser.
- 2pressions: Lumiere LED uniqguement.
- 3pressions: Laser uniqguement.
- 4 pressions: Eteint.
Veillez a éteindre le laser apres utilisation.

3.10 Direction de l'air (Img. 10)
Faites glisser binterrupteur de soufflage vers barriere pour diriger le flux d>air et empécher la
sciure de recouvrir la ligne de coupe.

3.11 Action pendulaire (Img. 11)
Réglez baction pendulaire pour optimiser la coupe en fonction du matériau :

Position Action Applications

0 Coupe droite Acier doux, acier inoxydable, matieres plastiques.
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Action ) . .
) Coupes nettes dans le bois et le contreplaqué ; acier
pendulaire . .
. doux, aluminium, bois dur.
petite
Action
l ) Coupe rapide du bois et du contreplaqué ; coupe de
Il pendulaire ) . .
l'aluminium et de l'acier doux.
moyenne
Action
1 pendulaire Coupe rapide dans le bois et le contreplaqué.
grande

4. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Un nettoyage et un entretien réguliers sont essentiels pour prolonger la durée de vie de votre
scie sauteuse et garantir un fonctionnement sir et efficace.

Avertissements importants:

- Eteignez toujours bappareil avant toute opération d>entretien ou de nettoyage !

- Portez toujours des gants de protection lorsque vous manipulez la lame de scie afin
dyéviter les coupures accidentelles !

- Sivous avez besoin de réparations ou d>un entretien qui ne sont pas décrits dans ces
instructions, veuillez contacter le centre de Service d'Assistance Technique officiel de
Cecotec.

- Nbutilisez que des piéces de rechange dvorigine de Cecotec pour garantir la sécurité et le
bon fonctionnement de bappareil.

4.1 Nettoyage

- Ne pulvérisez jamais dveau sur l'outil et ne le plongez jamais dans un liquide ! Cela
pourrait provoquer un choc électrique et endommager irrémédiablement bappareil.

- N'utilisez pas de produits de nettoyage agressifs ou de solvants ! Ces produits chimiques
peuvent endommager les pieces en plastique de bappareil.

- Gardez toujours propres les fentes draération, le boitier du moteur et les poignées.
Utilisez un chiffon humide ou une brosse douce pour éliminer la poussiére et la saleté.

4.2 Entretien
- Cetappareil est concu pour nécessiter un minimum drentretien. Cependant, vérifiez

régulierement Létat de la lame de scie et remplacez-la si elle est usée ou endommagée.

4.3 Transport
- Avantde transporter la scie sauteuse, retirez la lame de scie.
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- Transportez bappareil en le tenant fermement et en toute sécurité.

4.4 Stockage
- Rangez toujours la scie sauteuse et ses accessoires dans un endroit sec, propre, sans
poussiere et hors de portée des enfants.

5. COPYRIGHT

Les droits de propriété intellectuelle des textes de ce manuel appartiennent a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Tous droits réservés. Le contenu de cette publication ne peut étre,

en totalité ou en partie, reproduit, stocké dans un systéme de récupération de données,
transmis ou distribué par quelque moyen que ce soit (électronique, mécanique, photocopie,
enregistrement ou similaire) sans bautorisation préalable de CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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1. TEILE UND KOMPONENTEN

Abbildung 1:

1.

© LMoY S W N

. 3
OCoNoOOnNnPFPWN =0

Kantenfuhrung

Schutzabdeckung

LED-Arbeitslicht

Laser

Ein/Aus-Schalter fur die Laser-LED-Leuchte
Weicher Griff

Abzug

Geschwindigkeitsstufenregler

Adapter fir die Staubabsaugung

. Verstellbarer Sockel

Schutz fur den Sockel

. Schalter fur Geblase
. Wahlschalter fur Pendelbewegung (4 Positionen)
. Andruckrolle

Schnellspannfutter

. Befestigungsschraube fur Parallelanschlag

Sageblatt

. Einstellhebel
. Verriegelungstaste

HINWEIS:
Die Grafiken in dieser Bedienungsanleitung sind schematische Darstellungen und
entsprechen moglicherweise nicht genau dem Produkt.

2.VOR DEM GEBRAUCH

- Dieses Werkzeug ist so verpackt, dass es beim Transport geschutzt ist. Nehmen Sie
das Werkzeug aus dem Karton und entfernen Sie das gesamte Verpackungsmaterial.
Sie kdnnen den Originalkarton und die andere Verpackung an einem sicheren Ort
aufbewahren, um eine Beschadigung des Werkzeugs zu vermeiden, falls Sie es in Zukunft
transportieren mussen. Wenn Sie die Originalverpackung entsorgen mochten, stellen Sie
sicher, dass alle Verpackungsmaterialien entsprechend recycelt werden.

- Vergewissern Sie sich, dass alle Teile und Komponenten enthalten und in gutem Zustand
sind. Wenn die Lieferung fehlt oder nicht in gutem Zustand ist, kontaktieren Sie den
technischen Kundendienst von Cecotec.

Verpackungsinhalt
- Stichsage
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- 85Sagen
- Stichsagenfiuhrung
- Diese Bedienungsanleitung

- Entfernen Sie nicht die Seriennummer des Produkts, um eine korrekte Riickverfolgbarkeit
lhres Gerats im Falle eines Hilfeersuchens zu gewahrleisten.

3. BEDIENUNG

3.1 Parallelfiihrung (Abb. 2)

Die Parallelftihrung (1) ermoglicht gerade und préazise Schnitte parallel zur Kante des
Werkstiicks. Sie kann auf beiden Seiten der Sage angebracht werden, mit einem maximalen
Schnittabstand von ca. 13 cm.

Installation:

1. Lésen Sie die Befestigungsschrauben (16).

2. Setzen Sie die Parallelfiihrung in die Sagebodenstitzen (10) ein.

3. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben an, um den Anschlag zu sichern.
Deinstallation:

1. Losen Sie die Befestigungsschrauben (16).

2. Entfernen Sie die Parallelfiihrung (7).

3.2 Adapter fiir die Staubabsaugung (Abb. 3)

Um den Arbeitsbereich sauber zu halten und die Sicht zu verbessern, schlief3en Sie ein
externes Staubabsaugsystem (z. B. einen Staubsauger) mit dem mitgelieferten Adapter (9)
an.

Wichtig! Bei Verwendung einer externen Absauganlage schieben Sie den Geblase-Schalter
(12) nach vorne (Absaugmodus).

Installation:

1. Schieben Sie den Adapter fir die Staubabsaugung (9) vollstandig in die Fihrungsschiene
zwischen Maschine und Sagesockel (10).

2. SchliefRen Sie einen geeigneten Saugschlauch (nicht im Lieferumfang enthalten) an den
Adapter an.

Deinstallation:

1. Ziehen Sie den Saugschlauch ab.

2. Ziehen Sie fest am Staubabsaugungsadapter (9), um ihn zu entfernen.

3.3 Schutz fiir den Sockel (Abb. 4)

Um empfindliche Oberflachen vor Kratzern zu schiitzen, verwenden Sie den Schutz fur den
Sockel (11).
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Installation:
1. Setzen Sie den Schutz flir den Sockel (11) auf die Vorderseite des Sockels der Sage (10).

2. Dricken Sie die hinteren Laschen des Schutzes auf den Sagesockel (10), bis sie einrasten.

Deinstallation:
Drticken Sie den Schutz fur den Sockel vorsichtig nach aufen.

3.4 Ein- und Ausschalten

Einschalten: Driicken Sie den Abzug (7).

Ausschalten: Lassen Sie den Abzug los (7).

Verriegelung aktivieren (19): Zum kontinuierlichen Schneiden driicken Sie die
Verriegelungstaste (19), wahrend Sie den Ein/Aus-Schalter gedriickt halten.
Verriegelung deaktivieren: Lassen Sie den Abzug los.

3.5 Geschwindigkeitskontrolle (Abb. 5)

Passen Sie die Schnittgeschwindigkeit an das Material und die Aufgabe an, indem Sie den
Geschwindigkeitsregler (8) auf der Rickseite des Griffs drehen:

- Hochste Zahl: Hohere Geschwindigkeit.

- Niedrigste Zahl: Geringere Geschwindigkeit.

Stoff Geschwindigkeit Empfehlung
Vi i hut ageblatt
Stahl Niedrig ferwen.den Sie zum Sc u.z des %aget.) atts
ein geeignetes Schmiermittel/Kihlmittel.
- . Verwenden Sie zum Schutz des Sageblatts
Aluminium Mittel ) . . . . .
ein geeignetes Schmiermittel/Kuhlmittel.
In der Regel ist W ls Kithtmittel
Kunststoff Mittel/Niedrig " er. egeL st ¥iasserals Ruhimitte
ausreichend.
Hartholz Mittel
Weichholz Hoch

3.6 Wechseln des Sageblattes (Abb. 6)

Vorsicht! Trennen Sie die Sage vom Stromnetz, bevor Sie das Blatt wechseln.

1. Ziehen Sie die Schutzabdeckung (2) nach oben.

Schieben Sie den Schnellspanner (mit Klemme) bis zum vorderen Anschlag.
Setzen Sie das neue Blatt (mit den Z&hnen nach vorne) in den Fuhrungsschlitz ein.
Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt richtig eingerastet und verriegelt ist.
Senken Sie die Schutzabdeckung ab.

e wN
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3.7 Schutzabdeckung

Installation:

1. Stecken Sie die beiden Befestigungspunkte der Schutzabdeckung (2) in die
entsprechenden Lécher auf jeder Seite des Maschinengehauses.

2. Die Abdeckung rastet dann ein. Kann um 90° nach oben gekippt werden.

Deinstallation: Ziehen Sie die Befestigungspunkte der Schutzabdeckung (2) vorsichtig aus

den Aussparungen des Gehauses heraus.

3.8 Einstellung der Grundplatte (Abb. 7 und 8)

Wichtig! Um den maximalen Gehrungswinkel (links oder rechts) zu erreichen, entfernen Sie
die Schutzabdeckung (2) und den Schutz fuir den Sockel (11).

Loslassen: Ziehen Sie den Einstellhebel (Abb. 7), der sich an der unteren rechten Seite der
Maschine befindet.

Schieben: Schieben Sie die Grundplatte (10) nach vorne.

Neigung: Neigen Sie die Grundplatte in den gewiinschten Winkel (0° bis 45°, mit
voreingestellten Positionen bei -45°, -22,5° 0°, 22,5° und 45°).

Befestigung: Schieben Sie die Grundplatte nach hinten, bis die Zahne in den Positionierstift
eingreifen.

Verriegelung: Schieben Sie den Einstellhebel in die verriegelte Position. Achten Sie darauf,
dass er fest ist.

3.9 Laser und LED-Licht (Abb. 9)

Laser ein-/ausschalten: Verwenden Sie den Laser/LED-Schalter (5).

Ausrichten:

1. Setzen Sie die Sage auf das Werkstlick und richten Sie die Schnittanfangsmarkierung aus.
2. Uberprufen Sie, dass der Laserstrahl mit der markierten Schnittlinie tibereinstimmt.

LED/Laser-Schalter Funktionen:
- TTastendruck: LED- und Laserlicht.
- 2 Tastendrlcke: Nur LED-Licht.
- 3 Tastendrlcke: Nur Laser.
- 4 Tastendrlcke: Ausschaltung.
Schalten Sie den Laser nach dem Gebrauch unbedingt aus.

3.10 Richtung des Luftstroms (Abb. 10)
Schieben Sie den Geblaseschalter nach hinten, um den Luftstrom zu lenken und zu

verhindern, dass Sagespane die Schnittlinie bedecken.

3.11 Pendelbewegung (Abb. 11)
Stellen Sie die Pendelbewegung ein, um den Schnitt je nach Material zu optimieren:
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Empfohlene | Aktion Anwendungen
Gerader Schnitt Baustahl, rostfreier Stahl, Kunststoffe.
Kleine Saubere Schnitte in Holz und Sperrholz; Baustahl,

Pendelbewegung Aluminium, Hartholz.

Mittelgrofies Schnelles Schneiden von Holz und Sperrholz;
Pendelbewegung Schneiden von Aluminium und Baustahl.
Grofie

Schnelles Schneiden in Holz und Sperrholz.

Pendelbewegung

4. REINIGUNG UND WARTUNG

Regelmafiige Reinigung und Wartung sind wichtig, um die Lebensdauer Ihrer Stichsage zu
verlangern und eine sichere und effiziente Leistung zu gewahrleisten.

Wichtige Warnhinweise:

Schalten Sie das Gerat immer aus, bevor Sie Wartungs- oder Reinigungsarbeiten
durchfthren!

Tragen Sie beim Umgang mit dem Sageblatt immer Schutzhandschuhe, um
versehentliche Schnitte zu vermeiden!

Sollten Sie Reparaturen oder Wartungsarbeiten bendtigen, die nicht in dieser Anleitung
beschrieben sind, wenden Sie sich bitte an den technischen Kundendienst von Cecotec.
Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile von Cecotec, um die Sicherheit und das
einwandfreie Funktionieren des Gerats zu gewahrleisten.

4.1 Reinigung

Spritzen Sie das Gerat niemals mit Wasser ab und tauchen Sie es nicht in Flussigkeiten!
Dies kénnte zu einem Stromschlag fiihren und das Gerat irreparabel beschadigen.
Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungs- oder Losungsmittel! Diese Chemikalien
kdnnen die Kunststoffteile des Gerats beschadigen.

Halten Sie die Liftungsschlitze, das Motorgehause und die Griffe stets sauber.
Verwenden Sie ein feuchtes Tuch oder eine weiche Biirste, um Staub und Schmutz zu
entfernen.

4.2 Wartung

Dieses Gerét ist so konzipiert, dass es nur minimale Wartung erfordert. Uberpriifen Sie
jedoch regelmafig den Zustand des Sageblatts und ersetzen Sie es, wenn es abgenutzt
oder beschadigt ist.
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4.3 Transport
- Bevor Sie die Stichsage transportieren, entfernen Sie das Sageblatt.
- Transportieren Sie das Gerat, indem Sie es fest und sicher halten.

4.4 Lagerung
- Bewahren Sie die Stichsage und ihr Zubehdr immer an einem trockenen, sauberen und
staubfreien Ort auf3erhalb der Reichweite von Kindern auf.

5. COPYRIGHT

Die geistigen Eigentumsrechte an den Texten in dieser Bedienungsleitung liegen bei CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Alle Rechte vorbehalten. Der Inhalt dieser Veréffentlichung darf ohne
vorherige Genehmigung von CECOTEC INNOVACIONES, S.L. weder ganz noch teilweise
vervielfaltigt, in einem Wiederherstellungssystem gespeichert, Ubertragen oder verbreitet
werden (elektronisch, mechanisch, Fotokopie, Aufzeichnung oder dhnliches).

28 MULTICUT 8000 VISION



ITALIANO

1. PARTI E COMPONENTI
Figura 1:
1. Guida ai bordi
2. Protezione
3. Luce da lavoro LED
4. Laser
5. Interruttore di accensione/spegnimento della luce laser/LED
6. Impugnatura morbida
7. Grilletto
8. Regolatore della velocita
9. Adattatore per la raccolta delle polveri

. 3
OCoNoOOnNnPFPWN =0

NOTA:

. Base regolabile

Protezione della base

. Interruttore del ventilatore
. Selettore del movimento del pendolo (4 posizioni)
. Rullo guida

Morsetto per lama a sgancio rapido

. Vite di bloccaggio della guida

Lama

. Leva diregolazione della base
. Tasto di blocco

Le immagini di questo manuale sono rappresentazioni schematiche e potrebbero non
corrispondere esattamente all'apparecchio.

2. PRIMA DELL'USO

- Questaidropulitrice presenta un imballaggio studiato per proteggerla durante il
trasporto. Estrarre il congelatore dalla scatola e rimuovere tutto il materiale presente
nell'imballaggio. Conservare la scatola originale e gli altri elementi in un luogo sicuro
per prevenire danni allo sitratore in caso di necessita di trasportarlo in futuro. Se si
desidera smaltire bimballaggio originale, assicurarsi di riciclare tutti gli elementi in modo
appropriato.

- Verificare che tutte le parti e i componenti siano compresi e in buono stato. Se uno di
essi mancasse o non fosse in buone condizioni, contattare immediatamente il Servizio di
Assistenza Tecnica ufficiale di Cecotec.

Contenuto della scatola
- Seghetto alternativo
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- Bseghe
- Regola guida
- Manuale diistruzioni

- Non rimuovere il numero di serie del prodotto, al fine di mantenere una corretta
tracciabilita delbapparecchiatura in caso di richiesta di assistenza.

3. FUNZIONAMENTO

3.1 Guida parallela (Fig. 2)

La guida parallela (1) consente di eseguire tagli diritti e precisi parallelamente al bordo del
pezzo. Pud essere installato su entrambi i lati della sega, con una distanza massima di taglio
dicircal3 cm.

Installazione:

1. Allentare le viti di bloccaggio (16).

2. Inserire la guida parallela nei supporti della base della sega (10).

3. Serrare le viti di bloccaggio per fissare la guida.

Disinstallazione:

1. Allentare le viti di bloccaggio (16).

2. Rimuovere la guida parallela (1).

3.2 Adattatore per la raccolta della polvere (Fig. 3)

Per mantenere pulita barea di lavoro e migliorare la visibilita, collegare un sistema di
aspirazione esterno (ad esempio un aspirapolvere) utilizzando badattatore in dotazione (9).
Importante! Quando si utilizza un sistema di aspirazione esterno, far scorrere binterruttore di
sfiato (12) in avanti (modalita di aspirazione).

Installazione:

1. Farscorrere completamente badattatore di aspirazione (9) sulla guida tra la macchina e
la base della sega (10).

2. Collegare un tubo di aspirazione adatto (non incluso) albadattatore.

Disinstallazione:

1. Scollegare il tubo di aspirazione.

2. Tirare con forza badattatore di aspirazione (9) per rimuoverlo.

3.3 Protezione della base (Fig. 4)

Per proteggere le superfici delicate dai graffi, utilizzare la protezione della base (11).

Installazione:

1. Posizionare la protezione della base (11) sulla parte anteriore della base della sega (10).

2. Premere le linguette posteriori della protezione sulla base della sega (10) finché non
scattano in posizione.
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Disinstallazione:
Spingere con cautela la protezione della base verso besterno.

3.4 Accensione e spegnimento

Accensione: premere il pulsante (7).

Spento: rilasciare il grilletto (7).

Blocco interruttore (19): Per il taglio continuo, premere il pulsante di blocco (19) tenendo
premuto binterruttore on/off.

Sblocco delbinterruttore: Rilasciare il grilletto.

3.5 Controllo della velocita (Fig. 5)

Regolare la velocita di taglio in base al materiale e albattivita da svolgere ruotando il
regolatore di velocita (8) sul retro delbimpugnatura:

- Numero pil alto: Maggiore velocita.

- Numero inferiore: Minore velocita.

Materiale Velocita Suggerimento

Utilizzare un lubrificante/refrigerante adeguato

Acciaio Bassa
per proteggere la lama.

Utilizzare un lubrificante/refrigerante adeguato

Alluminio Intermedia
per proteggere la lama.
L N ffic

Plastica Medio/bassa acgua e generalmente sufficiente come
refrigerante.

Legno duro Intermedia

Legno dolce Alta

3.6 Sostituzione della lama (Fig. 6)

Attenzione! Disconnettere la sega dalbalimentazione prima di sostituire la lama.
Tirare il coperchio di protezione (2) verso balto.

Spingere lo sgancio rapido della lama (con il morsetto) fino albarresto anteriore.
Inserire la nuova lama (con i denti rivolti in avanti) nella fessura della guida.
Assicurarsi che la lama sia correttamente innestata e bloccata.

Abbassare il coperchio di protezione.

voewN e

3.7 Copertura protettiva

Installazione:

1. Inserire i due punti di montaggio del coperchio di protezione (2) nei fori corrispondenti su
ciascun lato delballoggiamento della macchina.

MULTICUT 8000 VISION I 31




ITALIANO

2. Ilcoperchio scatta in posizione. Puo essere inclinato verso balto di 90°.
Disinstallazione: Estrarre con cautela i punti di fissaggio del coperchio di protezione (2) dalle
cavita delballoggiamento.

3.8 Regolazione della piastra di base (Fig. 7 e 8)

Importante! Per raggiungere bangolo di taglio massimo (destro o sinistro), rimuovere il
coperchio di protezione (2) e la protezione della base (11).

Rilascio: Tirare la leva di regolazione della base (Fig. 7), situata sul lato inferiore destro della
macchina.

Scivolamento: Far scorrere in avanti la piastra di base (10).

Inclinazione: Inclinare la piastra di base albangolo desiderato (da 0° a 45°, con posizioni
preimpostate a -45°, -22,5°, 0°, 22,5° e 45°).

Allegato: Far scorrere la piastra di base albindietro finché i denti non si innestano nel perno
di posizionamento.

Blocco:Spingere la leva di regolazione della base in posizione di blocco. Assicuratevi che sia
solido.

3.9 Luce laser e LED (Fig. 9)

Laser On/Off: Utilizzare binterruttore laser/LED (5).

Formazione:

1. Posizionare la sega sul pezzo, allineando il segno di inizio taglio.
2. \Verificare che la linea laser coincida con la linea di taglio marcata.

Funzioni delbinterruttore LED/Laser:
- Ttasto: Luce LED e laser.
- 2 sequenze ditasti: Solo luce LED.
- 3 sequenze ditasti: Solo laser.
- 4 battute: Spegnimento.
Assicurarsi di spegnere il laser dopo buso.

3.10 Direzione del vento (Fig. 10)

Far scorrere binterruttore del soffiatore albindietro per dirigere il flusso daria ed evitare che
la segatura copra la linea di taglio.
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3.11 Azione del pendolo (Fig. 11)
Regolare bazione del pendolo per ottimizzare il taglio in base al materiale:

Posizione Azione Applicazioni

Taglio dritto Acciaio dolce, acciaio inox, plastica.

Tagli netti su legno e compensato; acciaio dolce,

Orbita piccola alluminio, legno duro.

Orbita media -
acciaio dolce.

Taglio rapido di legno e compensato; taglio di alluminio e

Orbita grande Taglio rapido di legno e compensato.

4. PULIZIA E MANUTENZIONE

Una pulizia e una manutenzione regolari sono essenziali per prolungare la durata del
seghetto alternativo e garantire prestazioni sicure ed efficienti.

Avvertenze importanti:

Spegnere sempre bapparecchio prima di eseguire qualsiasi intervento di manutenzione o

pulizia!

Indossare sempre guanti di protezione quando si maneggia la lama per evitare tagli
accidentali!

Se sono necessarie riparazioni o manutenzioni non descritte in queste istruzioni,
rivolgersi al Centro di assistenza ufficiale Cecotec.

Utilizzare solo ricambi originali Cecotec per garantire la sicurezza e il corretto
funzionamento del dispositivo.

4.1 Pulizia

Non spruzzare mai bapparecchio con acqua o immergerlo in un liquido! Cio potrebbe
causare una scossa elettrica e danneggiare irreparabilmente il dispositivo.

Non utilizzare detergenti o solventi aggressivi! Queste sostanze chimiche possono
danneggiare le parti in plastica del dispositivo.

Mantenere sempre pulite le fessure di ventilazione, balloggiamento del motore e la
maniglia. Utilizzare una spazzola a setole morbide per pulire lo sporco e la polvere.

4.2 Manutenzione

Questo dispositivo e progettato per richiedere una manutenzione minima. Tuttavia,
controllare periodicamente le condizioni della lama e sostituirla se & usurata o
danneggiata.
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4.3 Trasporto
- Primaditrasportare il seghetto alternativo, rimuovere la lama.
- Trasportare il dispositivo tenendolo saldamente e in modo sicuro.

4.4 Conservazione
- Conservare sempre il seghetto alternativo e i suoi accessoriin un luogo asciutto, pulito e
privo di polvere, fuori dalla portata dei bambini.

5. COPYRIGHT

| diritti di proprieta intellettuale dei testi di questo manuale appartengono a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Tutti i diritti riservati. Il contenuto di questa pubblicazione non pud
essere, in tutto o in parte, riprodotto, archiviato in un sistema di recupero, trasmesso o
distribuito con qualsiasi mezzo (elettronico, meccanico, fotocopia, registrazione o simile)
senza la previa autorizzazione di CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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1. PECAS E COMPONENTES

Figura 1:

1.

© LMoY S W N

. 3
OCoNoOOnNnPFPWN =0

NOTA:

Guia de borda

Tampa protetora

Luz de trabalho LED

Laser

Interruptor para ligar/desligar a luz laser/LED
Punho macio

Disparador

Regulador de velocidade

Adaptador de recolha de pé

. Base ajustavel

Protetor da base

. Interruptor do soprador
. Seletor de movimento do péndulo (4 posicdes)
. Rolo guia

Fixador de l@mina de libertacao rapida

. Parafuso de blogueio da guia

Lamina de serra

. Alavanca de ajuste da base
. Botdo de bloqueio

PORTUGUES

Os graficos deste manual sao representacbes esquematicas e podem nao corresponder
exatamente ao produto.

2. ANTES DE USAR

- Estaferramenta possui uma embalagem concebida para a proteger durante o transporte.
Retire a ferramenta da sua caixa e remova todo o material de embalagem. Pode manter
a caixa original e outras embalagens num local seguro para evitar danos no ferro,
caso necessite de o transportar no futuro. Se desejar descartar a embalagem original,

certifique-se de reciclar todos os itens corretamente.

- Certifique-se de que todas as pecas e componentes estejam incluidos e em bom estado.
Se algum deles faltar ou ndo estiver em boas condic8es, contactar imediatamente o
Servico de Assisténcia Técnica oficial da Cecotec.

Contetido da caixa
- Serrade recortes
- B8serras
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- Régua-guia
- Manualde instrucbes

- Nao retire o nimero de série do produto, para manter uma rastreabilidade correta em
caso de solicitar assisténcia.

3. FUNCIONAMENTO

3.1 Guia paralela (Fig. 2)

A guia paralela (1) permite efetuar cortes rectos e precisos paralelamente a aresta da peca
de trabalho. Pode ser instalado em ambos os lados da serra, com uma distadncia maxima de
corte de cercade 13 cm.

Instalacao:

1. Desaperte os parafusos de bloqueio (16).

2. Introduza a guia paralela nos suportes da base da serra (10).

3. Aperte os parafusos de bloqueio para fixar a guia.

Desinstalacao:

1. Desaperte os parafusos de bloqueio (16).

2. Retire a guia paralela (1).

3.2 Adaptador de recolha de pé (Fig. 3)

Para manter a drea de trabalho limpa e melhorar a visibilidade, ligue um sistema externo de
extracdo de poeiras (como um aspirador) utilizando o adaptador fornecido (9).

Importante! Ao utilizar um sistema de extracao externo, deslize o interrutor do soprador (12)
para a frente (modo de extracao).

Instalacao:

1. Deslize completamente o adaptador de extracdo de pé (9) para a calha de guia entre a
maquina e a base da serra (10).

2. Ligue uma mangueira de aspiracdo adequada (n&o incluida) ao adaptador.

Desinstalacdao:

1. Conetor da mangueira de aspiracao.

2. Puxe firmemente o adaptador de extracdo de pé (9) para o retirar.

3.3 Protetor da base (Fig. 4)

Para proteger as superficies delicadas contra riscos, utilize o protetor de base (11).

Instalacao:

1. Coloque a protecdo da base (11) na parte da frente da base da serra (10).

2. Pressione as patilhas traseiras do resguardo na base da serra (10) até encaixarem no
lugar.
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Desinstalacdo:

Empurre cuidadosamente o protetor da base para fora.

3.4 Ligado e desligado

Ligado: prima o gatilho (7).
Desligado: solte o gatilho (7).
Bloqueio do interrutor (19): Para um corte continuo, prima o botdo de blogueio (19)

enquanto mantém premido o interrutor de ligar/desligar.
Bloqueio do interrutor (19): Solte o gatilho.

3.5 Controlo de velocidade (Fig. 5)
Ajuste a velocidade de corte de acordo com o material e a tarefa, rodando o controlo de

velocidade (8) na parte de tras do punho:
- Numero mais elevado: Maior velocidade
- Ndmero inferior: Menor velocidade

PORTUGUES

Indicador de
Material velocidade Recomendacao
) Utilize um lubrificante/refrigerante
Aco Baixa .
’ adequado para proteger a ldmina.
Aluminio Média Utilize um lubrlﬁcante/refrlAgerlante
adequado para proteger a l@mina.
Ad 5 L t ficient
Plastico Média/baixa ! agua é ngrma mente suficiente como
liquido refrigerante.
Madeira dura Média
Madeira macia Alta

3.6 Substituir a ldmina de serra (Fig. 6)

Atencao! Desligue a serra da corrente elétrica antes de mudar a l@mina.

voew N e

3.7 Tampa protetora
Instalacao:

Puxe a tampa de protecao (2) para cima.

Empurre o desengate répido da l@mina (com o grampo) para o batente dianteiro.
Introduza a nova l@mina (com os dentes virados para a frente) na ranhura da guia.
Certifigue-se de que a lamina estéa corretamente engatada e bloqueada.

Instale a tampa de protecao.

1. Introduza os dois pontos de montagem da cobertura de protecdo (2) nos orificios
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correspondentes de cada lado da caixa da maquina.
2. Atampa encaixa-se no lugar. Pode ser inclinado para cima em 90°.
Desinstalacdo: Puxe cuidadosamente os pontos de fixacdo da cobertura de protecdo (2)
para fora das reentrancias da caixa.

3.8 Ajuste da placa de base (Fig. 7e 8)

Importante! Para atingir o angulo maximo de corte (a esquerda ou a direita), retire a tampa de
protecdo (2) e a protecéo da base (11).

Libertacdo: Puxe a alavanca de regulacdo da base (Fig. 7), situada no lado inferior direito da
maquina.

Deslizamento: Deslize a placa de base (10) para a frente.

Inclinacdo: Incline a placa de base para o angulo pretendido (0° a 45°, com posicées
predefinidas em -45°, -22,5°,0°, 22,5° e 45°).

Fixacdo: Deslize a placa de base para tras até os dentes encaixarem no pino de
posicionamento.

Bloqueio:Empurre a alavanca de regulacdo da base para a posicao de bloqueio. Certifique-se
de que esta firme.

3.9 Laser e luz LED (Fig. 9)

Laser ligado/desligado: Utilize o interrutor laser/LED (5).

Alinhamento:

1. Coloque a serra sobre a peca de trabalho, alinhando a marca de inicio de corte.
2. \Verifique se a linha de laser coincide com a linha de corte marcada.

Funcdes do interrutor LED/Laser:
- Ttoque de tecla: Luz LED e laser.
- 2toques de tecla: Apenas luz LED.
- 3toques de tecla: Apenas laser.
- 4toques de tecla: Desligar.
Certifiqgue-se de que desliga o laser apds a utilizacao.

3.10 Direcé&o do vento (Fig. 10)

Deslize o interrutor do soprador para tras para direcionar o fluxo de ar e evitar que a
serradura cubra a linha de corte.
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3.11 Acdo do péndulo (Fig. 11)
Ajuste a acdo do péndulo para otimizar o corte em funcéo do material:

PORTUGUES

Posicao

Acao

Aplicacdes

0

Corte recto

Aco macio, aco inoxidavel, plasticos.

Orbita pequena

Cortes limpos em madeira e contraplacado; aco macio,
aluminio, madeira dura.

Orbita média

Corte rapido de madeira e contraplacado; corte de
aluminio e aco macio.

Orbita grande

Corte répido em madeira e contraplacado.

4. LIMPEZA E MANUTENCAO

A limpeza e manutencao regulares s@o essenciais para prolongar a vida Gtil da sua serra e
garantir um desempenho seguro e eficiente.

Avisos importantes:
- Desligue sempre o aparelho antes de efetuar qualquer trabalho de manutencao ou

limpeza!

- Usesempre luvas de protecao ao manusear a lamina de serra para evitar cortes

acidentais!

- Senecessitar de reparacdes ou manutencdo que nao estejam descritas nestas
instrucdes, contacte o centro de assisténcia técnica oficial da Cecotec.

- Utilize apenas pecas sobresselentes originais Cecotec para garantir a seguranca e o
funcionamento correto do aparelho.

4.1 Limpeza

- Nunca pulverize a maquina com dgua ou mergulha-la em qualquer liquido! Isto pode
provocar um choque elétrico e danificar o aparelho de forma irreparavel.

- Nao utilize produtos de limpeza ou solventes agressivos! Estes produtos quimicos
podem danificar as pecas de plastico da maquina.

- Mantenha sempre limpas as ranhuras de ventilacao, a caixa do motor e as pegas. Utilize
um pano himido ou uma escova macia para remover o po e a sujidade.

4.2 Manutencao
- Estedispositivo foi concebido para exigir uma manutencao minima. No entanto, verifique
periodicamente o estado da lamina de serra e substitua-a se estiver gasta ou danificada.

4.3 Transporte
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- Antes de transportar a serra de recortes, retire a ldmina de serra.
- Transporte o aparelho segurando-o com firmeza e seguranca.

4.4 Armazenamento
- Guarde sempre a serra tico-tico e os seus acessérios num local seco, limpo e sem p6,
fora do alcance das criancas.

5. COPYRIGHT

Os direitos de propriedade intelectual dos textos deste manual pertencem a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Todos os direitos reservados. O contetido desta publicacdo ndo pode, no
todo ou em parte, ser reproduzido, armazenado num sistema de recuperacdo, transmitido
ou distribuido por qualquer meio (eletrénico, mecanico, fotocépia, gravacdo ou similar) sem a
autorizacao prévia da CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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1. ONDERDELEN EN COMPONENTEN

Fig. 1

WENOU W

. 3
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Randgeleider

Beschermkap

LED werkverlichting

Laser

Aan/uit/Laser/LED-licht schakelaar
Zachte grip

Activeringsknop

Snelheidsregelaar

Adapter voor stofopvang

. Verstelbare basis

Bescherming van de basis

. Ventilatorschakelaar
. Keuzeschakelaar voor pendelbeweging (4 posities)
. Geleiderol

Bladklem met snelsluiting

. Borgschroef voor geleider

Zaagblad

. Verstelhendel voor basisaanpassing
. Vergrendelknop

OPMERKING:
De figuren in deze handleiding zijn schematische voorstellingen en komen mogelijk niet exact

overeen met het product.

2.VOOR U HET APPARAAT GEBRUIKT

NEDERLANDS

- Dit gereedschap heeft een verpakking die ontworpen is om het te beschermen tijdens
transport. Haal het gereedschap uit de doos en verwijder al het verpakkingsmateriaal.
U kunt de originele doos en andere verpakking op een veilige plek bewaren om schade
aan het gereedschap te voorkomen als u het in de toekomst moet vervoeren. Als u de

verpakking toch weggooit, zorg er dan voor een correcte recyclage.

- Controleer of alle onderdelen en componenten aanwezig en in goede staat zijn. Als een
van deze ontbreekt of niet in goede staat is, neem dan onmiddellijk contact op met de
Technische Dienst van Cecotec.

Inhoud van de doos
- Decoupeerzaag
- Bzagen
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- Geleiderail
- Handleiding

- Verwijder het serienummer van het product niet om een correcte traceerbaarheid van uw
apparatuur te behouden in geval van een verzoek om assistentie.

3. WERKING

3.1 Parallelgeleider (Fig. 2)

Met de parallelgeleider (1) kunnen rechte en precieze zaagsneden parallel aan de rand van
het werkstuk worden gemaakt. Hij kan aan beide kanten van de zaag worden geinstalleerd,
met een maximale zaagafstand van ongeveer 13 cm.

Installatie:

1. Draai de borgschroeven (16) los.

2. Steek de parallelgeleider in de steunen van de zaagbasis (10).

3. Draaide borgschroeven aan om de geleider vast te zetten.

Verwijderen:

1. Draaide borgschroeven (16) los.

2. Verwijder de parallelgeleider (1).

3.2 Stofopvang adapter (Fig. 3)

Om het werkgebied schoon te houden en de zichtbaarheid te verbeteren, kunt u een extern
stofzuigsysteem (zoals een stofzuiger) aansluiten met behulp van de meegeleverde adapter
(9.

Belangrijk! Als u een extern afzuigsysteem gebruikt, schuift u de uitblaasschakelaar (12) naar
voren (afzuigmodus).

Installatie:

1. Schuif de stofafzuigadapter (9) volledig op de geleiderail tussen de machine en de
zaagbasis (10).

2. Sluit een geschikte flexibele buis (niet meegeleverd) aan op de adapter.

Verwijderen:

1. Koppel de flexibele buis los.

2. Trek stevig aan de stofafzuigadapter (9) om deze te verwijderen.

3.3 Basisbescherming (Fig. 4)

Gebruik de basisbescherming (11) om kwetsbare oppervlakken te beschermen tegen krassen.

Installatie:

1. Plaats de basisbescherming (11) op de voorkant van de zaagbasis (10).

2. Druk de achterste lipjes van de basisbescherming op de zaagbasis (10) totdat ze
vastklikken.
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Verwijderen:
Duw de basisbescherming voorzichtig naar buiten.

3.4 In- en uitschakelen

Aan: druk op de activeringsknop (7).

Uit: laat de activeringsknop los (7).

Schakelaar vergrendeling (19): Voor continu zagen drukt u op de vergrendelknop (19) terwijl
u de aan/uit-schakelaar ingedrukt houdt.

De schakelaar ontgrendelen: Laat de trekker los

3.5 Snelheidsregeling (Fig. 5)

Pas de snelheid aan het materiaal en de taak aan door de snelheidsregelaar (8) op de
achterkant van de handgreep te draaien:

- Hoger nummer: Hogere snelheid.

- Lager nummer: Lagere snelheid.

Materiaal Snelheid Tip

Gebruik een geschikt smeermiddel/

Staal L
ad a9 koelmiddel om het zaagblad te beschermen.

Gebruik een geschikt smeermiddel/

Alumini In het midd
wmimum nhetmidden koelmiddel om het zaagblad te beschermen.
W )
Plastic Gemiddeld,/Laag ater |s'meestalvoldoende als
koelvloeistof.
Hardhout In het midden
Naaldhout Hoog

3.6 Het zaagblad vervangen (Fig. 6)
Let op! Haal de stekker van de zaag uit het stopcontact voordat u het zaagblad verwisselt.

1. Trek de beschermkap (2) omhoog.

2. Duw de snelspanner (met klem) helemaal naar de voorste aanslag.

3. Plaats het nieuwe zaagblad (met de tanden naar voren) in de geleide sleuf.
4. Zorgervoor dat het zaagblad goed vastzit en vergrendeld is.

5. Laat de beschermkap zakken.

3.7 Beschermkap

Installatie:

1. Steek de twee bevestigingspunten van de beschermkap (2) in de corresponderende gaten
aan beide zijden van de machinebehuizing.
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2. Dekap klikt vast. Kan 90° naar boven worden gekanteld.
Verwijderen: Trek de bevestigingspunten van de beschermkap (2) voorzichtig uit de
uitsparingen van de behuizing.

3.8 Afstelling zaagbasis (Fig. 7 en 8)

Belangrijk! Om de maximale verstekhoek (links of rechts) te bereiken, verwijdert u de
beschermkap (2) en de basisbescherming (11).

Vrijgeven: Trek aan de verstelhendel voor basisafstelling (Fig. 7), die zich rechtsonder op de
machine bevindt.

Schuiven: Schuif de zaagbasis (10) naar voren.

Kantelen: Kantel de basisplaat in de gewenste hoek (0° tot 45°, met vooringestelde posities
op -45°,-22,5° 0°,22,5° en 45°).

Vast zetten: Schuif de bodemplaat terug totdat de tanden in de positioneerpen vallen.
Vergrendeling: Duw de hendel voor basisafstelling in de vergrendelde stand. Zorg ervoor dat
het stevig is.

3.9 Laser- en LED-licht (Fig. 9)

Aan/uit zetten van de laser: Gebruik de laser/LED-schakelaar (5).

Line-up:

1. Plaats de zaag op het werkstuk en lijn de startmarkering van de zaagsnede uit.
2. Controleer of de laserlijn samenvalt met de gemarkeerde snijlijn.

Functies van de LED/Laser schakelaar
- Ttoetsaanslag: LED- en laserlicht.
- 2toetsaanslagen: Alleen LED-licht.
- 3toetsaanslagen: Alleen laser.
- 4 toetsaanslagen: Uitschakelen.
Zorg ervoor dat u de laser na gebruik uitschakelt.

3.10 Luchtrichting (Fig. 10)

Schuif de blaasschakelaar naar achteren om de luchtstroom te richten en te voorkomen dat
zaagsel de zaaglijn bedekt.
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3.11 Pendelwerking (Fig. 11)
Pas de pendelwerking aan om het zagen te optimaliseren op basis van het materiaal:

NEDERLANDS

Positie

Actie

Toepassingen

0

Rechte snede

Zacht staal, roestvrij staal, kunststoffen.

Kleine baan

Zuiver zagen in hout en multiplex; zacht staal,
aluminium, hardhout.

Middelgrote
baan

Snel zagen van hout en multiplex; snijden van aluminium
en zacht staal.

Grote baan

Snel zagen in hout en multiplex.

4, SCHOONMAAK EN ONDERHOUD

Regelmatig reinigen en onderhouden is essentieel om de levensduur van uw decoupeerzaag
te verlengen en veilige en efficiénte prestaties te garanderen.

Belangrijke waarschuwingen:

- Schakel het apparaat altijd uit voordat u onderhouds- of reinigingswerkzaamheden

uitvoert!

- Draag altijd beschermende handschoenen bij het hanteren van het zaagblad om
onbedoelde snijwonden te voorkomen!

- Als ureparaties of onderhoud nodig hebt die niet in deze instructies worden beschreven,
neem dan contact op met de Technische Dienst van Cecotec.

- Gebruik alleen originele Cecotec reserveonderdelen om de veiligheid en goede werking
van het apparaat te garanderen.

4.1 Reiniging

- Besproei het apparaat nooit met water en dompel het nooit onder in vloeistof! Dit kan een
elektrische schok veroorzaken en het apparaat onherstelbaar beschadigen.

- Gebruik geen agressieve reinigingsmiddelen of oplosmiddelen! Deze chemicalién kunnen
de plastic onderdelen van het apparaat beschadigen.

- Houd de ventilatiesleuven, motorbehuizing en handgrepen altijd schoon. Gebruik een
vochtige doek of zachte borstel om stof en vuil te verwijderen.

4.2 Onderhoud

- Ditapparaat is ontworpen met het oog op minimaal onderhoud. Controleer echter
regelmatig de staat van het zaagblad en vervang het als het versleten of beschadigd is.
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4.3 Vervoer
- Verwijder het zaagblad voordat u de decoupeerzaag vervoert.
- Transporteer het apparaat door het stevig vast te houden.

4.4 Opslag
- Bewaar de decoupeerzaag en de accessoires altijd op een droge, schone, stofvrije plek
buiten het bereik van kinderen.

5. COPYRIGHT

De intellectuele eigendomsrechten op de teksten in deze handleiding behoren toe aan
CECOTEC INNOVACIONES, S.L. Alle rechten voorbehouden. De inhoud van deze publicatie
mag niet, geheel of gedeeltelijk, worden verveelvoudigd, opgeslagen in een geautomatiseerd
gegevensbestand, doorgegeven of verspreid op welke wijze dan ook (elektronisch,
mechanisch, door fotokopieén, opnamen en dergelijke) zonder voorafgaande toestemming
van CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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POLSKI

1. CZESCI | PODZESPOLY

Rysunek 1:
1. Prowadnica krawedziowa
Ostona ochronna
Oswietlenie robocze LED
Laser
Wtacznik/wytgcznik Swiatta laserowego/LED
Miekki uchwyt
Wyzwalacz
Regulator predkosci
Adapter do zbierania pytu
. Regulowana podstawa
Ochraniacz podstawy
. Przetgcznik dmuchawy
. Przetgcznik ruchu wahadtowego (4 pozycje)
. Rolka prowadzaca
Zacisk szybkiego zwalniania ostrza
. Sruba blokujgca prowadnice
Brzeszczot
. DZwignia regulacji podstawy
. Przycisk blokady
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UWAGA:
Grafika w niniejszej instrukcji jest schematyczna i moze nie odpowiada¢ doktadnie
produktowi.

2. PRZED UZYCIEM

- Tonarzedzie posiada opakowanie zaprojektowane tak, aby chronic je podczas transportu.
Wyjac narzedzie z pudetka i usung¢ wszystkie materiaty opakowaniowe. Oryginalne
pudetko i inne opakowania mozna przechowywac w bezpiecznym miejscu, aby zapobiec
uszkodzeniu narzedzia w razie koniecznosci jego transportu w przysztosci. Jesli chcesz
pozby¢ sie oryginalnego opakowania, upewnij sie, ze wszystkie elementy zostaty
prawidtowo poddane recyklingowi.

- Upewnij sie, ze wszystkie czesci i komponenty sg dotgczone do zestawu i sg w dobrym
stanie. Jesli brakuje ktéregokolwiek z nich lub nie sg one w dobrym stanie, nalezy
niezwtocznie skontaktowac sie z oficjalnym serwisem technicznym Cecotec.
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Zawartos$é pudetka

- Uktadanki

- 8pit

- Zasada przewodnia
- Instrukcja obstugi

- Nie nalezy usuwac numeru seryjnego produktu, aby zachowac¢ prawidtowa
identyfikowalnos¢ sprzetu w przypadku prosby o pomoc.

3. DZIAtANIE

3.1 Prowadzenie réwnolegte (rys. 2)

Prowadnica réwnolegta (1) umozliwia wykonywanie prostych i precyzyjnych cie¢ réwnolegle
do krawedzi przedmiotu obrabianego. Mozna go zamontowac po obu stronach pity, a
maksymalna odlegtos¢ ciecia wynosi ok. 13 cm.

Instalacja:

1. Poluzowac $ruby blokujace (16).

2. Wtéz prowadnice réwnolegtg do wspornikéw podstawy pity (10).

3. Dokrec sruby blokujace, aby zabezpieczy¢ prowadnice.

Demontaz:

1. Poluzowac s$ruby blokujgce (16).

2. Zdemontowac prowadnice réwnolegta (1).

3.2 Adapter do zbierania pytu (rys. 3)

Aby utrzymac obszar roboczy w czystosci i poprawic¢ widocznosé, nalezy podtaczyé
zewnetrzny system odsysania pytu (np. odkurzacz) za pomoca dostarczonego adaptera (9).
Wazne! W przypadku korzystania z zewnetrznego systemu odsysania nalezy przesungc
przetgcznik wydmuchu (12) do przodu (tryb odsysania).

Instalacja:

1. Catkowicie wsur adapter odsysania pytu (9) na szyne prowadzgcg miedzy maszyna a
podstawa pilarki (10).

2. Podtgcz odpowiedni waz ssgcy (brak w zestawie) do adaptera.

Demontaz:

1. Odtgcz waz ssacy.

2. Pociggnij mocno za adapter odsysania pytu (9), aby go wyjac.

3.3 Ostona podstawy (rys. 4)

Aby chroni¢ delikatne powierzchnie przed zarysowaniami, uzyj ostony podstawy (11).
Instalacja:

1. Umies¢ ostone podstawy (11) z przodu podstawy pity (10).
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2. Docisnij tylne zaczepy ostony do podstawy pity (10), az zaskoczg na swoje miejsce.
Demontaz:
Ostroznie wypchnij ostone podstawy na zewnatrz.

3.4 On/Off

On: nacisnij spust (7).

Wyt: zwolnij spust (7).

Blokada przetacznika (19): W przypadku ciecia ciggtego nacisnij przycisk blokady (19),
przytrzymujac jednoczesnie wtgcznik/wytacznik.

Zwolnienie przetgcznika: Zwolnij spust.

3.5 Regulacja predkosci (rys. 5)

Dostosuj predkos¢ ciecia do materiatu i zadania, obracajgc pokretto regulacji predkosci (8) z

tytu uchwytu:
- Wyzszy numer: Wyzsza predkosc.
- Nizszy numer: Nizsza predkosc¢.

Materiat Predkos¢ Zalecenie
Stal Nicka Do och.rony'ostrza nalezy uZywaé
odpowiedniego smaru/chtodziwa.
. h 7 7 ¢
Aluminium ¢rednia Do ochrony ostrza nalezy uzywac

odpowiedniego smaru/chtodziwa.

Woda jest zwykle wystarczajgcym

T t Sredni/Niski
worzywao sztuczne redni/Niski czynnikiem chtodzacym.

Drewno liciaste Srednia

Drewno iglaste Wysoki

3.6 Wymiana brzeszczotu (Rys. 6)

Uwaga! Przed wymiang ostrza nalezy odtgczyc¢ pilarke od zrédta zasilania.

Pociggnij pokrywe ochronng (2) do gory.

Weciénij szybkozamykacz ostrza (z zaciskiem) do oporu.

Wtéz nowe ostrze (z zebami skierowanymi do przodu) do szczeliny prowadzacej.
Upewnij sie, ze ostrze jest prawidtowo zablokowane.

Opus¢ pokrywe ochronna.

voew N e

3.7 Ostona ochronna
Instalacja:
1. Wt6z dwa punkty montazowe ostony ochronnej (2) do odpowiednich otworéw po obu
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stronach obudowy urzadzenia.
2. Pokrywa zatrzasnie sie na swoim miejscu. Mozliwos¢ odchylenia w gére o 90°.
Demontaz: Ostroznie wyciggnij punkty mocowania pokrywy ochronnej (2) z wgtebien
obudowy.

3.8 Regulacja ptyty bazowej (rys. 7i 8)

Wazne! Aby uzyskac¢ maksymalny kat skosu (w lewo lub w prawo), zdejmij pokrywe ochronng
(2) i ostone podstawy (11).

Wydanie: Pociggnij dzwignie regulacji podstawy (Rys. 7), znajdujgca sie w prawym dolnym
rogu urzadzenia.

Poslizg: Przesun ptyte podstawy (10) do przodu.

Nachylenie: Przechyl ptyte bazowa do zgdanego kata (od 0° do 45°, ze wstepnie
ustawionymi pozycjami -45°, -22,5°,0°,22,5°i 45°).

Zatacznik: Przesun ptyte bazowa do tytu, az zeby zazebig sie ze sworzniem pozycjonujgcym.
Blokowanie: Przesun dzwignie regulacji podstawy do pozycji zablokowanej. Upewnij sie, ze
jest twardy.

3.9 Laser i dioda LED (rys. 9)

Laser wtgczony/wytaczony: Uzyj przetacznika laser/LED (5).

Wyréwnanie:

1. Umies¢ pite na obrabianym przedmiocie, wyréwnujgc znacznik rozpoczecia ciecia.
2. Sprawd?, czy linia lasera pokrywa sie z zaznaczong linig ciecia.

Funkcje przetgcznika LED/Laser:
- 1naciéniecie klawisza: Swiatto LED i laserowe.
- 2nacidniecia klawiszy: Tylko $wiatto LED.
- 3nacisniecia klawiszy: Tylko laser.
- 4 nacisniecia klawiszy: Wyt.
Po uzyciu nalezy wytgczyc laser.

3.10 Kierunek wiatru (rys. 10)

Przesun przetgcznik dmuchawy do tytu, aby skierowac strumien powietrza i zapobiec
pokrywaniu linii ciecia przez trociny.
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3.11 Dziatanie wahadta (rys. 11)
Dostosuj dziatanie wahadta, aby zoptymalizowac ciecie w zaleznosci od materiatu:

Pozycja Dziatanie Zastosowania

0 Ciecie proste Stal miekka, stal nierdzewna, tworzywa sztuczne.

Mata orbita Czyst.e lciecia w drewnie i skFejce, stali miekkiej,
aluminium, twardym drewnie.

Szybkie ciecie drewna i sklejki; ciecie aluminium i stali

Il Srednia orbita miekkiej.

I Duza orbita Szybkie ciecie drewna i sklejki.

4. CZYSZCZENIE | KONSERWACIA

Regularne czyszczenie i konserwacja sg niezbedne do przedtuzenia zywotnosci wyrzynarki
oraz zapewnienia bezpiecznej i wydajnej pracy.

Wazne ostrzezenia:

- Przed przystapieniem do konserwacji lub czyszczenia nalezy zawsze wytgczyé
urzadzenie!

- Podczas pracy z brzeszczotem nalezy zawsze nosic¢ rekawice ochronne, aby unikngc
przypadkowych skaleczen!

- W przypadku koniecznosci naprawy lub konserwacji, ktére nie zostaty opisane w
niniejszej instrukgji, nalezy skontaktowac sie z oficjalnym centrum serwisowym Cecotec.

- Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i prawidtowe dziatanie urzadzenia, nalezy uzywac
wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych Cecotec.

4.1 Czyszczenie

- Nigdy nie spryskuj urzgdzenia woda ani nie zanurzaj go w zadnej cieczy! Moze to
spowodowac porazenie prgdem i nieodwracalne uszkodzenie urzadzenia.

- Nie uzywaj agresywnych srodkéw czyszczgcych ani rozpuszczalnikéw! Chemikalia te
mogg uszkodzi¢ plastikowe czesci urzgdzenia.

- Szczeliny wentylacyjne, obudowe silnika i uchwyty nalezy zawsze utrzymywac w
czystosci. Uzyj wilgotnej szmatki lub miekkiej szczotki, aby usunac kurz i brud.

4.2 Konserwacja

- Tourzadzenie zostato zaprojektowane tak, aby wymagato minimalnej konserwacji.
Nalezy jednak okresowo sprawdzac stan brzeszczotu i wymieniac go, jesli jest zuzyty lub
uszkodzony.
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4.3 Transport
- Przed transportem wyrzynarki nalezy zdemontowac brzeszczot.
- Urzadzenie nalezy transportowac, trzymajac je mocno i bezpiecznie.

4.4 Pamie¢ masowa
- Wyrzynarke i jej akcesoria nalezy zawsze przechowywac w suchym, czystym i wolnym
od kurzu miejscu, niedostepnym dla dzieci.

5. COPYRIGHT

Prawa wtasnosci intelektualnej do tekstéw zawartych w niniejszej instrukgji nalezg do
CECOTEC INNOVACIONES, S.L. Wszelkie prawa zastrzezone. Tres¢ niniejszej publikacji nie
moze by¢, w catosci lub w czesci, powielana, przechowywana w systemie wyszukiwania,
przesytana lub rozpowszechniana za pomoca jakichkolwiek srodkéw (elektronicznych,
mechanicznych, fotokopii, nagrywania lub podobnych) bez uprzedniej zgody CECOTEC
INNOVACIONES, S.L.
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1. DiLY ASOUCASTI

Obrazek 1:

1.
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Bocni doraz

Ochranny kryt

Pracovni LED svitilna

Laser

Prepinac pro zapnuti/vypnuti laseru/LED svitilny
Rukojet s mékkym povrchem

Spoust

Regulator rychlosti

Adaptér pro odsavani prachu

. Nastavitelna zakladni deska

Umélohmotna kluzna deska zakladni desky

. Prepinac pro funkci vyfukovani pilin
. Voli¢ kyvadlového zdvihu (4 polohy)
. Vodici vélec

Rychloupinaci svorka pilového listu

. Pojistny Sroub dorazu

Pilovy list

. Packa pro nastaveni zékladni desky
. Tlacitko zamku

POZNAMKA:
Grafické znézornéni v tomto navodu je schematickym znézornénim a nemusi presné
odpovidat vyrobku.

2. PRED POUZITIM

N
7,13

ESTINA

- Toto naradi ma obal navrzeny tak, aby ho chranil pfi prepravé. Vyjméte naradi z krabice a
odstrante veskery obalovy material. Originalni krabici a ostatni prvky baleni uschovejte
na bezpecném misté, aby se predeslo poskozeni naradiv pripadé jeho budouci prepravy.
Pokud chcete zlikvidovat originalni obal, ujistéte se, Ze vSechny asti baleni recyklujete
spravne.

- Zkontrolujte, zda jsou vSechny dily a komponenty soucasti baleni a v dobrém stavu.
Pokud néktery z nich chybi nebo neni v dobrém stavu, okamzité kontaktujte Oficialni
technickou asistenéni sluzbu spole¢nosti Cecotec.

Obsah krabice
- Primocara pila
- 8 pilovych listd
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- Bocnidoraz
- Névod k pouziti

- Neodstrafiujte sériové cislo vyrobku, aby byla mozna spravna identifikace vaseho zarizeni
v pfipadé potfeby technické pomoci.

3. POUZITI

3.1 Boéni doraz (Obr. 2)

Boc¢ni doraz (1) umozZzfiuje provadét pfimé a pfesné Fezy rovnobézné s okrajem obrobku. Lze
jej nainstalovat na obé strany pily, pficemz maximalni vzdalenost fezu je priblizné 13 cm.
Instalace:

1. Povolte pojistné Srouby dorazu (16).

2. Bocnidoraz zasurite do podpér zakladni desky pily (10).

3. Utdhnéte pojistné Srouby dorazu pro pfipevnéni boc¢niho dorazu.

Odinstalovani:

1. Povolte pojistné srouby dorazu (16).

2. Vytéhnéte bocni doraz (1).

3.2 Adaptér pro odsavani prachu (Obr. 3)

Pro udrzeni ¢isté pracovni plochy a zlepSeni viditelnosti pri praci pripojte k pile externi
systém odsavani prachu (napfiklad vysavac) pouzitim dodaného adaptéru pro odsavani
prachu (9).

Dalezité! PFi pouziti externiho odsévaciho systému posunte prepinac pro funkci vyfukovani
pilin (12) dopFedu (do rezimu odsavani).

Instalace:

1. Zcela zasufite adaptér pro odsavani prachu (9) do vodici listy mezi nafadim a zékladni
deskou pily (10).

2. Kadaptéru pfipojte vhodnou saci hadici (neni soucasti naradi).

Odinstalovani:

1. Odpoijte saci hadici.

2. Pevné zatahnéte za adaptér pro odsavani prachu (9) pro jeho vytazeni.

3.3 Umélohmotna kluzna deska zakladni desky (Obr. 4)
Pokud chcete ochranit delikatni povrchy pred poskrabanim, pouZijte umélohmotni kluznou
desku zakladni desky (11).

Instalace:
1. Umélohmotni kluznou desku zakladni desky (11) nasadte na pfedni ¢ast zakladni desky
pily (10).

2. Zatlatte zadni vystupky umélohmotni kluzné desky na zakladni desku pily (10), dokud
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nebude pfipevnéna na misté.
Odinstalovani:
Opatrné vytlacte umélohmotni kluznou desku ven z naradi.

3.4 Zapnuti a vypnuti naradi

Zapnuti: stisknéte spoust (7).

Vypnuti: uvolnéte spoust (7).

Aktivace zamku (19): pro nepfetrzité fezani stisknéte tlacitko zamku (19) a zérover podrzte
stisknutou spoust.

Odemknuti zamku: uvolnéte spoust.

3.5 Regulator rychlosti (Obr. 5)

Nastavte rychlost fezani podle materialu a Gkolu otédcenim reguldtoru rychlosti (8)
nachézejicim se na rukojeti:

- Vyssidislo: vySSirychlost.

- Nizsi &islo: nizsi rychlost.

Material Rychlost Doporuceni

Ocel Nizka Pro cl)chranu plltoveho listu pouZijte vhodné
mazivo/chladivo.

Hlinik Stredni Pro 9chranu pllloveho listu pouzZijte vhodné
mazivo/chladivo.

Plast Strednd-nizké Vtomvto prlpalde je voda.dostate.cnym
prostredkem jako chladivo/mazivo.

Tvrdé drevo Stredni

Mekké drevo Vysoka

3.6 Vyména pilového listu (Obr. 6)
Pozor! Pfed vymeénou pilového listu odpojte pilu od napajeni.

1. Vytdhnéte ochranny kryt (2) smérem nahoru.

2. Zatlatte rychloupinaci sestavu (se svorkou) az k pfednimu dorazu.
3. Nasadte pilovy list (zuby smérovanymi dopfedu) do vodici drazky.
4, Ujistéte se, ze je pilovy list spravne nasazen a pfipevnén.

5. Nainstalujte ochranny kryt.

3.7 Ochranny kryt

Instalace:

1. Zasunite oba montazni vystupky ochranného krytu (2) do pfislugnych otvord na kazdé
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strané krytu naradi.
2. Ochranny kryt musi zapadnout na své misto. Lze jej naklonit nahoru o 90°.
Odinstalovani: Opatrné vytédhnéte montazni vystupky ochranného krytu (2) z pfislusnych
otvorl krytu naradi.

3.8 Nastaveni zakladni desky (Obr. 7 a 8)

Dllezité! Chcete-li dosahnout maximalniho Ghlu zkoseni fezu (vlevo nebo vpravo), sejméte
ochranny kryt (2) a umélohmotni kluznou desku zakladni desky (11).

Uvolnéni: Zatdhnéte za packu pro nastaveni zékladni desky (Obr. 7), kterd se nachazi na
pravé spodni strané naradi.

Vysunuti: Zakladni desku (10) vysurite dopfedu.

Sklon: Naklorite zakladni desku do pozadovaného Ghlu (0° az 45°, s pfednastavenymi
polohami -45°,-22,5°,0°, 22,5° a 45°).

Upevnéni: Zakladni desku zasunite zpét, dokud zuby nezapadnou do polohovaciho koliku.
Uzamknuti: Zatlacte packu pro nastaveni zakladni desky do uzamknuté polohy. Ujistéte se,
Ze je pfipevnéna na misté.

3.9 Laser a LED svitilna (Obr. 9)

Zapnuti/Vypnuti laseru: PouZijte pfepinac pro zapnuti/vypnuti laseru/LED svitilny (5).
Zarovnani:

1. Pilu priloZte na obrobek a zarovnejte ji se znackou zacatku Fezu.

2. Zkontrolujte, zda se laserové voditko shoduje s vyznacenou linii fezu.

Funkce prepinace pro zapnuti/vypnuti laseru/LED svitilny:
- 1stisknuti: laser a LED svitilna.
- 2 stisknuti: pouze LED svitilna.
- 3stisknuti: pouze laser.
- 4 stisknuti: vypnuti.
Po pouziti pili nezapomenite laser vypnout.

3.10 Smér vyfukovani pilin (Obr. 10)
Posunite prepinac pro funkci vyfukovani pilin smérem dozadu pro nasmeérovani proudu
vzduchu a zabraneéni, aby piliny zakryly znacku rfezu.

3.11 Kyvadlovy zdvih (Obr. 11)
Nastavte kyvadlovy zdvih tak, abyste optimalizovali fezani podle typu obrabéného materialu:

Kyvadlovy
Poloha zdvih Aplikace
0 PFmy fez Mékkd ocel, nerezova ocel, plasty.
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Maly zaobleny | Cisté fezy do dieva a lepenky; mékké oceli, hliniku,
fez tvrdého dreva.

Stredné
I redne Rychlé Fezy do dfeva a lepenky; hliniku a mékké ocel.
zaobleny fez

M1 \F/‘:Zlky zaobleny Rychlé fezy do dreva a lepenky.
4. CISTENI A UDRZBA

Pravidelné ¢isténi a Gdrzba jsou nezbytné pro prodlouzeni Zivotnosti pfimocaré pily a
zajisténi bezpecného a efektivniho vykonu.

DileZita upozornéni:

- Pred provadénim Gdrzby nebo ¢isténim naradi vzdy vypnéte!

- PFimanipulaci s pilovym listem vzdy pouzivejte ochranné rukavice, aby nedoslo k
nédhodnému porezani!

- Pokud potrebujete provést opravy nebo Gdrzbu, které nejsou popsany v téchto pokynech,
obratte se na Oficidlni technickou asistencni sluzbu spolecnosti Cecotec.

- Pro zajisténi bezpecnosti a spravné funkce naradi pouzivejte pouze originalni ndhradni
dily od spolecnosti Cecotec.

4.1 Cisténi

- Nikdy naradi nestrikejte vodou ani ho neponofujte do zadné kapaliny! To by mohlo
zplsobit Uraz elektrickym proudem a nenavratné poskodit naradi.

- Nepouzivejte agresivni Cistici prostifedky nebo rozpoustédla! Tyto chemické pfipravky
mohou poskodit plastové ¢asti naradi.

- Ventila¢ni otvory, kryt motoru a rukojeti udrzujte vzdy ¢isté. K odstranéni prachu a
necistot pouZijte navlhceny hadrik nebo jemny kartac.

4.2 Udrzba
- Toto zafizeni je navrzeno tak, aby vyZzadovalo minimalni Gdrzbu. Pravidelné vsak
kontrolujte stav pilového listu a v pfipadé jeho opotfebeni nebo poskozeni ho vymeénte.

4.3 Pfeprava
- Pred prepravou prfimocaré pily vyjméte pilovy list.
- Naradi prepravujte tak, Ze jej pevné a bezpecné drzite.

4.4 Skladovani

- Primocarou pilu a jeji prislusenstvi vzdy skladujte na suchém, ¢istém a bezprasném misté
mimo dosah déti.
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5. COPYRIGHT

Prava dusevniho vlastnictvi k textiim v tomto navodu jsou majetkem spolecnosti CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. VSechna préva jsou vyhrazena. Obsah této publikace nesmi byt, z¢asti
nebo jako celek, reprodukovan, ukladan do systému obnovy, pfenasen nebo distribuovan
zadnym zplsobem (elektronicky, mechanicky, fotokopirovanim, nahrévénim nebo podobnym
zplsobem) bez pfedchoziho souhlasu spole¢nosti CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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1. PARCALAR VE BILESENLER

Sekil 1:

1.
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NOT:

Kenar kilavuzu

Koruyucu Kapak

LED calisma isigl

Lazer

Lazer/LED isik agma/kapama dligmesi
Yumusak tutamak

Tetik

Hiz regllatoru

Toz toplama adaptoru

. Ayarlanabilir taban

. Taban koruyucu

. Ufleyici anahtar

. Sarkac hareketi secici (4 konum)
. Kilavuz silindir

Hizli acilan bicak kelepcesi

. Kilavuz kilitleme vidasi

Testere bicagi

. Taban ayar mandali
. Kilit digmesi

TURKCE

Bu kilavuzdaki grafikler sematik gosterimlerdir ve cihazla tam olarak eslesmeyebilir.

2. KULLANMADAN ONCE

- Bualet, tasima sirasinda korumak icin tasarlanmis bir ambalaja sahiptir. Aleti kutusundan
cikarin ve tiim ambalaj malzemelerini cikarin. ileride tasimaniz gerektiginde aletin
zarar gormesini 6nlemek icin orijinal kutusunu ve diger ambalajlari gtivenli bir yerde
saklayabilirsiniz. Orijinal ambalaji atmak isterseniz, tim 6geleri dogru sekilde geri

déndsium kutusuna attiginizdan emin olun.

- Tum parcalarin ve bilesenlerin icinde ve saglam oldugundan emin olun. Herhangi bir
parcanin eksik veya kirik olmasi durumunda, litfen resmi Cecotec Teknik Servisi ile derhal
iletisime gecin.

Paket icerigi

- Dekupaj testere

- Btestere

- Yol Gosterici Kural
- Kullanma kilavuzu
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- Yardim talep etmeniz durumunda ekipmaninizin dogru bir sekilde izlenebilirligini
saglamak icin Urindn seri numarasini cikarmayin.

3. CIHAZIN KULLANIMI

3.1 Paralel kilavuz (Sekil 2)

Paralel kilavuz (1), is parcasinin kenarina paralel olarak diiz ve hassas kesimler yapilmasini
saglar. Maksimum kesme mesafesi yaklasik 13 cm olacak sekilde testerenin her iki tarafina da
monte edilebilir.

Kurulum,:

1. Kilitteme vidalarini (16) gevsetin.

2. Paralel kilavuzu testere tabani desteklerine (10) yerlestirin.

3. Kilavuzu sabitlemek icin kilitteme vidalarini sikin.

Sokme:

1. Kilitteme vidalarini (16) gevsetin.

2. Paralel kilavuzu (1) cikarin.

3.2 Toz toplama adaptérii (Sekil 3)

Calisma alanini temiz tutmak ve gorinirligl artirmak icin, birlikte verilen adaptort (9)
kullanarak harici bir toz emme sistemi (elektrikli stiplirge gibi) baglayin.

Onemli! Harici bir emis sistemi kullanirken, tifleme diigmesini (12) 6ne dogru kaydirin (emis
modu).

Kurulum,:

1. Toz emme adaptoriinii (9) makine ile testere tabani (10) arasindaki kilavuz rayin lizerine
tamamen kaydirin.

2. Adaptore uygun bir emme hortumu (Urinle birlikte verilmez) baglayin.

Sokme:

1. Emme hortumunu cikarin.

2. Cikarmakicin toz emme adaptorind (9) sikica cekin.

3.3 Taban Koruyucu (Sekil 4)

Hassas ylzeyleri cizilmelere karsi korumak icin taban koruyucusunu (1) kullanin.
Kurulum,:

1. Taban korumasini (11) testere tabaninin (10) 6n tarafina yerlestirin.

2. Korumanin arka tirnaklarini yerine oturana kadar testere tabanina (10) bastirin.
Sokme:

Taban koruyucuyu dikkatlice disari dogru itin.
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3.4 Acma ve kapatma

Acik: tetige (7) basin.

Kapali: tetigi (7) serbest birakin.

Anahtar kilidi (19):Anahtar kilidi (19):Anahtar kilidi (19): Siirekli kesim icin, acma/kapama
diigmesini basili tutarken kilit diigmesine (19) basin.

Anahtarin kilidini acma: Tetigi serbest birakin.

3.5 Hiz kontrolii (Sekil 5)

Tutamagin arkasindaki hiz kontroliinii (8) cevirerek kesme hizini malzemeye ve ise uygun
sekilde ayarlayin:

- Daha blyuk numara: Daha yuksek hiz.

- Kuclk numara: Distk hiz.

Malzeme Hiz Tavsiyeler

Celik Diisiik Bl(iagl korumak icin uygun yaglayici/

K ’ sogutucu kullanimn.

Aldiminyum Orta Blguagl korumak icin uygun yaglayici/
sogutucu kullanin.

Plastik Orta-dustk Su genellikle sogutma sivisi olarak yeterlidir.

Sert ahsap Orta

Yumusak ahsap: Yiksesk

3.6 Testere bicaginin degistirilmesi (Sekil 6)
DIKKAT! Bicag! degistirmeden énce testereyi giic kaynagindan ayirin.

1. Koruyucu kapagi (2) yukari dogru cekin.

2. Bicak hizli serbest birakma mekanizmasini (kelepce ile birlikte) 6n dayanaga itin.
3. Yenibicag (disleri 6ne bakacak sekilde) kilavuz yuvasina yerlestirin.

4. Bicagin dlizglin sekilde takildigindan ve kilitlendiginden emin olun.

5. Koruyucu kapag! indirin.

3.7 Koruyucu Kapak

Kurulum,:

1. Koruyucu kapagin (2) iki montaj noktasini makine gévdesinin her iki tarafindaki ilgili
deliklere yerlestirin.

2. Kapakyerine oturacaktir. 90° yukari dogru egilebilir.

Sokme: Koruyucu kapagin (2) montaj noktalarini dikkatlice cekerek muhafazanin

girintilerinden cikarin.
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3.8 Taban plakasi ayari (Sek. 7 ve 8)

Onemli! Maksimum gonye acisina (sol veya sag) ulasmak icin koruyucu kapagi (2) ve taban
korumasini (11) cikarin.

Acma:Makinenin sag alt tarafinda bulunan taban ayar kolunu (Sek. 7) cekin.

Kaydirma: Taban plakasini (10) éne dogru kaydirin.

Egim: Taban plakasini istediginiz aciya egin (0° ila 45°, -45°, -22,5°, 0°, 22,5° ve 45°de Gnceden
ayarlanmis konumlarla).

Sabitleme: Disler konumlandirma pimine oturana kadar taban plakasini geriye dogru
kaydirin.

Kilitleme:Taban ayar kolunu kilitli konuma itin. Sert oldugundan emin olun.

3.9 Lazer ve LED isik (Sekil 9)

Lazer Acik/Kapali:Lazer Acik/Kapali:Lazer Acik/Kapali: Lazer/LED anahtarini (5) kullanin.
Hizalama:

1. Testereyi, kesim baslangic isaretini hizalayarak is parcasinin tizerine yerlestirin.

2. Lazercizgisinin isaretli kesim cizgisi ile cakistigini dogrulayin.

LED/Lazer Anahtar Fonksiyonlart:
- Tbasma: LED ve lazerisigl.
- 2basma: Sadece LED isik.
- 3tusvurusu: Sadece lazer.
- 4tusvurusu: Kapali.
Kullandiktan sonra lazeri kapattiginizdan emin olun.

3.10 Riizgar yonii (Sekil 10)
Hava akisini yonlendirmek ve talasin kesme hattini kaplamasini énlemek icin tfleyici
digmesini geriye dogru kaydirin.

3.11 Sarkac hareketi (Sekil 11)
Malzemeye gore kesimi optimize etmek icin sarkac hareketini ayarlayin:

Pozisyon Calistirma Uygulamalar

0 Dz kesim Yumusak celik, paslanmaz celik, plastik.

Ahsap ve kontrplakta temiz kesimler; yumusak celik,

Kiclk yoringe L <
aliminyum, sert agac.

Ahsap ve kontrplagin hizli kesimi; aliminyum ve

1 Orta yord
rtayorunge yumusak celigin kesimi.

1 Blytk yoriinge | Ahsap ve kontrplakta hizli kesim.
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4. TEMIZLIK VE BAKIM

Dekupaj testerenizin 6mrind uzatmak ve glivenli ve verimli performans saglamak icin diizenli
temizlik ve bakim sarttir.

Onemli Uyarilar:

- Herhangi bir bakim veya temizlik islemi yapmadan 6nce cihazi mutlaka kapatin!

- Testere bicagini kullanirken kazara kesilmeleri énlemek icin daima koruyucu eldiven giyin!

- Butalimatlarda aciklanmayan onarim veya bakima ihtiyaciniz varsa, litfen resmi Cecotec
Servis Merkezi ile iletisime gecin.

- (ihazin glvenligini ve diizglin calismasini saglamak icin yalnizca orijinal Cecotec yedek
parcalarini kullanin.

4.1 Temizlik

- (Cihaza asla su puskurtmeyin veya herhangi bir siviya daldirmayin! Bu, elektrik
carpmasina neden olabilir ve cihaza onarilamayacak sekilde zarar verebilir.

- Agresif temizlik maddeleri veya coztlicller kullanmayin! Bu kimyasallar cihazin plastik
parcalarina zarar verebilir.

- Havalandirma deliklerini, motor gdvdesini ve tutamaklari daima temiz tutun. Toz ve kiri
temizlemek icin nemli bir bez veya yumusak bir firca kullanin.

4.2 Bakim
- Bucihaz minimum bakim gerektirecek sekilde tasarlanmistir. Ancak, testere bicaginin
durumunu diizenli olarak kontrol edin ve asinmis veya hasar gdrmisse degistirin.

4.3 Tasima
- Dekupaj testeresini tasimadan 6nce testere bicagini cikarin.
- (Cihazi sikica ve glivenli bir sekilde tutarak tasiym.

4.4 Depolama
- Dekupaij testeresini ve aksesuarlarini daima kuru, temiz ve tozsuz bir yerde, cocuklarin
erisemeyecegi bir yerde saklayin.

5. TELIF HAKLARI

Bu kilavuzdaki metinlerin fikri mulkiyet haklari CECOTEC INNOVACIONES, S.Loye aittir. Bu
yaymnin icerigi, CECOTEC INNOVACIONES, S.L»nin 6nceden izni olmadan kismen veya tamamen
cogaltilamaz, bir erisim sisteminde saklanamaz, herhangi bir yolla (elektronik, mekanik,

fotokopi, kayit veya benzeri) iletilemez veya dagitilamaz.
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1. ALKATRESZEK ES KOMPONENSEK

1. ébra

WENOU W

. 3
OCoNoOOnNnPFPWN =0

Elvezets

Véd&burkolat

LED munkalédmpa

Lézer

Lézer/LED fény be/ki kapcsolod.
Puha markolat

Kioldd

Sebességszabalyozd
Porgyijté adapter

. Allithaté talapzat

. Talpvédo

. Légfuvé kapcsolo

. Ingamozgés-valaszto (4 allas)
. Vezetd gorgd

Gyorskioldd pengekapocs

. Vezet6 rogzit6 csavar

Flirészlap

. Alap beallitasi kar
. Zarolads gomb

MEGJEGYZES:

Az ebben a kézikonyvben talalhaté grafikék sematikus édbrazolasok, és el6fordulhat, hogy

nem egyeznek pontosan a termék képeivel..

2. HASZNALAT ELOTT

- Ennek az eszkdznek olyan csomagolasa van, amely megvédi a szallitds soran. Vegye
ki a szerszamot a dobozabdl, és tavolitson el minden csomagoléanyagot. Az eredeti
dobozt és a tobbi csomagoldeszkdzt biztonsagos helyen tarolhatja, hogy elkerllje a
szerszam sérlilését, ha a joviben szallitani kell. Ha meg szeretné semmisiteni az eredeti
csomagolast, gy6z6djon meg réla,hogy minden elemet megfeleléen Ujrahasznosit.

- GQy6zb6djon meg réla,hogy minden alkatrész megvan és hogy j6 allapotban vannak.
Ha barmelyik hidnyozna vagy nem megfelelé allapotban van, kérjiik azonnal lépjen
kapcsolatba a Cecotec Miiszaki Ugyfélszolgélattal.

A csomag tartalma
- Dekopirflirész
- 8flirészlap

64
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- Vezet8sin
- Hasznalati utasitas

- Netéavolitsa el a termék sorozatszamat, hogy a berendezés nyomon kovethetd maradjon
szervizigény esetén.

3. UZEMELTETES

3.1 Parhuzamos vezetés (2. ébra)

A pérhuzamos vezet6 (1) lehet6vé teszi, hogy a munkadarab szélével parhuzamosan egyenes
és pontos vagasokat lehessen végezni. A flirész mindkét oldalara felszerelhet, a maximéalis
vagasi tavolsag kb. 13 cm.

Osszeszerelés:

1. Lazitsa ki a reteszelécsavarokat (16).

2. Helyezze be a parhuzamos vezetét a flirész alaptartéiba (10).

3. Huzza meg a rogzitécsavarokat a vezet6 rogzitéséhez.

Szétszerelés:

1. Lazitsa ki a reteszel6csavarokat (16).

2. Vegye ki a parhuzamos vezet6t (1).

3.2 Porgyiijtd adapter (3. dbra)

A munkatertlet tisztén tartésa és a jobb l&thatdsag érdekében csatlakoztasson egy kiilsé
porelszivé rendszert (példaul porszivot) a mellékelt adapter (9) segitségével.

FONTOS Kilsé elszivérendszer haszndlata esetén tolja elére a fivékakapcsolot (12) (elszivasi
lzemmad).

Osszeszerelés:

1. CsuUsztassa a porelszivo adaptert (9) teljesen a gép és a flirészalap (10) kozotti
vezetdsinre.

2. Csatlakoztasson egy megfelel$ szivotomlét (nem tartozék) az adapterhez.

Szétszerelés:

1. Csatlakoztassa le a szivétomlét.

2. Aporelszivé adaptert (9) er6sen hiizza meg, hogy eltavolitsa.

3.3 Talpvédé (4. abra)

A kényes feluletek karcoldsoktél valé megdvdasa érdekében hasznalja az alapvédd (11).
Osszeszerelés:

1. Helyezze az talpvédét (11) a flirészalap (10) elejére.

2. Nyomja a véd6 hatso fuleit a flirészalapra (10), amig a helyiikre nem pattannak.
Szétszerelés:

Ovatosan tolja ki a talpvédét kifelé.
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3.4 On/0ff3.4 On/Off

On: nyomja meg a kioldé gombot (7).

Ki: engedje el a kioldé gombot (7).

Kapcsolé zar (19): Folyamatos vagashoz nyomja meg a reteszelégombot (19), mikézben
lenyomva tartja a be-/kikapcsolét.

Kioldékapcsolé: Engedie el a kioldé gombot (1).

3.5 Sebességszabdlyozas (5. dbra)

Allitsa be a vagési sebességet az anyagnak és a feladatnak megfelelen a foganty( hatuljan
lév sebességszabalyzd (8) elforgatasaval:

- Magasabb szam: Nagyobb sebesség.

- Alacsonyabb szam: Alacsonyabb sebesség.

Anyag Sebesség Javaslat

Acél Alacsony A peﬂnge Yéijetmére hasznaljon megfelel6
kend-/hltéanyagot.

Aluminium Kozepes A peﬂnge Yé?etmére hasznéljon megfeleld
kend-/h(ltéanyagot.
H{t6- és kend ként altaldb L dé

Mtianyag Kbzepes/alacsony u’o és kenGanyagként altaléban elegendd
aviz.

Keményfa Koézepes

Puhafa: Magas

3.6 Fiirészlap cseréje (6. abra)
Vigyazat! Aflirészlap cseréje el6tt valassza le a flirészt a tdpegységrol.
1. Hazza felfelé a védBburkolatot (2).

2. Nyomja a penge gyorskioldéjat (szoritéval) egészen az elsd itkoz8ig.

3. Helyezze be az (j pengét (a fogakkal el6refelé) a vezetdnyilasba.

4. Gy6zd6djon meg réla, hogy a penge megfeleléen be van-e kapcsolva és rogzitve.
5. Engedje le a védbburkolatot.

3.7 Védéburkolat

Osszeszerelés:

1. Helyezze a véd@burkolat (2) két rogzitési pontjat a géphaz mindkét oldalan lévé
megfeleld furatokba.

2. Afedéla helyére pattan. 90°-kal felfelé donthetd.

Szétszerelés: Ovatosan hiizza ki a védéburkolat (2) régzitési pontjait a haz mélyedéseibdl.
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3.8 Alaplap bedllitasa (7. és 8. dbra)

FONTOS A maximalis (bal vagy jobb) géreszog eléréséhez tavolitsa el a védéburkolatot (2) és
a talpvédét (11).

Kioldas: Hlizza meg a gép jobb alsé részén taldlhatd alapbeallité kart (7. dbra).
Elcsuisztatas: Cslsztassa elbre az alaplemezt (10).

Eldéntés: Dontse az alaplapot a kivant szogbe (0°-t6l 45°-ig, az elére bedllitott poziciok:
-45° -22,5° 0°, 22,5° 65 45°),

Rogzités: (slsztassa hatra az alaplemezt, amig a fogak be nem illeszkednek a pozicionald
csapba.

Blokkolds:Nyomija a talpbeallitd kart a reteszelt helyzetbe. Gy6z&djon meg réla, hogy szilard.

3.9 Lézer és LED lampa (9. dbra)

Lézer be/ki: Hasznalja a lézer/LED kapcsolot (5).

Igazitas / Illesztés:

1. Helyezze a flirészt a munkadarabra, a vagaskezdési jelet igazitva.

2. Ellentrizze, hogy a lézervonal egybeesik-e a megjelolt vagasi vonallal.

LED/Lézer kapcsolé funkcidk:

- 1gombnyomas: LED és lézerfény.

- 2gombnyomas: Csak LED fény.

- 3 gombnyomas: Csak lézer.

- 4 gombnyomas: Kikapcsolas
Hasznalat utan feltétlentl kapcsolja ki a lézert.

3.10 Favas irdnya (10. dbra)
Aflvékapcsolét tolja hatrafelé, hogy a légaramot irdnyitsa, és megakadalyozza, hogy a
flirészpor ellepje a vagévonalat.

3.11 Ingamiikédés (11. abra)
Allitsa be az inga miikodését a vagas optimalizalaséhoz az anyagnak megfelelGen:

Pozicié Akcio Alkalmazasok

0 Egyenes vagas | Enyhe acél, rozsdamentes acél, mlianyag.

Tiszta vagasok faban és rétegelt lemezben; lagyacél,

Kis pal
15 patya aluminium, keményfa.

Fa és rétegelt lemez gyors vagasa; aluminium és

Il Ko Al
ozepes patya konnyliacél vagasa.
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1 Nagy palya Gyors vagas faban és rétegelt lemezben.

4. TISZTITAS ES KARBANTARTAS

A rendszeres tisztitas és karbantartas elengedhetetlen a kirakoéfilirész élettartamanak
meghosszabbitdsahoz, valamint a biztonsagos és hatékony teljesitmény biztositasahoz.

Fontos figyelmeztetések:

- Akarbantartasi vagy tisztitédsi munkalatok elvégzése el6tt mindig kapcsolja ki a
készuléket!

- Aflrészlap kezelésénél mindig viseljen védokesztylit a véletlen vagasok elkerlilése
érdekében!

- Haolyan javitasokat vagy karbantartasokat kell végeznie, amelyek nincsenek leirva
ezekben az utasitédsokban, kérjik, vegye fel a kapcsolatot a hivatalos Cecotec miiszaki
lgyfélszolgalattal.

- Akészulék biztonsaga és megfelel6 miikodése érdekében csak eredeti Cecotec
potalkatrészeket hasznaljon.

4.1 Tisztitas

- Soha ne permetezze a készliléket vizzel és ne meritse semmilyen folyadékba! Ez
aramitést okozhat, és a készlléket helyrehozhatatlanul karosithatja.

- Nehasznaljon agressziv tisztitészereket vagy oldészereket! Ezek a vegyszerek
karosithatjak a készllék miianyag részeit.

- Mindig tartsa tisztan a szellézényildsokat, a motorhazat és a fogantylkat. A por és a
szennyezddések eltavolitdsahoz hasznaljon nedves ruhat vagy puha kefét.

4.2 Karbantartas
- Eztakészuléket ugy tervezték, hogy minimalis karbantartast igényeljen. Rendszeresen
ellendrizze azonban a flirészlap allapotat, és cserélje ki, ha kopott vagy sérult.

4.3 Szallitas
- Adekopirflirész szallitdsa el6tt tévolitsa el a flirészlapot.
- Akésziléket szilardan és biztonsagosan fogva szallitsa.

4.4 Tarolas

- Akirakéflrészt és tartozékait mindig szaraz, tiszta, pormentes helyen, gyermekek
szamara elérhetetlen helyen tarolja.
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5. COPYRIGHT

Ajelen kézikonyvben szereplé szévegek szellemi tulajdonjoga a CECOTEC INNOVACIONES,
S.L. tulajdonat képezi. A jelen kiadvéany tartalma a CECOTEC INNOVACIONES, S.L. elézetes
engedélye nélkil sem részben, sem egészben nem reprodukalhatd, nem tarolhaté lekérdezé
rendszerben, nem tovabbithatd és nem terjesztheté semmilyen médon (elektronikus,
mechanikus, fénymasold, hangfelvétel vagy hasonlo).
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1. PECES | COMPONENTS

Figura 1:

1.

© LMoY S W N

. 3
OCoNoOOnNnPFPWN =0

NOTA:

Els grafics d'aquest manual sén representacions esquematiques i potser no coincideixen

Guia de vora

Coberta protectora

Llum de treball LED

Laser

Interruptor d'encesa/apagada laser/llum LED
Empunyadura suau

Gatell

Regulador de velocitat

Adaptador per a la recollida de pols

. Base ajustable

Protector de la base

. Interruptor de bufat
. Selector de moviment pendular (4 posicions)
. Rodet guia

Abracadora del full d'alliberament rapid

. Cargol de blogueig de la guia

Full de serra

. Palanca d ajust de la base
. Bot6 de blogueig

exactament amb els del producte.

2. ABANS DE FER SERVIR

- Aquesta eina presenta un embalatge dissenyat per protegir-la durant el transport. Traieu
l'eina de la vostra caixa i traieu tot el material d'embalatge. Podeu desar la caixa original
i altres elements de l'embalatge en un lloc segur per prevenir danys a l'eina si necessiteu
transportar-la en el futur. Si voleu desfer-vos de 'embalatge original, assegureu-vos de

reciclar tots els elements correctament.

- Assegureu-vos que totes les peces i els components estan inclosos i en bon estat. Si en
faltés algun o no estigués en bon estat, contacteu de forma immediata amb el Servei

d'Atencié Tecnica oficial de Cecotec .

Contingut de la caixa
- Serrade calar
- Bserres
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- Regla guia
- Manuald'instruccions

- Notraieu el niimero de serie del producte, per poder mantenir una correcta tracabilitat
delvostre equip en cas de sollicitar assistencia.

3. FUNCIONAMENT

3.1 Guia parallela (Fig. 2)

La guia parallela (1) permet fer talls rectes i precisos parallels a la vora de la peca de
treball. Es pot installar a banda i banda de la serra, amb una distancia maxima de tall
d'aproximadament 13 cm.

Instal-lacié:

1. Afluixeu els cargols de bloqueig (16).

2. Inseriu la guia parallela als suports de la base de la serra (10).

3. Premeu els cargols de bloqueig per assegurar la guia.

Desinstallacié:

1. Afluixeu els cargols de bloqueig (16).

2. Traieu la guia parallela (1).

3.2 Adaptador per a la recollida de pols (Fig. 3)

Per mantenir l'area de treball neta i millorar la visibilitat, connecteu un sistema d'extraccié de
pols externa (com un aspirador) utilitzant l'adaptador subministrat (9).

Important! Quan feu servir un sistema d'extraccié extern, feu lliscar linterruptor de bufat (12)
cap endavant (mode d'extraccid).

Instal-lacié:

1. Feu lliscar l'adaptador d'extraccié de pols (9) completament al guia guia entre la maquina
i la base de la serra (10).

2. Connecteu una manega d'aspiracié adequada (no inclosa) a l'adaptador.

Desinstallacié:

1. Desconnecteu la manega d'aspiracio.

2. Tireu fermament l'adaptador d'extraccié de pols (9) per retirar-lo.

3.3 Protector de la Base (Fig. 4)

Per protegir superficies delicades d'esgarrapades, utilitzeu el protector de la base (11).

Instal-lacié:

1. Colloqueu el protector de la base (11) a la part frontal de la base de la serra (10).

2. Premeu les llenglietes del darrere del protector sobre la base de la serra (10) fins que
encaixin.
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Desinstallacié:
Empenyeu amb cura el protector de base cap a fora.

3.4 Ences i apagat

Encés: premeu el gallet (7).

Apagat: deixeu anar el gallet (7).

Bloqueig de linterruptor (19): Per talls continus, premeu el boté de bloqueig (19) mentre
manté pressionat l'interruptor d'encesa/apagada.

Desbloqueig de l'interruptor: Deixeu anar el gallet.

3.5 Control de velocitat (Fig. 5)

Ajusteu la velocitat de tall segons el materiali la tasca, per a aixo gireu el regulador de
velocitat (8) a la part posterior del manec:

- Numero més alt: Major velocitat.

- Numero més baix: Menor velocitat.

Material Velocitat Recomanacié

Acer Baixa UtI[ItZF_:u lubricant/refrigerant adequat per
protegir el full.

Alumini Mitjana Utllltzgu lubricant/refrigerant adequat per
protegir el full.

Plastic Mitja/Baixa L'aigua sol ser suficient com a refrigerant.

Fusta Dura Mitjana

Fusta Tova Alta

3.6 Canvi del full de serra (Fig. 6)

Precaucié! Desconnecteu la serra del corrent abans de canviar el full.

1. Estireu la coberta protectora (2) cap amunt.

Empenyeu el tancament rapid de la fulla (@mb l'abracadora) fins al limit davanter.
Inseriu el full nou (@mb les dents orientades cap endavant) a la ranura guia.
Assegureu-vos que el full estigui ben encaixat i bloquejat.

Baixeu la coberta protectora.

v W

3.7 Coberta protectora

Installacié:

1. Inseriu els dos punts de muntatge de la coberta protectora (2) als buits corresponents a
cada costat de la carcassa de la maquina.

2. Lacoberta encaixara al vostre lloc. Es pot inclinar cap amunt 90°.
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Desinstallacié: Amb cura, traieu els punts de muntatge de la coberta protectora (2) dels
buits de la carcassa.

3.8 Ajust de la placa base (Fig. 7i 8)

Important! Per assolir l'angle maxim d'engonal (esquerra o dreta), traieu la coberta
protectora (2) i el protector de la base (11).

Alliberament: Estireu la palanca d'ajust de la base (Fig. 7), ubicada a la part inferior dreta de
la maquina.

Lliscament: Feu lliscar la placa base (10) cap endavant.

Inclinacié: Inclineu la placa base a l'angle desitjat (0° a 45°, amb posicions predefinides en
-45°,-22.5°,0°,22.5°i 45°).

Fixacio: Feu lliscar la placa base cap enrere fins que les dents encaixin amb el passador de
posicionament.

Bloqueig: Empenyeu la palanca d'ajust de la base a la posicié de bloqueig. Assegureu-vos
que quedi ferm.

3.9 Laser i llum LED (Fig. 9)

Encés/Apagat del laser: Utilitzeu linterruptor laser/LED (5).

Alineacié:

1. Collogueu la serra sobre la peca de treball, alineant la marca d'inici de tall.
2. Verifiqueu que la linia laser coincideixi amb la linia de tall marcada.

Funcions de l'Interruptor LED/Laser:
- 1pulsacié: Llum LED i laser.
- 2 pulsacions: Només llum LED.
- 3pulsacions: Només laser.
- 4 pulsacions: Apagat.
Assegureu-vos dapagar el laser després del seu Us.

3.10 Adreca del vent (Fig. 10)
Feu lliscar l'interruptor de bufat cap enrere per dirigir el flux d'aire i evitar que les serradures
cobreixi la linia de tall.

3.11 Accié pendular (Fig. 11)
Ajusteu l'accié pendular per optimitzar el tall segons el material:

Posicio Accid Aplicacions

0 Tall recte Acer dolc, acer inoxidable, plastics.
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Talls nets en fusta i contraxapat; acer dolc, alumini, fusta

Orbita petit
e petita dura.

Il Orbita mitjana Tall rapid en fusta i contraxapat; tall dalumini i acer dolc.

I Orbita gran Tall rapid en fusta i contraxapat.

4. NETEJA1 MANTENIMENT

La neteja i el manteniment regulars sén essencials per prolongar la vida Gtil de la serra de
calar i garantir un rendiment segur i eficient.

Advertiments Importants:

- Sempre apagueu el dispositiu abans de realitzar qualsevol tasca de manteniment o
netejal

- Utilitzeu sempre guants de proteccié en manipular el full de serra per evitar talls
accidentals!

- Sinecessiteu fer reparacions o manteniment que no es descriuen en aquestes
instruccions, poseu-vos en contacte el Servei d'Assistencia Tecnica oficial de Cecotec .

- Utilitzeu tnicament peces de recanvi originals de Cecotec per garantir la seguretat i el
funcionament correcte del dispositiu.

4.1 Neteja

- Mairuixeu el dispositiu amb aigua ni el submergiu en cap liquid! Aixd podria provocar una
descarrega electrica i fer malbé el dispositiu irreparablement.

- No utilitzeu agents de neteja agressius ni dissolvents! Aquests productes quimics poden
fer malbé les parts de plastic del dispositiu.

- Mantingueu sempre netes les ranures de ventilacid, la carcassa del motor i les nanses .
Utilitzeu un drap humit o un raspall suau per eliminar la pols i la bruticia.

4.2 Manteniment

- Aquest dispositiu esta dissenyat per requerir un manteniment minim. No obstant
aixo, reviseu periodicament l'estat del full de serra i reemplaceu-lo si esta desgastat o
malmes.

4.3 Transport
- Abans de transportar la serra de calar, traieu el full de serra.
- Transporteu el dispositiu subjectant-lo amb fermesa de forma segura.

4.4 Emmagatzematge

- Deseu sempre la serra de calar i els seus accessoris en un lloc sec, net, protegit de la pols
i fora de l'abast dels nens
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5. COPYRIGHT

Els drets de propietat intellectual sobre els textos del manual pertanyen a CECOTEC
INNOVACIONES, SL Queden reservats tots els drets. El contingut d'aquesta publicacié
no podra, ni en part ni integrament, reproduir-se, emmagatzemar-se en un sistema de
recuperacio, transmetre's o distribuir-se per cap mitja (electronic, mecanic, fotocopia,
enregistrament o similar) sense la prévia autoritzacié de CECOTEC INNOVACIONES, SL
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1. MEPH KAI EEAPTHMATA

Eikéva 1:

1.

® N Ok WN

9

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Odnyadg akpng

MpooTaTEUTIKO KAAUUUO

Pwg Aeitoupyiog LED

Laser

AlakéTITNG evepyoTroinang/atrevepyotroinong Aéilep/ewg LED
MaAakn AaBn

>kavOaAn

PuBuioTtig TaxdTnTtag

Mpoaappoyéag GuAAoyng okévng

PuBuifépevn Baon

MpooTaTeuTikd Baong

AIGKOTITNG QUCHUATOG

EmiAoyéag kivnong ekkpepoug (4 BEoEIg)
KUAvdpog 0drynong

Z@IyKTAPaG AeTTidag ypriyopng atmeAeubépwaong
Bida ac@dAiong odnyou

NeTTida

MoxA6g pUBuiong Baong

KoupTri KAgIdwuaTtog

>HMEIQZH:
Ta artreikoviopata aTo TToPOV £YXEIPIOIO gival OXNUATIKEG AVOTTOPOOTACEIG KOl EVOEXETAI VO NV
QAVTIOTOIXOUV OKPIBWG OTO TTPOIOV.

2. MPIN AMNO TH XPHZH

- AuTo 10 epyaAeio dIaBETEI CUOKEUATIa OXEBIAOUEVN VIO TNV TTPOCTACIA TOU KATA TN
ueTapopd. BydATe To epyalgio atrd To KOUTI TOU Kal a@aipéTE OAO TO TTPOCTATEUTIKO UAIKO
TNG ouokeuaaiag. MTTopeite va atroBnkeUoeTe TO APXIKO KOUTI Kal TIG GAAEG OUOKEUATIEG O€
ACQAAEG PEPOG VIO VO ATTOQUYETE CNUIEG OTNV CUCKEUN OE TTEPITITWON TTOU XPEIQCTE Va TO
peTa@épPeTe OTO PEANOV. EQV eTIBUpEITE va TTETAEETE TNV APXIKI) CuOKeuaaoia, BeRaiwbeiTe
OTI AVOKUKAWVETE OAQ TA KOJUATIO OWOTA.

- BeBaiwBeite 611 0Aa T Pé€PN Kal Ta eEapTrpaTa TTepIAaUBAvovTal Kal BpiokovTal 0€ KaAR
KardoTaon. EGv katmoio atré autd AsiTrel A dev gival o€ KOA KOTAOTAOT, ETTIKOIVWVAOTE
apéowg Pe To eTTioNuo KEVTpo eCuttnpéTNONg Tng Cecotec.

Mepiexépeva Tou KOUTIOU
- Zéya

76
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- 8 mpidvia
- Xdapakag 0dnyog
- Odnyieg xpriong

- Mnv agaipeite Tov ogIpIakd apiBPd Tou TTPOIGVTOG, TTPOKEINEVOU va SIaTNPEITAl N CWOTH
duvaToéTNTa EVTOTTIONOU TOU €EOTTAICUOU 0aG O€ TTEPITITWON AVAYKNG.

3. AEITOYPIIA

3.1 NapdaAAnAog odnyog (Eik. 2)

O 1TapdAANAog 0dnyog (1) EMTPETTEI TNV TTPAYUATOTTOINCT EUBUYPAUUWY KOl OKPIBWY KOTTWV
TapdAAnAa pe Tnv dkpn Tou Tepayiou. Mropei va ToTToBeTnBei Kail GTIG U0 TTAEUPEG TNG G€YaG,
ME PEYIOTN OTTOOTOCT KOTIAG TTEPiTTOU 13 cm.

EykatdoTaon:

1. Xahapwarte TG Bideg ao@diiong (16).

2. TomoBetAoTE TOV TTAPAAANAO 0dnyd oTa oTnpiypata TnG Bdong Tng o€yag (10).

3. Z@i¢Te TIG BideG a0PAAIONG YIa VA ACPAAICETE TOV 00NYO.

ATreykatdoTaon:

1. XaAhapwoTe TG Bideg acpdaAiong (16).

2. AgaipéaTe Tov TTapaAAnAo odnyo (1).

3.2 Npooapuoyéag cuAAoyng okovng (Eik. 3)

Ma va dioTNPACETE TO XWPO £pyaaiag kaBapd kal va BEATIWOETE TNV 0PATOTNTA, CUVOEDTE €va
€CWTEPIKO GUCTNHA avappdPNanG okOVNG (OTTWG pia NAEKTPIKF) OKOUTIA) XPNOIHOTTOIWVTAG TOV
TTOPEXOPEVO TTpoaapuoyéa (9).

ZnupavTikd! OTav xpnolpoTroleiTe e§WTEPIKG oUOTNUA avappOPnonG, GUPETE TO SIOKOTITN
@uonuatog (12) Tpog Ta eutrpdg (AsiToupyia avappoenang).

EykartdoTaon:

1. XUpete Tov TTpooappoyéa (9) TTARPWG TTAvw GTN pdya odrynong PETAEU ToU punxavAuaTog
Kal Tng Bdong (10).

2. XuvdéoTe évav kaTdAAnAo owArva avappo@nong (dev TepihapBaverar) oTov
TIPOCApPUOYEQ.

ATtreykardoTaon:

1. AToOoUVBECTE TO AAOTIXO avappPOPNoNG.

2. TpaPAgte otaBepd Tov TTpocappoyéa (9) yia va ToV aQalpECETE.

3.3 NpooTareuTiké Bdaong (Eik. 4)

Ma va TTPOCTATEWETE TIG EUAITONTEG ETTIPAVEIEG ATTO YPATIOUVIEG, XPNOIUOTIOINCTE TO
TTPOCTATEUTIKO BAong (11).

EykartdoTaon:
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1. TomroBeTACTE TO TTPOCTATEUTIKO BACNG (11) OTO YTTPOCTIVO PEPOG TNG BATNG TNG O€yag
(10).

2. MéoTe TIg TMiow YAWTTIOEG TOU TTPOCTATEUTIKOU TTAVW OTN Bdcon (10) péxpl va acpalicouv
aTtn Béon Toug.

ATreykatdoTaon:

ZTTPWETE TTPOCEKTIKA TO TTPOCTATEUTIKO TNG BACNG TTPOG Ta £Ew.

3.4 Evepyotroinon kai amrevepyoTroinon.

Evepyotroinon: MNMartiote Tn okavddAn (7).

Atrevepyotroinon: ATreAeuBepwaoTe Tn oKavodAn (7).

KAgidwpa d1ak61rTn (19): MNa guveyr KOTIA, TTATAGTE TO KOUNTT KAEIBWHATOG (19) evd KpaTdTe
TIOTNPEVO TO BIAKOTITN EVEPYOTTOINONG/ATTEVEPYOTTOINANG.

ZekAeidwpa Tou B1aKOTITN: ATTEAEUBEPWOTE TN OKAVOGAN.

3.5 "EAeyxog Taxutntog (Eik. 5)

PuBpioTe Tnv TaxUTNTa KOTTAG avdaAoya pe To UAIKO Kal TV £pyaaia, TTEPICTPEPOVTAG TOV
puBpIoTA TaXUTNTOG (8) OTO TTiIoW PEPOG TNG AABAG:

- MeyaAutepog apiBuog: YwnAoTepn TaxuTnTa.

- XapnAotepog apiBudg: XaunAotepn taxutnTa.

YANkO TayutnTa >uoTaon

XaAuBag XapnAf Xpnmp'onomors KGTG)\)\I’]')\O )\I]TGVTI'KO/
WUKTIKS yIa TNV TTpocTacia TNG AeTTidag.

Aoupiivio Métpia Xpnolp’orromon KaTaMn’)\o )\ITI'GVTI’KO/
WUKTIKG yIa TNV TTpoaTaCia TNG AeTTidag.

MAaoTIKO Métpia/XaunAn To vepod eival CUVABWG ETTAPKEG WG WUKTIKO.

>kAnpo EuAo Métpia

MaAakd EUAa YwnAn

3.6 ANayn Tng Aemridag Tng oéyag (Eik. 6)

Mpoaoxn! ATroouvdéaTe TNV oéya aTrd TNV TTapoxr PeUPATOG TTPIV aAAGEeTe TN AeTTida.
TpaBn&Te TO TTPOCTATEUTIKO KAAUPHA (2) TTPOG Ta TTAVW.

SPWETE TO UTTAOKAC TNG AETTIOAG (ME TPIYKTAPA) PEXPI TO UTTPOCTIVO GTOTT.
TomroBeTAOTE TN VEQ AeTTida (Me Ta SOVTIA TTPOG TA EUTTPOG) OTNV UTTOB0XT TOU 0dnyou.
BefaiwBeite 611 n AetTida £x€1 UTTAAKE KAl A0QAAICEI CWOTA.

KaTeBAoTE TO TTPOCTATEUTIKO KAAUMMQ.

U
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3.7 NpooTaTeUTIKO KAAUPHO

Eykardotaon:

1. TomoBetAoTE T dUO ONUEIa OTEPEWONG TOU TIPOCTATEUTIKOU KOAUPUATOG (2) OTIG
QVTIOTOIXEG OTTEG O€ KABE TTAEUPA TOU TTEPIBARUATOG TOU EpyaAEgiou.

2. To k@Auppa Ba ac@aAioel oTn Béan Tou. MTTopei va yeipel TTpog Ta TTavw Katd 90°.

AtreykardoTaon: TpaBniTe TTPOCEKTIKG Ta GNUEIO OTEPEWANG TOU TIPOCTATEUTIKOU

KOAUPPATOG (2) €W OTTO TIG E0OXEG TOU TTEPIBAAUATOG.

3.8 PUBuion tng mAdkag Bdong (Eik. 7 kai 8)

XnuavTiko! MNa va @rdoeTe TN PEYIOTN ywvia @aATooywviag (aploTepd R de€id), apaipéoTe TO
TIPOCTATEUTIKO KAAUPHA (2) Kal TO TTPOCTATEUTIKG TG Bdong (11).

AtreAeuBépwon: Tpapngre To poxAd puBuiong TnG Baong (Eik. 7), Trou BpiokeTal oTNV KATW
Oe€1& TTAeUpd TOU epyaAeiou.

OAioBnon: Zupete TV TTAdKa Baong (10) TTpog Ta euTTPAGS.

KAion: eipete TNV TAdKa BAong oTnv emBuunTr ywvia (0° éwg 45°, pe TTPOKABOPIoUEVES
Béoeig oTig -45°, -22,5°, 0°, 22,5° ka1 45°).

Zrepéworn: ZUpeTe TNV TTAGKA BACNG TTPOG Ta TTIOW £wWG OTOU Ta dOVTIA EYTTAAKOUV UE TOV
TTEipo ToTToBETNONG.

KAgidwpa: Zmpwére 10 oxAd puBuiong NG Bdong atn Béon kAeIdWPaToG. BeBaiwdeite OTI
eival oTabepo.

3.9 Aéilep ka1 wg LED (Eik. 9)

Evepyotroinong/Amevepyotroinong Tou Aéi{ep: XpnoipotroiroTte Tov SIakoTTTn Aéidep/ LED
(5).

EuBuypdpuion:

1. TomroBeTAOTE TNV O€ya OTO TEPAXIO EPYATIag, EUBUYPAUNIoVTag TO ORPa £vapéng KOTTAG.
2. BeBaiwbeite 0TI N ypapur Tou AéIgep CUNTTITITEI JE TN ONUEIWPEVN YPAUUE KOTTAG.

Nerroupyieg diakotTn LED/Laser:
- 1 mamnua: dwg LED kai AéiZep.
- 2 mamuara: Mévo gwg LED.
- 3 mariuata: Movo Aéiep.
- 4 ratAuara: ATrevepyoTroinan.
dpovTioTe va atrevepyoTToIEiTE TO AéIfep HETA TN XPAON.

3.10 KateuBuvon avépou (Eik. 10)

>UpeTE TO BIAKOTITN PUOTIMATOG TTPOG TA TTIOW YIO VA KATEUBUVETE Tn PO Tou aépa Kal va
ATTOTPEWETE TNV KAAUWN TNG YPAUUNG KOTTAG ME TTpIovidia.
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3.11 Apdon ekkpepoug (Eik. 11)
PuBuioTe TN 8pdon Tou eKKPEPOUG yia va BEATIOTOTTOINOETE TNV KOTIA avAAoya PE TO UAIKO:

O¢on Apdon E@appuoyég

0

EuBeia kot "Hmmog xdAuBag, avogeidwTog XaAuBag, TTAAOTIKA.

KaBapég kotrég oe EUAO kal KOVTPa TTAAKE, HOAAKO

Mikpr Tpoxid XGAuBa, aloupivio, akAnpd EUAo.

"priyopn kotrA UAOU Kal KOVTPa TTAGKE- KOTTH) GAOUMIVIOU

Meoaia Tpoxid KOl JOAOKOU XGAuBa.

MeydAn Tpoxid | I'priyopn koTrr) o€ EUAO Kal KOVTPA TTACKE.

4. KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZzH

O TakTIKOG KABAPIOPAG KAl N GUVTAPNON €ival aTTapaitnTa yia va TTapaTteiveTe Tn didpkeia {wng
TNG 0£Y0G 00G Kal va €Ea0@AAicETE A0@AAR KOl OTTOTEAECUATIKHA aTTOd00.

ZNMAVTIKEG TTPOEISOTTOINOEIG:

-

Na oTTEVEPYOTTOIEITE TTAVTA TN CUCKEUT) TTPIV aTTO OTTOIAdATTOTE EPYACia CUVTAPNONG 1
kaBapiopou!

DopdTe TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YAVTIA OTAV XEIPICETTE TNV AETTiIOA YIa va ATTOQUYETE TUXAIa
koyipara!

Edv xpeideoTe €1MOKEVEG | ouVTAPNON TTou Bev TTEPIypdPovTal OTIG TTapoUaeg odnyieg,
ETTIKOIVWVAOTE PE TO €TTIONMO KEVTPO eCuTTNPETNONG TNG Cecotec.

XpnaigoTrolgite povo yvroia aviaAAakTikd TnG Cecotec yia va dlac@aAioeTe TNV ac@AAEIa
KQI TNV KOAR AEIToupyia TNG GUOKEUNG.

KaBapiouoég

[MoTé pnv WekAdeTe TNV CUCKEUN PE VEPO 1) pnVv To BubBideTe o€ oTTo100TTOTE UYPO! AUTO B
ptTopouoe va TTpokaAéoel NAekTPOTTANEia kal va TTpokaAéoel averravopBwTn BAGRN aTtn
OUOKEUN.

Mnv xpnoipoTrolgite €mMOETIKG KABaPIOTIKA 1) SI0AUTEG! AUTEG 01 XNUIKEG OUGIEG UTTOPOUV VO
TPOoKaAéooUV {NuId OTa TTAACTIKG PEPN TOU EpyaAEiou.

Alatnpeite TavTa KABAPEG TIG OXIOUES ECAEPICHOU, TO TTEPIBANMA TOU KIVNTHPA KaI TIG
AaBég. XpnoipotroinoTte €va uypd TTavi | pia paAakr BolpToa yia va aTTOPNAKPUVETE T
oKovn Kal TN BPwHIA.

4.2 Yuvthapnon

80

AUTH N CUCKEUN £XEl OXEDIAOTEN WATE VA aTTaITel EAAYIOTN ouvTpnon. QoTd00, va
eNEyXETE TTEPIOBIKA TNV KATAOTOON TNG AETTIOOG TNG OEyag KAl va TNV avTIKABIOTATE €AV £XEI
@Oapei A KOTAOTPAPEI.
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4.3 Metagopd
- [piv a1té TN PETAPOPA TNG OEYAG, APAIPECTE TN AETTIOA.
- MeTagépeTe TN CUOKEUN KPATWVTOG TNV OTABEPAE Kal e aoPAAEIQ.

4.4 Atrofnkeucon
- AmoBnkeUeTe TTAVTA TNV O€ya KOl TO EEAPTAMOTA TOU O€ £va OTEYVO, KABAPO PEPOG XWPIG
oKoOvn, JoKpPIG atrd TTaidId.

5. COPYRIGHT

Ta SIKAIWMPATA TTVEUPATIKNG IG10KTNOIAG TWV KEIPEVWY TOU TTOPOVTOG EYXEIPIBIOU AVAKOUV
otnv CECOTEC INNOVACIONES, S.L. OAa Ta dikaiwpata diatnpeouvTal. To TTEPIEXONEVO
TNG TTapoucag £Kdoong Jev ETITPETTETAI, £V OAW A €V PEPEI, VO avaTiapayBei, va atrodnkeuTei
og oUCTNUA QVOTTOPAYWYNG, Va JETAO0BE 1 va KUKAOQOPATE! JE OTTOIOVOATIOTE TPOTTO
(NAEKTPOVIKO, HNXAVIKO, QWTOTUTTIKO, NXOYPAPNUEVO A TTAPOUOIO) XWPIG TNV GdEIa TNG
CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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