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NOTA
EU01.106752 _MultiCut 8500 Vision

ES « La codificacién de este manual es genérica y se aplica a todas las variantes de cédigos
del aparato.

EN . The coding in this manual is generic and applies to all code variants of the appliance.

FR . Le codage figurant dans ce manuel est générique et s'applique a toutes les variantes de
code de l'appareil.

DE « Die Codierung in dieser Bedienungsanleitung ist allgemein und gilt fir alle Codevarianten
des Gerats.

IT « La codifica riportata nel presente manuale & generica e si applica a tutte le varianti di
codici dell'apparecchio.

PT « A codificacao apresentada neste manual é genérica e aplica-se a todas as variantes de
cédigo do aparelho.

NL . De codering in deze handleiding is algemeen en geldt voor alle codevarianten van het
apparaat.

PL . Kody podane w niniejszej instrukcji sg ogélne i majg zastosowanie do wszystkich
wariantéw kodowych urzadzenia.

CZ . Kédovani obsazené v tomto navodu je generické a plati pro vSechny kédové varianty
spotrebice.

TR « Bu kilavuzdaki kodlama geneldir ve cihazin tim kod varyantlari icin gecerlidir.

GR - H kwdikoTtroinon o€ auTtd To eyXEIPIOIO €ival YEVIKA Kal I0XUEI yIa OAEG TIG TTAPAAAAYEG
KWJIKA TNG OUOKEUNG.

CAT . La codificacié del manual és geneérica i s'aplica a totes les variants de codis de l'aparell.
HU .« Ez a kézikonyv egységes kédolast hasznal, amely az eszk6z minden tipusara érvényes

gawg o Ided gl ssobad eds et pit sl Iogdiseln It 10gIoss idzel).
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1. PIEZAS Y COMPONENTES

Fig. 1

Guia de borde

Cubierta protectora

Luz de trabajo LED

Laser

Interruptor de encendido/apagado laser/luz LED
Empufiadura suave

Interruptor de encendido/apagado

Regulador de velocidad

Adaptador para la recogida de polvo

LN WD R

10. Placa base ajustable (de sierra)

11. Protector de la base

12. Interruptor de transferencia de direccién del viento

13. Selector de movimiento pendular (4 posiciones)

14. Rodillo guia

15. Abrazadera de la hoja de liberacién rapida

16. Tornillo de bloqueo para la guia de borde

17. Sierra

18. Palanca de liberacién de la placa base ajustable de la sierra
NOTA:

Los graficos de este manual son representaciones esquematicas y puede que no coincidan
exactamente con los del producto.

2. ANTES DE USAR

- Esteaparato presenta un embalaje disefiado para protegerlo durante su transporte. Saque
el aparato de su caja y retire todo el material de embalaje. Puede guardar la caja original
y otros elementos del embalaje en un lugar seguro para prevenir dafios en el aparato si
necesita transportarlo en el futuro. Si desea deshacerse del embalaje original, aseglrese
de reciclar todos los elementos correctamente.

- Asegurese de que todas las piezas y componentes estan incluidos y en buen estado. Si
faltara alguno o no estuviera en buen estado, contacte de forma inmediata con el Servicio
de Atencién Técnica oficial de Cecotec.
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Contenido de la caja

- Sierrade calar

- 8sierras

- Reglaguia

- Manualde instrucciones

- No retire el nimero de serie del producto, para poder mantener una correcta trazabilidad
de su equipo en caso de solicitar asistencia.

3. FUNCIONAMIENTO

Importante: Antes de realizar cualquier ajuste o cambio de accesorios, aseglrese de que la
sierra de calar esté desconectada de la fuente de alimentacién.

3.1 Montaje/desmontaje de la guia de borde (Fig. 2)

La guia de borde (1) permite realizar cortes rectos paralelos al borde de la pieza de
trabajo. Puede montarse en ambos lados de la herramienta, con una distancia méaxima de
aproximadamente 13 cm.

3.1.1 Montaje de la guia de borde

- Afloje los tornillos de bloqueo (16).

- Inserte la guia de borde (1) en los soportes de la placa base de la sierra (10).
- Apriete los tornillos de bloqueo (16) para fijar la gufa de borde.

3.1.2 Desmontaje de la guia de borde

- Afloje los botones de bloqueo (16).

- Retire la guia de borde (1).

3.2 Instalacién/desmontaje del adaptador de extraccién de polvo (Fig. 3)

Para conectar un sistema externo de extraccién de polvo (como un aspirador), utilice el
adaptador de extraccién de polvo (9).

jAtencion! Cuando use un sistema externo de extraccién de polvo, deslice el interruptor de
la funcion de soplado de polvo (12) hacia adelante para seleccionar el modo de extraccién de
polvo.

3.2.1 Montaje del adaptador de extraccién de polvo

1. Deslice el adaptador de extraccion de polvo (9) en el riel guia entre la maquina y la placa
base de la sierra (10).

2. Conecte un extractor de polvo/aspirador adecuado (no suministrado) al adaptador.

6 MULTICUT 8500 VISION
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3.2.2 Desmontaje del adaptador de extraccién de polvo
- Desconecte la manguera del extractor de polvo/aspirador del adaptador (9).
- Para quitar el adaptador de extraccion de polvo (9), tire firmemente del adaptador.

3.3 Instalacién/desmontaje del protector de la base (Fig. 4)
Utilice el protector de la base (11) cuando trabaje con materiales delicados para evitar arafiazos.

3.3.1 Instalacién del protector de la base

1. Coloque el protector de la base (11) en la parte delantera de la placa base de la sierra (10).

2. Empuje las lenglietas del protector de la base sobre la base de la sierra (10) hasta que
encajen.

3.3.2 Desmontaje del protector de la base
- Empuje el protector de la base (11) hacia afuera de la placa base de la sierra (10).

3.4 Puesta en marcha

3.4.1 Encendido y apagado (Fig. 5)
Encendido: deslice el interruptor de encendido/apagado (7) hacia adelante.
Apagado: deslice el interruptor de encendido/apagado (7) hacia atrés.

3.4.2 Ajuste de la velocidad (Fig. 6)

Utilice el regulador de velocidad (8) para ajustar la velocidad de corte.

Gire el regulador a un nimero mas alto para mayor velocidad y @ un niimero mas bajo para
menor velocidad.

Recomendaciones generales:

- Acero: velocidad baja.

- Aluminio, plastico, madera dura: velocidad media.

- Madera blanda: velocidad alta.

- Lavelocidad ideal depende del material y condiciones de trabajo.

NOTA: recuerde utilizar lubricantes/refrigerantes adecuados para proteger la hoja de sierra.

3.5 Cambio de la hoja de sierra (Fig. 7)

ilmportante! Desconecte la sierra de la corriente antes de cambiar la hoja.

1. Tirede la cubierta protectora (2) hacia arriba.

2. Empuje el soporte de la hoja (con la abrazadera de liberacién rapida (15)) hasta el tope
delantero.

3. Inserte la hoja de sierra (con los dientes orientados hacia adelante) en la ranura guia.
Asegurese que la hoja quede bien sujeta.

MULTICUT 8500 VISION 7
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3.6 Montaje/desmontaje de la cubierta protectora

3.6.1 Montaje de la cubierta protectora

1. Inserte los dos puntos de montaje de la cubierta protectora (2) en los huecos de la carcasa
de la maquina.

2. Lacubierta protectora (2) encajara en su sitio.

3. Puede inclinar la cubierta protectora (2) hacia arriba (90°).

3.6.2 Desmontaje de la cubierta protectora
- Extraiga con cuidado los dos puntos de montaje de la cubierta protectora (2) de los huecos
de la carcasa.

3.7 Ajuste de la placa base (Fig. 8y 9)

iAtencién! Para alcanzar el d&ngulo méximo de inglete (izquierda o derecha), retire la cubierta

protectora (2) y el protector de la base (11).

1. Suelte la placa base de la sierra tirando de la palanca de liberacién de la placa base
ajustable (18). Fig. 8

. Deslice la placa base de la sierra (10) hacia adelante.

3. Incline la placa base al @ngulo deseado (entre 0°y 45°: -45°, -22,5° 0°, 22,5° y 45°). Fig. 9
Deslice la placa base de la sierra (10) hacia atras, asegurandose de que los dientes encajen
con el pasador de posicionamiento.

5. Empuje la palanca de liberacién (18) a la posicién de bloqueo. Aseglrese de que esté bien
sujeta.

3.8 Uso del laser y la luz LED (Fig. 10)
La luz LED ilumina el &rea de corte. El ldser proyecta una linea guia roja.

Interruptor de encendido/apagado del laser/luz LED (5):
Tpulsacién: Luz LED y laser.
2 pulsaciones: Luz LED.
3 pulsaciones: Laser.
4 pulsaciones: Apagado.

Encienda el ldser/LED mediante el interruptor de encendido/apagado laser/luz LED (5).
Cologue la maquina en la pieza de trabajo, alineando la marca de la sierra con el inicio de
la linea de corte

3. Compruebe que la linea l@ser se alinee con la linea de corte marcada en la pieza de trabajo.
4. Encienda la maquina.

5. Siga las Instrucciones del apartado 3.4 Puesta en marcha" para realizar un corte.

6. Apague el laser/LED después de usar la sierra.

8 MULTICUT 8500 VISION
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3.9 Interruptor de transferencia para la direccién del viento (Fig. 11)

Deslice elinterruptor de transferencia (12) hacia atras para dirigir el flujo de aire hacia adelante
(evita que el serrin cubra la linea de corte).

Deslice el interruptor de transferencia (12) hacia adelante para activar el modo de extraccién
de polvo.

3.10 Uso del péndulo (Fig. 12)

Posicién Accién de corte Aplicaciones

0 Linea recta Acero dulce, acero inoxidable y plasticos.

Cortes limpios en madera y contrachapado. Para cortar

[ Orbit A
rotta pequena acero dulce, aluminio y madera dura.

Maderay contrachapado. Para cortar rapidamente

I Orbita media N
aluminioy acero dulce.

1l Orbita grande Cortar rapidamente madera y contrachapado.

4. LIMPIEZAY MANTENIMIENTO

La limpiezay el mantenimiento regulares son esenciales para prolongar la vida Utilde su sierra
de calary garantizar un rendimiento seguro y eficiente.

Advertencias Importantes:

- Siempre apague la herramienta antes de realizar cualquier tarea de mantenimiento o
limpieza!

- jUtilice siempre guantes de proteccién al manipular la hoja de sierra para evitar cortes
accidentales!

- Si necesita realizar reparaciones o mantenimiento que no se describen en estas
instrucciones, péngase en contacto con el Servicio de Asistencia Técnica oficial de Cecotec.

- Utilice tnicamente piezas de repuesto originales de Cecotec para garantizar la seguridad y
el correcto funcionamiento de la herramienta.

Limpieza

- iNunca rocie la herramienta con agua ni la sumerja en ninguin liquido! Esto podria provocar
una descarga eléctrica y danar la herramienta irreparablemente.

- iNoutilice agentes de limpieza agresivos ni disolventes! Estos productos quimicos pueden
dafiar las partes de plastico de la herramienta.

- Mantenga siempre limpias las ranuras de ventilacién, la carcasa del motor y todas sus
partes. Utilice un pafio himedo o un cepillo suave para eliminar el polvo y la suciedad.

MULTICUT 8500 VISION 9
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Mantenimiento

- Esta herramienta esta disefiada para requerir un mantenimiento minimo. Sin embargo,
revise periédicamente el estado de la hoja de sierra y reemplécela si estd desgastada o
dafiada.

Transporte
- Antes detransportar la sierra de calar, retire la hoja de sierra.
- Transporte la herramienta sujetédndola con firmeza de forma segura.

Almacenamiento
- Guarde siempre la sierra de calar y sus accesorios en un lugar seco, limpio, protegido del
polvoy fuera del alcance de los nifios

5. COPYRIGHT

Los derechos de propiedad intelectual sobre los textos de este manual pertenecen a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Quedan reservados todos los derechos. ELcontenido de esta publicacién no
podrd, ni en parte ni en su totalidad, reproducirse, almacenarse en un sistema de recuperacion,
transmitirse o distribuirse por ningn medio (electrénico, mecanico, fotocopia, grabacion o
similar) sin la previa autorizacién de CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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1. PARTS AND COMPONENTS

Fig. 1
Edge guide
Protective guard
LED work light
Laser
Laser/LED light on/off switch
Soft-grip handle
Power switch
Speed knob
Dust collection adapter
. Adjustable saw base plate
. Base plate protector
. Air flow direction switch
. Pendulum action knob (4 positions)
. Guide roller
. Quick-release blade clamp
. Edge guide locking screw
. Saw blade
. Adjustable saw base plate release lever

LN WD R
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NOTE:
The graphics in this manual are schematic representations and may not exactly match the
product.

2. BEFORE USE

- This appliance is packaged in a way as to protect it during transport. Take the appliance
out of its box and remove all packaging materials. You can keep the original box and other
packaging materials in a safe place to prevent damage to the appliance if you need to
transport it in the future. If you wish to dispose of the original packaging, make sure all
items are recycled properly.

- Check that all parts and components are included and in good condition. If there is any
piece missing or in bad conditions, contact the official Cecotec Technical Support Service
immediately.

MULTICUT 8500 VISION 1
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Box content

- lJigsaw

- Bsawblades

- Guideruler

- Instruction manual

- Do not remove the product's serial number in order to keep proper traceability if technical
assistance is required.

3. OPERATION

Warning: Before making any adjustments or changing accessories, make sure the jigsaw is
unplugged from the mains.

3.1Installing/removing the edge guide (Fig. 2)
The edge guide (1) enables straight and precise cuts parallel to the workpiece edge. It can be
fitted to either side of the tool, with a maximum distance of approximately 13 cm.

3.1.1 Installing the edge guide

- Loosen the locking screws (16).

- Insert the edge guide into the saw base supports (10).

- Tighten the locking screws (16) to secure the edge guide.
3.1.2 Removing the edge guide

- Loosen the locking screws (16).

- Remove the edge guide (1).

3.2 Installing/removing the dust collection adapter (Fig. 3)

To connect an external dust extraction system (such as a vacuum cleaner), use the dust
collection adapter (9).

Caution! When using an external dust extraction system, slide the dust-blowing function
switch (12) forward to select the dust extraction mode.

3.2.1Installing the dust collection adapter

1. Slide the dust collection adapter (9) fully into the guide rail between the tool and saw base
plate (10).

2. Connect a suitable dust extractor/vacuum cleaner (not supplied) to the adapter.

3.2.2 Removing the dust collection adapter

- Disconnect the dust extractor/vacuum cleaner hose from the adapter (9).
- Pullthe dust collection adapter (9) firmly to remove it.

12 MULTICUT 8500 VISION
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3.3 Installing/removing the base protector (Fig. 4)
Use the base protector (11) when working with delicate materials to avoid scratches.

3.3.1Installing the base protector
1. Place the base protector (11) at the front of the saw base plate (10).
2. Push the base protector tabs onto the saw base plate (10) until they click into place.

3.3.2 Removing the base protector
- Push the base protector (11) outwards from the saw base plate (10).

3.4 Start-up

3.4.1 Switching On and Off (Fig. 5)
To switch on: slide the power switch (7) forward.
To switch off: slide the power switch (7) backward.

3.4.2 Speed setting (Fig. 6)

Use the speed knob (8) to adjust the desired cutting speed:

Turn the knob to a higher number for faster speed and to a lower number for slower speed.
General recommendations:

- Steel: low speed.

- Aluminium, plastic, hardwood: medium speed.

- Softwood: high speed.

- Theideal speed depends on the material and working conditions.

NOTE: Remember to use appropriate lubricants/coolants to protect the saw blade.

3.5 Changing the saw blade (Fig. 7)

Important! Disconnect the jigsaw from the power supply before changing the blade.
1. Pullthe protective guard (2) upwards.

2. Push the blade holder (with quick-release blade clamp (15)) to the front stop.

3. Insert the new saw blade (with the teeth facing forward) into the guide slot.

4. Make sure the saw blade is securely fastened.

3.6 Fitting/removing the protective guard
3.6.1 Fitting the protective guard
1. Insert the two assembly tabs of the protective guard (2) into the tool housing holes.

2. The protective guard (2) will click into place.
3. The protective guard (2) can be tilted upwards (90°).

MULTICUT 8500 VISION I
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3.6.2 Removing the protective guard
- Carefully pull the assembly tabs of the protective guard (2) from the housing holes.

3.7 Adjusting the base plate (Fig. 8 & 9)

Warning! To achieve maximum mitre angle (left or right), remove the protective guard (2) and

base protector (17).

1. Release the saw base plate by pulling the adjustable saw base plate release lever (18).
Fig. 8

2. Slide the saw base plate (10) forward.
Tilt the base plate to the desired angle (between 0° and 45°: -45°,-22.5°,0°,22.5° and 45°).
Fig. 9

4. Slide the saw base plate (10) backwards, ensuring the teeth engage with the positioning
pin.

5. Push the release lever (18) to the locked position. Make sure it is securely fastened.

3.8 Using the laser and LED light (Fig. 10)
The LED light illuminates the cutting area. The laser projects a red guideline.

Laser/LED light on/off switch (5):
1press: LED light and laser.
2 presses: LED light.
3 presses: Laser.
4 presses: Off.

Switch on the laser/LED light using the laser/LED light on/off switch (5).

Place the tool on the workpiece, aligning the saw blade mark with the start of the cutting
line.

Check that the laser line aligns with the cutting line marked on the workpiece.

Switch on the appliance.

Follow the instructions in section “3.4 Start-up” to make a cut.

Switch off the laser/LED light after using the jigsaw.

ouv e W

3.9 Air flow direction switch (Fig. 11)

Slide the air flow direction switch (12) backwards to direct airflow and prevent sawdust from
covering the cutting line.

Slide the air flow direction switch (12) forward to activate the dust extraction mode.

14 MULTICUT 8500 VISION
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3.10 Using the pendulum action (Fig. 12)

Setting Cutting action Applications
0 Straight line Mild steel, stainless steel and plastics.
| Smallorbit Clean cuts in wood and plywood. For cutting mild steel,

aluminium and hardwood.

Wood and plywood. For fast cutting of aluminium and

I Medium orbit mild steel.

Il Large orbit For fast cutting of wood and plywood.

4. CLEANING AND MAINTENANCE

Regular cleaning and maintenance are essential to extend the service life of your jigsaw and
ensure safe and efficient performance.

Important warnings:

- Always switch off the tool before performing any maintenance or cleaning tasks!

- Always wear protective gloves when handling the saw blade to prevent accidental cuts.

- If repairs or maintenance not described in these instructions are required, please contact
Cecotec's Official Technical Support Service.

- Use only original Cecotec spare parts to ensure safety and proper operation of the tool.

Cleaning

- Do not spray the tool with water or immerse it in any liquid. This could cause an electric
shock and irreparably damage the tool.

- Donotuseaggressive cleaning agents or solvents. These chemicals can damage the tool's
plastic parts.

- Always keep the ventilation slots, motor housing and all parts clean. Use a damp cloth or
soft brush to remove dust and dirt.

Maintenance
- This toolis designed to require minimal maintenance. However, check the condition of the
saw blade regularly and replace if worn or damaged.

Transport
- Before transporting the jigsaw, remove the saw blade.
- Carrythetool by holding it firmly and securely.

Storage

- Always store the jigsaw and its accessories in a dry, clean, dust-free place and out of the
reach of children.

MULTICUT 8500 VISION 15
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5. COPYRIGHT

Theintellectual property rights over the texts in this manualbelong to CECOTECINNOVACIONES,
S.L. All rights reserved. The contents of this publication may not, in whole or in part, be
reproduced, stored in a retrieval system, transmitted, or distributed by any means (electronic,
mechanical, photocopying, recording or similar) without the prior authorization of CECOTEC

INNOVACIONES, S.L.
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1. PIECES ET COMPOSANTS

Fig. 1
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Guide de bord

Housse de protection

Lampe de travail LED

Laser

Interrupteur marche/arrét de la lumiere laser/LED
Poignée souple

Interrupteur marche/arrét

Régulateur de vitesse

Adaptateur pour le dépoussiérage

. Plague de base réglable (scie)

. Protecteur de base

. Commutateur de direction du vent

. Sélecteur de mouvement pendulaire (4 positions)
. Rouleau de guidage

. Pince a lame a dégagement rapide

. Vis de blocage pour le guide de bord

. Scie

NOTE :
Les graphiques de ce manuel sont des représentations schématiques et peuvent ne pas
correspondre exactement au produit.

2. AVANT L'UTILISATION

FRANCAIS

. Levier de déverrouillage de la plaque de base de la scie réglable

Lemballage de cet appareil est concu pour le protéger pendant le transport. Sortez
l'appareil de sa boite et retirez tous les matériaux d'emballage. Vous pouvez conserver la
boite d'origine et les autres emballages dans un endroit sCr afin d'éviter d'endommager
l'appareil si vous devez le transporter a l'avenir. Si vous souhaitez vous débarrasser de

l'emballage d'origine, veillez a le recycler correctement.

Assurez-vous que toutes les piéces et tous les composants sont inclus et en bon état. Si
l'un d'entre eux mangue ou n'est pas en bon état, veuillez contacter immédiatement le

service technique officiel de Cecotec.

Contenu de la boite

Scie sauteuse
8 scies

MULTICUT 8500 VISION
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- Regledirectrice
- Manueld'instruction

- N'enlevez pas le numéro de série du produit, afin de conserver une tracabilité correcte de
votre équipement en cas de demande d'assistance.

3. FONCTIONNEMENT

Important : Avant d'effectuer des réglages ou de changer d'accessoires, assurez-vous que la
scie sauteuse est déconnectée de l'alimentation électrique.

3.1 Montage/démontage du guide de bord (Img. 2)
Le guide de bord (1) permet de réaliser des coupes droites paralléles au bord de la piéce. Il peut
étre monté des deux cotés de l'outil, avec une distance maximale d'environ 13 cm.

3.1.1 Montage du guide de bord

- Desserrez les vis de blocage (16).

- Insérez le guide de chant (1) dans les supports de la plaque de base de la scie (10).
- Serrez les vis de blocage (16) pour fixer le guide de bord.

3.1.2 Démontage du guide de bord

- Desserrez les boutons de verrouillage (16).

- Retirez le guide de bord (1).

3.2 Montage/démontage de l'adaptateur d'extraction de la poussiére (Img. 3)

Pour connecter un systéme externe d'extraction de la poussiére (tel qu'un aspirateur), utilisez
'adaptateur d'extraction de la poussiére (9).

Attention ! Lors de l'utilisation d'un systeme externe d'extraction de la poussieére, faites glisser
le commutateur de la fonction de soufflage de la poussiere (12) vers l'avant pour sélectionner
le mode d'extraction de la poussiere.

3.2.1 Montage de l'adaptateur d'extraction de la poussiére

1. Faites glisser l'adaptateur d'extraction de la poussiére (9) sur le rail de guidage entre la
machine et la plaque de base de la scie (10).

2. Raccordez un aspirateur de poussiere approprié (non fourni) a l'adaptateur.

3.2.2 Démontage de l'adaptateur d'extraction de la poussiére

- Débranchez le tuyau d'aspiration de 'adaptateur (9).
- Pour retirer 'adaptateur d'extraction de la poussiére (9), tirez fermement sur l'adaptateur.
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3.3 Montage/démontage du protecteur de base (Img. 4)
Utilisez le protecteur de base (11) lorsque vous travaillez avec des matériaux délicats afin
d'éviter les rayures.

3.3.1Installation du protecteur de base

1. Placez la protection de la base (11) a l'avant de la plaque de base de la scie (10).

2. Poussez les languettes de la protection de la base sur la base de la scie (10) jusqu'a ce
qu'elles s'enclenchent.

3.3.2 Démontage du protecteur de base
- Poussez la protection de la base (11) hors de la plaque de base de la scie (10).

3.4 Mise en service

3.4.1 Mise en marche et arrét (Img. 5)
Marche : faites glisser l'interrupteur marche/arrét (7) vers l'avant.
Arrét : faites glisser linterrupteur marche/arrét (7) vers l'arriere.

3.4.2 Réglage de la vitesse (Img. 6)

Utilisez le régulateur de vitesse (8) pour régler la vitesse de coupe.

Tournez le bouton de réglage vers le haut pour une vitesse plus élevée et vers le bas pour une
vitesse plus faible.

Recommandations générales :

- Acier: basse vitesse.

- Aluminium, plastique, bois dur : vitesse moyenne.

- Résineux: vitesse élevée.

- Lavitesse idéale dépend du matériau et des conditions de travail.

REMARQUE : N'oubliez pas d'utiliser des lubrifiants/réfrigérants appropriés pour protéger la
lame de scie.

3.5 Remplacement de la lame de scie (Img. 7)

Important ! Débranchez la scie de 'alimentation électrique avant de changer la lame.
1. Tirez le couvercle de protection (2) vers le haut.

2. Poussez le porte-lame (avec l'attache rapide (15)) jusqu'a la butée avant.

3. Insérez la lame de scie (avec les dents vers 'avant) dans la rainure de guidage.

4. Assurez-vous gue la lame est bien fixée.

3.6 Montage/démontage du couvercle de protection
3.6.1 Mise en place du couvercle de protection

1. Insérez les deux points de fixation du couvercle de protection (2) dans les encoches du
boitier de la machine.
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2. Le couvercle de protection (2) doit s'enclencher.
3. Vous pouvez faire basculer le couvercle de protection (2) vers le haut (90°).

3.6.2 Retrait du couvercle de protection
- Retirez avec précaution les deux points de fixation du couvercle de protection (2) des
évidements du boitier.

3.7 Réglage de la plaque de base (Fig. 8 et 9)

Attention ! Pour atteindre l'angle d'onglet maximal (gauche ou droite), retirez le capot de

protection (2) et la protection de la base (11).

1. Dégagez la plaque de base de la scie en tirant sur le levier de dégagement de la plaque de
base réglable (18). Fig. 8

2. Faites glisser la plaque de base de la scie (10) vers l'avant.
Inclinez la plaque de base a l'angle souhaité (entre 0° et 45°: -45° -22,5° 0°, 22,5° et 45°).
Fig. 9

4. Faites glisser la plaque de base de la scie (10) vers l'arriere, en veillant a ce que les dents
s'engagent dans la goupille de positionnement.

5. Poussez le levier de déverrouillage (18) en position verrouillée. Assurez-vous qu'il est bien
fixé.

3.8 Utilisation du laser et de la lumiére LED (Fig. 10)
La lumiere LED éclaire la zone de coupe. Le laser projette une ligne de guidage rouge.

Interrupteur marche/arrét de la lumiére laser/LED (5) :
1 pression : LED et lumiere laser.
2 poussoirs : Lumiére LED.
3 touches: Laser.
4 touches : Désactivé.

Allumez le laser/LED a l'aide de l'interrupteur marche/arrét du laser/LED (5).

Positionnez la machine sur la piéce, en alignant le trait de scie sur le début de la ligne de
coupe.

Vérifiez que la ligne laser s'aligne sur la ligne de coupe marquée sur la piéce.

Mettez la machine en marche.

Suivez les instructions de la section «3.4 Mise en route» pour effectuer une coupe.
Eteignez le laser/la DEL aprés avoir utilisé la scie.

o v AW

3.9 Commutateur de direction du vent (Fig. 11)

Faites glisser le commutateur de transfert (12) vers larriére pour diriger le flux d'air vers
l'avant (empéche la sciure de couvrir la ligne de coupe).

Faites glisser le commutateur de transfert (12) vers lavant pour activer le mode de
dépoussiérage.
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3.10 Utilisation du pendule (Fig. 12)
Position Action de coupe Applications
0 Ligne droite Acier doux, acier inoxydable et matiéres plastiques.

Coupes nettes dans le bois et le contreplaqué. Pour

| Petite orbite
couper l'acier doux, l'aluminium et le bois dur.

Bois et contreplaqué. Pour une coupe rapide de

Il Orbit
roite moyenne l'aluminium et de l'acier doux.

1l Grande orbite Coupe rapidement le bois et le contreplaqué.

4. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Un nettoyage et un entretien réguliers sont essentiels pour prolonger la durée de vie de votre
scie sauteuse et garantir un fonctionnement sir et efficace.

Avertissements importants :

- Mettez toujours loutil hors tension avant d'effectuer des travaux d'entretien ou de
nettoyage!

- Portez toujours des gants de protection lorsque vous manipulez la lame de scie afin
d'éviter les coupures accidentelles !

- Sivous avez besoin de réparations ou d'un entretien qui ne sont pas décrits dans ces
instructions, veuillez contacter le centre de service officiel de Cecotec.

- N'utilisez que des pieces de rechange d'origine Cecotec pour garantir la sécurité et le bon
fonctionnement de l'outil.

Nettoyage

- N'aspergez pas loutil avec de l'eau ni limmergez pas dans un liquide ! Cela pourrait
provoquer un choc électrigue et endommager irrémédiablement l'outil.

- N'utilisez pas de produits de nettoyage agressifs ou de solvants ! Ces produits chimiques
peuvent endommager les piéces en plastique de l'outil.

- Veillez a ce que les fentes d'aération, le carter du moteur et toutes les parties du moteur
soient toujours propres. Utilisez un chiffon humide ou une brosse douce pour enlever la
poussiere et la saleté.

Maintenance

- Cet outil est concu pour ne nécessiter qu'un minimum d'entretien. Toutefois, il convient
de vérifier périodiqguement l'état de la lame de scie et de la remplacer si elle est usée ou
endommagée.
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Transport
- Avantde transporter la scie sauteuse, retirez la lame de scie.
- Transportez l'outil en le tenant fermement et solidement.

Stockage
- Rangez toujours la scie sauteuse et ses accessoires dans un endroit sec, propre et
dépoussiéré, hors de portée des enfants.

5. DROITS D'AUTEUR

Les droits de propriété intellectuelle des textes de ce manuel appartiennent a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Tous droits réservés. Le contenu de cette publication ne peut étre, en
tout ou en partie, reproduit, stocké dans un systeme de recherche, transmis ou distribué par
quelque moyen que ce soit (électronique, mécanique, photocopie, enregistrement ou autre)
sans l'autorisation préalable de CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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1. TEILE UND KOMPONENTEN

Abb. 1
Kantenfuhrung
Schutzabdeckung
LED-Arbeitslicht
Laser
Laser-/LED-Licht Ein/Aus-Schalter
Weicher Griff
Ein-/Ausschalter
Geschwindigkeitsstufenregler
Adapter fir die Staubabsaugung
. Verstellbare (Sage-) Grundplatte
. Schutz fiir den Sockel
. Schalter fur die Luftrichtung
. Wahlschalter fiir Pendelbewegung (4 Positionen)
. Andrlckrolle
. Schnellspannfutter
. Befestigungsschraube fiir Parallelanschlag
. Sageblatt
. Entriegelungshebel der Grundplatte
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HINWEIS:
Die Grafiken in dieser Bedienungsanleitung sind schematische Darstellungen und entsprechen
moglicherweise nicht genau dem Produkt.

2.VOR DEM GEBRAUCH

- Dieses Gerat ist so verpackt, dass es wahrend des Transports geschltzt bleibt. Nehmen
Sie das Gerat aus der Verpackung und entfernen Sie das gesamte Verpackungsmaterial.
Bewahren Sie die Verpackung an einem sicheren Ort auf, damit das Gerat nicht beschadigt
wird, wenn Sie es spater transportieren mussen. Wenn Sie die Originalverpackung
entsorgen mochten, stellen Sie sicher, dass alle Verpackungsmaterialien entsprechend
recycelt werden.

- Vergewissern Sie sich, dass alle Teile und Komponenten enthalten und in gutem Zustand
sind. Wenn die Lieferung fehlt oder nicht in gutem Zustand ist, kontaktieren Sie den
technischen Kundendienst von Cecotec.
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Verpackungsinhalt

- Stichsage

- 8Sagen

- Stichsagenfuhrung

- Diese Bedienungsanleitung

- Entfernen Sie nicht die Seriennummer des Produkts, um eine korrekte Riickverfolgbarkeit
Ihres Gerats im Falle eines Hilfeersuchens zu gewahrleisten.

3. BEDIENUNG

Wichtig: Vergewissern Sie sich, dass die Stichsage von der Stromversorgung getrennt ist,
bevor Sie Einstellungen vornehmen oder Zubehorteile austauschen.

3.1 Montage/Demontage der Kantenfiihrung (Abb. 2)

Die Kantenfuhrung (1) erméglicht gerade Schnitte parallel zur Kante des Werkstuicks. Er kann
auf beiden Seiten des Werkzeugs montiert werden, mit einem maximalen Abstand von ca. 13
cm.

3.1.1 Montage der Kantenfiihrung

- Losen Sie die Befestigungsschrauben (16).

- Setzen Sie die Kantenfiihrung (1) in die Sagebodenstitzen (10) ein.

- Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (16) an, um die Kantenfiihrung zu fixieren.
3.1.2 Demontage der Kantenfiihrung

- Losen Sie die Befestigungsschrauben (16).

- Entfernen Sie die Kantenfuihrung (1).

3.2 Montage/Demontage des Adapters fiir die Staubabsaugung (Abb. 3)

Fir den Anschluss einer externen Staubabsaugung (z. B. Staubsauger) verwenden Sie den
Absaugadapter (9).

Achtung! Wenn Sie eine externe Staubabsaugung verwenden, schieben Sie den Schalter flr
die Geblasefunktion (12) nach vorne, um den Staubabsaugmodus zu wahlen.

3.2.1 Montage des Absaugadapters

1. Schieben Sie den Absaugadapter (9) auf die Fiihrungsschiene zwischen dem Gerat und der
Grundplatte (10).

2. SchliefRen Sie einen geeigneten Staubsauger (nicht im Lieferumfang enthalten) an den
Adapter an.
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3.2.2 Demontage des Absaugadapters
- Ziehen Sie den Schlauch des Staubsaugers vom Adapter (9) ab.
- Um den Staubabsaugungsadapter (9) zu entfernen, ziehen Sie den Adapter fest.

3.3 Montage/Demontage des Schutzes fiir den Sockel (Abb. 4)
Verwenden Sie den Schutz fiir den Sockel (11), wenn Sie mit empfindlichen Materialien arbeiten,
um Kratzer zu vermeiden.

3.3.1 Demontage des Schutzes fiir den Sockel
1. Befestigen Sie den Schutz fuir den Sockel (11) an der Vorderseite der Grundplatte (10).
2. Schieben Sie die Laschen des Schutzes auf den Sagesockel (10), bis sie einrasten.

3.3.2 Demontage des Schutzes fiir den Sockel
- Dricken Sie den Schutz fiir den Sockel (11) aus der Grundplatte (10) heraus.

3.4 Inbetriebnahme

3.4.1 Ein- und Ausschalten (Abb. 5)
Einschalten: Schieben Sie den Ein/Aus-Schalter (7) nach vorne.
Ausschalten: Schieben Sie den Ein/Aus-Schalter (7) nach hinten.

3.4.2 Geschwindigkeitseinstellung (Abb. 6)

Verwenden Sie den Geschwindigkeitsregler (8), um die Schnittgeschwindigkeit einzustellen.
Drehen Sie den Regler auf eine hohere Zahl fiir eine hohere Geschwindigkeit und auf eine
niedrigere Zahl fur eine niedrigere Geschwindigkeit.

Allgemeine Empfehlungen:

- Stahl: niedrige Geschwindigkeit.

- Aluminium, Kunststoff, Hartholz: mittlere Geschwindigkeit.

- Weichholz: hohe Geschwindigkeit.

- Dieideale Geschwindigkeit hangt vom Material und den Arbeitsbedingungen ab.

HINWEIS: Denken Sie daran, zum Schutz des Sageblatts geeignete Schmiermittel/Kuhlmittel
zu verwenden.

3.5 Wechseln des Sageblattes (Abb. 7)

Wichtig! Trennen Sie die Sage vom Stromnetz, bevor Sie das Sageblatt wechseln.

1. Ziehen Sie die Schutzabdeckung (2) nach oben.

2. Schieben Sie den Schnellspanner (mit Klemme (15) bis zum vorderen Anschlag.

3. Setzen Sie das Sageblatt (mit den Zahnen nach vorne) in den Flihrungsschlitz ein.
4. Vergewissern Sie sich, dass das Sageblatt sicher befestigt ist.
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3.6 Montage/Demontage der Schutzabdeckung

3.6 Montage der Schutzabdeckung

1. Stecken Sie die beiden Befestigungspunkte der Schutzabdeckung (2) in die entsprechenden
Locher des Maschinengehauses.

2. Die Schutzabdeckung (2) rastet ein.

3. Sie kénnen die Schutzabdeckung (2) nach oben kippen (90°).

3.6.2 Demontage der Schutzabdeckung
- Ziehen Sie die beiden Befestigungspunkte der Schutzabdeckung (2) vorsichtig aus den
Aussparungen des Gehaduses heraus.

3.7 Einstellung der Grundplatte (Abb. 8 und 9)

Achtung! Um den maximalen Gehrungswinkel (links oder rechts) zu erreichen, entfernen Sie

die Schutzabdeckung (2) und den Schutz fir den Sockel (11).

1. Losen Sie die Grundplatte der Sage, indem Sie den Entriegelungshebel (18) zum Lésen der
verstellbaren Grundplatte ziehen. Abb. 8

. Schieben Sie die Grundplatte (10) nach vorne.

3. Neigen Sie die Grundplatte in den gewiinschten Winkel (zwischen 0° und 45°: -45°, -22,5°,
0°,22,5° und 45°). Abb. 9

4. Schieben Sie die Grundplatte (10) nach hinten und achten Sie darauf, dass die Zahne in den
Positionierungsstift eingreifen.

5. Dricken Sie den Entriegelungshebel (18) in die verriegelte Position. Vergewissern Sie sich,
dass er sicher befestigt ist.

3.8 Verwendung von Laser und LED-Licht (Abb. 10)
LED-Licht beleuchtet den Schneidbereich. Der Laser projiziert eine rote Fihrungslinie.

Laser-/LED-Licht Ein/Aus-Schalter (5):
1Tastendruck: LED- und Laserlicht.
2 Tastendrlcke: LED-Licht.
3 Tastendrticke: Laser.
4 Tastendrucke: Ausschaltung.

Schalten Sie den Laser/LED mit dem Laser-/LED-Licht Ein/Aus-Schalter (5) ein.
Positionieren Sie die Maschine auf dem Werkstiick und richten Sie die Sagemarke auf den
Beginn der Schnittlinie aus.

3. Uberpriifen Sie, ob die Laserlinie mit der auf dem Werkstiick markierten Schnittlinie
Ubereinstimmt.
Schalten Sie die Maschine ein.

5. Befolgen Sie die Anweisungen in Abschnitt ,3.4 Inbetriebnahme’, um einen Schnitt
durchzufihren.
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6. Schalten Sie den Laser/die LED nach der Benutzung der Sage aus.

3.9 Schalter fiir die Luftrichtung (Abb. 11)

Schieben Sie den Schalter (12) nach hinten, um den Luftstrom nach vorne zu lenken (verhindert,
dass die Sagespane die Schnittlinie bedecken).

Schieben Sie den Schalter (12) nach vorne, um den Staubabsaugmodus zu aktivieren.

3.10 Verwendung des Pendels (Abb. 12)

Empfohlene | Schneidevorgang Anwendungen

0 Gerade Linie Baustahl, rostfreier Stahl und Kunststoffe.

Saubere Schnitte in Holz und Sperrholz. Zum
Kleine Pendelbewegung | Schneiden von Baustahl, Aluminium und

Hartholz.
" Mittelgrofies Holz und Sperrholz. Zum schnellen Schneiden
Pendelbewegung von Aluminium und Baustahl.

Il Grofde Pendelbewegung | Schnelles Schneiden von Holz und Sperrholz.

4. REINIGUNG UND WARTUNG

Regelmafiige Reinigung und Wartung sind wichtig, um die Lebensdauer lhrer Stichsage zu
verlangern und eine sichere und effiziente Leistung zu gewahrleisten.

Wichtige Warnhinweise:

- Schalten Sie das Gerat immer aus, bevor Sie Wartungs- oder Reinigungsarbeiten
durchfthren!

- Tragen Sie beim Umgang mit dem Sageblatt immer Schutzhandschuhe, um versehentliche
Schnitte zu vermeiden!

- Sollten Sie Reparaturen oder Wartungsarbeiten bendtigen, die nicht in dieser Anleitung
beschrieben sind, wenden Sie sich bitte an den offiziellen technischen Kundendienst von
Cecotec an.

- Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile von Cecotec, um die Sicherheit und einwandfreie
Funktion des Gerats zu gewahrleisten.

Reinigung

- Spritzen Sie das Gerat niemals mit Wasser ab oder tauchen Sie es in eine Flussigkeit! Dies
kdnnte einen elektrischen Schlag verursachen und das Gerat irreparabel beschadigen.

- Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungs- oder Losungsmittel! Diese Chemikalien
kdnnen die Kunststoffteile des Gerats beschadigen.

- Halten Sie die Luftungsschlitze, das Motorgehause und alle Teile des Motors stets sauber.
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Verwenden Sie ein feuchtes Tuch oder eine weiche Biirste, um Staub und Schmutz zu
entfernen.

Wartung

- Dieses Gerét ist so konzipiert, dass es nur minimale Wartung benotigt. Uberpriifen Sie
jedoch regelmafsig den Zustand des Sageblatts und ersetzen Sie es, wenn es abgenutzt
oder beschadigt ist.

Transport
- Bevor Sie die Stichsage transportieren, entfernen Sie das Sageblatt.
- Transportieren Sie das Werkzeug, indem Sie es fest und sicher halten.

Lagerung
- Bewahren Sie die Stichsage und ihr Zubehér immer an einem trockenen, sauberen und
staubfreien Ort auf3erhalb der Reichweite von Kindern auf.

5. COPYRIGHT

Die geistigen Eigentumsrechte an den Texten in dieser Bedienungsleitung liegen bei CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Alle Rechte vorbehalten. Der Inhalt dieser Veroffentlichung darf ohne
vorherige Genehmigung von CECOTEC INNOVACIONES, S.L. weder ganz noch teilweise
vervielfaltigt, in einem Wiederherstellungssystem gespeichert, Ubertragen oder verbreitet
werden (elektronisch, mechanisch, Fotokopie, Aufzeichnung oder dhnliches).
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1. PARTI E COMPONENTI

Fig. 1
Guida perimetrale
Protezione
Luce da lavoro LED
Laser
Interruttore di on/off/luce LED
Impugnatura morbida
Interruttore on/off
Regolatore della velocita
Adattatore per la raccolta della polvere
. Piastra di base regolabile (a sega)
. Protezione della base
. Interruttore di trasferimento della direzione del vento
. Selettore del movimento a pendolo (4 posizioni)
. Rullo guida
. Morsetto per lama a sgancio rapido
. Vite di bloccaggio per la guida perimetrale
. Sega
. Leva di sblocco della piastra di base della sega regolabile
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NOTA:
Le immagini di questo manuale sono rappresentazioni schematiche e potrebbero non
corrispondere esattamente all'apparecchio.

2. PRIMA DELL'USO

- Questo apparecchio ha un imballaggio progettato per proteggerlo durante il trasporto.
Estrarre'apparecchiodalla scatolaerimuovere tuttoilmateriale presente nell'imballaggio.
Conservare la scatola originale e gli altri elementi in un luogo sicuro per prevenire danni
all'apparecchio qualora fosse necessario trasportarlo in futuro. Se si desidera smaltire
limballaggio originale, assicurarsi di riciclare tutti gli elementi in modo appropriato.

- Verificare che tutte le parti e i componenti siano compresi e in buono stato. Se uno di
essi mancasse o non fosse in buone condizioni, contattare immediatamente il Servizio di
Assistenza Tecnica ufficiale di Cecotec.
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Contenuto della scatola
- Seghetto alternativo
- 8seghe

- Righello guida

- Manuale diistruzioni

- Nonrimuovereilnumero di serie del prodotto, al fine di mantenere una corretta tracciabilita
dell'apparecchiatura in caso di richiesta di assistenza.

3. FUNZIONAMENTO

Importante: Prima di effettuare qualsiasi regolazione o di cambiare gli accessori, assicurarsi
che il seghetto alternativo sia scollegato dall'alimentazione.

3.1 Montaggio/smontaggio della guida perimetrale (Fig. 2)
La guida perimetrale (1) consente di eseguire tagli diritti paralleli al bordo del pezzo. Pud essere
montata su entrambi i lati dell'utensile, con una distanza massima di circa 13 cm.

3.1.1 Montaggio della guida perimetrale

- Allentare le viti di bloccaggio (16).

- Inserire la guida perimetrale (1) nelle staffe della piastra di base della sega (10).
- Serrare le viti di bloccaggio (16) per fissare la guida perimetrale.

3.1.2 Smontaggio della guida perimetrale

- Allentare le manopole di bloccaggio (16).

- Rimuovere la guida perimetrale ().

3.2 Montaggio/smontaggio dell'adattatore di aspirazione della polvere (Fig. 3)

Per collegare un sistema di aspirazione esterno (ad esempio un aspirapolvere), utilizzare
'adattatore di aspirazione (9).

Attenzione! Quando si utilizza un sistema di aspirazione della polvere esterno, far scorrere in
avanti binterruttore della funzione di soffiaggio della polvere (12) per selezionare la modalita
di aspirazione della polvere.

3.2.1 Montaggio dell'adattatore di aspirazione della polvere

1. Farscorrere l'adattatore di aspirazione (9) sulla guida tra la macchina e la piastra di base
della sega (10).

2. Collegare all'adattatore un aspiratore/aspiratore adatto (non in dotazione).

3.2.2 Smontaggio dell'adattatore di aspirazione della polvere

- Scollegare il tubo flessibile di aspirazione dall'adattatore (9).
- Perrimuovere l'adattatore di aspirazione (9), tirare con forza l'adattatore.
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3.3 Montaggio/smontaggio della protezione della base (fig. 4)
Utilizzare la protezione della base (11) quando si lavora con materiali delicati per evitare graffi.

3.3.1Installazione della protezione della base

1. Posizionare la protezione della base (11) sulla parte anteriore della piastra di base della
sega (10).

2. Spingere le linguette della protezione della base sulla base della sega (10) finché non
scattano in posizione.

3.3.2 Smontaggio della protezione della base
- Spingere la protezione della base (11) fuori dalla piastra di base della sega (10).

3.4 Avvio

3.4.1 Accensione e spegnimento (Fig. 5)
Accensione: far scorrere in avanti l'interruttore di accensione/spegnimento (7).
Spegnimento: far scorrere l'interruttore di accensione/spegnimento (7) all'indietro.

3.4.2 Impostazione della velocita (Fig. 6)

Utilizzare il regolatore di velocita (8) per regolare la velocita di taglio.

Ruotare il regolatore su un numero pit alto per una velocita maggiore e su un numero pil
basso per una velocita minore.

Raccomandazioni generali:

- Acciaio: bassa velocita.

- Alluminio, plastica, legno duro: velocita media.

- Legno dolce: alta velocita.

- Lavelocita ideale dipende dal materiale e dalle condizioni di lavoro.

NOTA: ricordarsi di utilizzare lubrificanti/refrigeranti adeguati per proteggere la lama.

3.5 Sostituzione della lama (Fig. 7)

Importante! Prima di sostituire la lama, scollegare la sega dall'alimentazione.

1. Tirare la protezione (2) verso l'alto.

2. Spingere il portalama (con il morsetto a sgancio rapido (15)) fino al fermo anteriore.
3. Inserire la lama (con i denti rivolti in avanti) nella scanalatura di guida.

4. Assicurarsi che la lama sia fissata saldamente.

3.6 Montaggio/smontaggio della protezione
3.6.1 Montaggio della protezione

1. Inserire i due punti di montaggio della protezione (2) nelle cavita della struttura esterna
della macchina.
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2. La protezione (2) deve scattare in posizione.
3. Il coperchio di protezione (2) pud essere inclinato verso l'alto (90°).

3.6.2 Smontaggio della protezione
- Estrarre con cura i due punti di montaggio della protezione (2) dalle cavita della struttura
esterna.

3.7 Regolazione della piastra di base (Fig. 8 e 9)

Attenzione! Per raggiungere l'angolo di taglio massimo (destro o sinistro), rimuovere la

protezione (2) e la protezione della base (11).

1. Rilasciare la piastra di base della sega tirando la leva di rilascio della piastra di base
regolabile (18). Fig. 8

2. Farscorrere in avanti la piastra di base della sega (10).
Inclinare la piastra di base all'angolo desiderato (tra 0° e 45°: -45°, -22,5°, 0°, 22,5° e 45°).
Fig. 9

4. Far scorrere la piastra di base della sega (10) allindietro, assicurandosi che i denti si
aggancino al perno di posizionamento.

5. Spingere la leva di sblocco (18) in posizione di blocco. Verificare che sia ben fissata.

3.8 Utilizzo del laser e della luce LED (Fig. 10)
La luce LED illumina l'area di taglio. Il laser proietta una linea guida rossa.

Interruttore di on/off del laser/luce LED (5):
1 pressione: Luce LED e laser.
2 pressioni: Luce LED.
3 pressioni: Laser.
4 pressioni: Spegnimento.

1. Accendere il laser/LED mediante linterruttore di accensione/spegnimento del laser/LED
(5).

2. Posizionare la macchina sul pezzo, allineando il segno della sega con l'inizio della linea di

taglio.

Controllare che la linea laser sia allineata con la linea di taglio segnata sul pezzo.

Avviare la macchina.

Per eseguire un taglio, seguire le istruzioni riportate nella sezione “3.4 Avvio"

Spegnere il laser/LED dopo aver utilizzato la sega.

o v AW

3.9 Interruttore di trasferimento della direzione del vento (Fig. 11)

Far scorrere l'interruttore di trasferimento (12) all'indietro per dirigere il flusso d'aria in avanti
(evita che la segatura copra la linea di taglio).

Far scorrere l'interruttore di trasferimento (12) in avanti per attivare la modalita di aspirazione
della polvere.
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3.10 Utilizzo del pendolo (Fig. 12)

Posizione | Azione ditaglio Applicazioni

0 Linea retta Acciaio dolce, acciaio inox e plastica.

Tagli netti in legno e compensato. Per il taglio di

| Orbita piccol
rotta piccota acciaio dolce, alluminio e legno duro.

Legno e compensato. Per il taglio rapido di alluminio e

Il Orbita media -
acciaio dolce.

1l Orbita grande Tagliare rapidamente legno e compensato.

4. PULIZIA E MANUTENZIONE

Una pulizia e una manutenzione regolari sono essenziali per prolungare la durata del seghetto
alternativo e garantire prestazioni sicure ed efficienti.

Avvertenze importanti:

- Spegnere sempre l'utensile prima di eseguire qualsiasi intervento di manutenzione o
pulizia!

- Indossare sempre guanti di protezione quando si maneggia la lama per evitare tagli
accidentali!

- Sesono necessarie riparazioni o manutenzioni non descritte in queste istruzioni, rivolgersi
al Centro di assistenza ufficiale Cecotec.

- Utilizzare solo ricambi originali Cecotec per garantire la sicurezza e il corretto
funzionamento dell'utensile.

Pulizia

- Non spruzzare lutensile con acqua e non immergerlo in alcun liquido. Cid potrebbe
causare una scossa elettrica e danneggiare irreparabilmente l'utensile.

- Non utilizzare detergenti o solventi aggressivil Queste sostanze chimiche possono
danneggiare le parti in plastica dell'utensile.

- Mantenere sempre pulite le fessure di ventilazione, il carter del motore e tutte le sue parti.
Utilizzare un panno umido o una spazzola a setole morbide per pulire lo sporco e la polvere.

Manutenzione
- Questostrumentorichiede unamanutenzione minima. Tuttavia, controllare periodicamente
le condizioni della lama e sostituirla se e usurata o danneggiata.

Trasporto

- Primaditrasportare il seghetto alternativo, rimuovere la lama.
- Trasportare l'utensile tenendolo saldamente e in modo sicuro.
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Conservazione
- Conservare sempre il seghetto alternativo e i suoi accessori in un luogo asciutto, pulito e
privo di polvere, fuori dalla portata dei bambini.

5. COPYRIGHT

| diritti di proprieta intellettuale dei testi di questo manuale appartengono a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Tutti i diritti riservati. Il contenuto di questa pubblicazione non puo essere,
in tutto o in parte, riprodotto, archiviato in un sistema di recupero, trasmesso o distribuito
con qualsiasi mezzo (elettronico, meccanico, fotocopia, registrazione o simile) senza la previa
autorizzazione di CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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1. PECAS E COMPONENTES

Fig.1
Guia de borda
Tampa protetora
Luz de trabalho LED
Laser
Interruptor para ligar/desligar a luz laser/LED
Punho macio
Interruptor de ligar/desligar
Regulador de velocidade
Adaptador de recolha de p6
. Placa de base ajustavel (serra)
. Protetor da base
. Interruptor de transferéncia da direcéo do vento
. Seletor de movimento do péndulo (4 posicdes)
. Rolo guia
. Fixador de lamina de libertacao rapida
. Parafuso de bloqueio da guia
. Serra
. Alavanca de libertacéo da placa de base da serra ajustavel
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NOTA:
Os graficos deste manual séo representacées esquematicas e podem ndo corresponder
exatamente ao produto.

2. ANTES DE USAR

- Este aparelho é embalado numa embalagem concebida para o proteger durante o
transporte. Retire o aparelho da sua caixa e remova todo o material de embalagem.
Pode manter a caixa original e outras embalagens num local seguro para evitar danos no
aparelho, caso necessite de o transportar no futuro. Se desejar descartar a embalagem
original, certifique-se de reciclar todos os itens corretamente.

- Certifique-se de que todas as pecas e componentes estejam incluidos e em bom estado. Se
algum deles faltar ou nao estiver em boas condicoes, contactar imediatamente o Servico
de Assisténcia Técnica oficial da Cecotec.
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Contetido da caixa

- Serraderecortes

- B8serras

- Régua-guia

- Manualde instrucées

- N&aoretire o nimero de série do produto, para manter uma rastreabilidade correta em caso
de solicitar assisténcia.

3. FUNCIONAMENTO

Importante: Antes de efetuar quaisquer ajustes ou mudar acessérios, certifique-se de que a
serra de recortes estd desligada da fonte de alimentacdo.

3.1 Montagem/desmontagem da guia de bordos (Fig. 2)

A guia paralela (1) permite efetuar cortes rectos e precisos paralelamente a aresta da peca de
trabalho. Pode ser montado em ambos os lados da ferramenta, com uma distancia maxima de
cercadel13cm.

3.1 Montagem/desmontagem da guia de bordos

- Desaperte os parafusos de blogueio (16).

- Insira a guia de borda (1) nos suportes da placa de base da serra (10).
- Aperte os parafusos de blogueio (16) para fixar a guia de bordos.

3.1 Desmontagem da guia de bordos

- Desaperte os botées de bloqueio (16).

- Retire a guia de bordo (7).

3.2 Instalacdo/desmontagem do adaptador de extracéo de pé (Fig. 3)

Para ligar um sistema externo de extracdo de p6 (como um aspirador), utilize o adaptador de
extracao de p6 (9).

Cuidado! Quando utilizar um sistema externo de extracao de poeiras, faca deslizar o interrutor
dafuncao de sopro de poeiras (12) para a frente para selecionar o modo de extracdo de poeiras.

3.2.1 Montagem do adaptador de extracéo de p6

1. Deslize completamente o adaptador de extracdo de p6 (9) para a calha de guia entre a
maquina e a base da serra (10).

2. Lligue um aspirador/extrator de p6 adequado (ndo fornecido) ao adaptador.

3.2.2 Desmontagem do adaptador de extracao de p6
- Desligue a mangueira do aspirador/extrator de pé do adaptador (9).
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- Pararetirar o adaptador de extracdo de pé (9), puxe o adaptador com firmeza.

3.3 Instalacdo/remocéo do protetor de base (Fig. 4)
Utilize o protetor de base (11) quando trabalhar com materiais delicados para evitar riscos.

3.3.1Instalacao do protetor da base
1. Cologue a protecéo da base (11) na parte da frente da base da serra (10).
2. Pressione as patilhas traseiras do resguardo na base da serra (10) até encaixarem no lugar.

3.3.2 Remocao do protetor de base
- Empurre a protecao de base (11) para fora da placa de base da serra (10).

3.4 Arranque

3.4.1 Ligar/desligar (Fig. 5)
Ligar: fazer deslizar o interrutor de ligar/desligar (7) para a frente
Desligar: fazer deslizar o interrutor de ligar/desligar (7) para tras.

3.4.2 Regulacdo da velocidade (Fig. 6)

Utilize o regulador de velocidade (8) para selecionar a velocidade pretendida:

Rode o controlador para um nimero superior para uma velocidade superior e para um nimero
inferior para uma velocidade inferior.

Recomendacdes gerais:

- Aco: baixa velocidade.

- Aluminio, plastico, madeira dura: velocidade média.

- Madeira macia: alta velocidade.

- Avelocidade ideal depende do material e das condicées de trabalho.

NOTA: Néo se esqueca de utilizar lubrificantes/refrigerantes adequados para proteger a
l@mina de serra.

3.5 Substituir a ldmina de serra (Fig. 7)

Importante! Desligue a serra da corrente elétrica antes de mudar a lamina.

1. Puxe atampa de protecdo (2) para cima.

2. Empurre o suporte da lamina (com o grampo de libertacdo rapida (15)) para cima até ao
batente frontal.

3. Introduza a nova l@mina (com os dentes virados para a frente) na ranhura da guia.
Certifigue-se de que a lamina esta bem presa.

MULTICUT 8500 VISION I 37



PORTUGUES

3.6 Montagem/desmontagem da cobertura de protecdo

3.6.1 Montagem da cobertura de protecédo

1. Introduza os dois pontos de montagem da cobertura de protecdo (2) nos orificios
correspondentes de cada lado da caixa da maquina.

2. Atampa de protecdo (2) deve encaixar no lugar.

3. Podeinclinar a cobertura de protecdo (2) para cima (90°).

3.6 Desmontagem da cobertura de protecéo
- Puxe cuidadosamente os pontos de fixacdo da cobertura de protecao (2) para fora das
reentrancias da caixa.

3.8 Ajuste da placa de base (Fig. 8 e 9)

Atencdo! Para atingir o &ngulo méximo de corte (a esquerda ou a direita), retire a tampa de

protecdo (2) e a protecéo da base (11).

1. Soltea placade base daserra puxando a alavanca de libertacdo da placa de base ajustavel
(18). Fig. 8

. Deslize a placa de base (10) para a frente.

3. Incline a placa de base para o angulo pretendido (entre 0° e 45°: -45°, -22,5°, 0°, 22,5° e
45°). Fig.09

4. Deslize a placa de base da serra (10) para trés, para que os dentes encaixem no pino de
posicionamento.

5. Empurre a alavanca de desbloqueio (18) para a posicdo de bloqueio. Certifique-se de que
esteja bem fixada.

3.8 Utilizacdo do laser e da luz LED (Fig. 10)
Aluz LED ilumina a zona de corte. O laser projecta uma linha de guia vermelha.

Interruptor para ligar/desligar a luz laser/LED (5):
Ttoque de tecla: Luz LED e laser.
2 toques de tecla: Luz LED.
3 toques de tecla: Laser.
4 toques de tecla: Desligar.

Ligar o laser/LED através do interrutor para ligar/desligar o laser/LED (5).
Coloque a serra sobre a peca de trabalho, alinhando a marca de inicio de corte.
3. Verifique se a linha de laser estd alinhada com a linha de corte marcada na peca de
trabalho.
Ligue a maquina.
5. Siga as instrucoes da seccdo “3.4 Arranque” para efetuar um corte.
6. Desligar o laser/LED depois de utilizar a serra.
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3.9 Interruptor de transferéncia para a direcdo do vento (Fig. 11)

Deslize o interrutor de transferéncia (12) para tras para direcionar o fluxo de ar para a frente
(evita que a serradura cubra a linha de corte).

Deslize o interrutor de transferéncia (12) para a frente para ativar o modo de extracao de po.

3.10 Utilizacdo do péndulo (Fig. 12)

Posicao Acdo de corte Aplicactes

0 Linha reta Aco macio, aco inoxidavel, plasticos.

Cortes limpos em madeira e contraplacado. Para cortar

| Orbita pequena ) o .
aco macio, aluminio e madeira dura.

Madeira e contraplacado. Para o corte rapido de

I Orbita média o i
aluminio e aco macio.

I Orbita grande Corta rapidamente madeira e contraplacado.

4. LIMPEZA E MANUTENCAO

A limpeza e manutencao regulares sao essenciais para prolongar a vida Gtil da sua serra e
garantir um desempenho seguro e eficiente.

Avisos importantes:

- Desligue sempre a ferramenta e retire a bateria antes de efetuar qualquer manutencéao
ou limpeza!

- Usesempreluvas de protecao ao manusear a ldmina de serra para evitar cortes acidentais!

- Senecessitar de reparacées ou manutencao que ndo estejam descritas nestas instrucoes,
contacte o centro de assisténcia técnica oficial da Cecotec.

- Utilize apenas pecas sobresselentes originais Cecotec para garantir a seguranca e o
funcionamento correto da ferramenta.

Limpeza

- N&o pulverize a ferramenta com agua nem submeté-la a qualquer liquido! Isto pode
provocar um choque elétrico e danificar o aparelho de forma irreparavel.

- Nao utilize produtos de limpeza ou solventes agressivos! Estes produtos quimicos podem
danificar as pecas de plastico da maquina.

- Mantenha sempre limpas as ranhuras de ventilacao, a caixa do motor e as pegas. Utilize
um pano himido ou uma escova macia para remover o p6 e a sujidade.

Manutencao

- Esta méaquina foi concebida para necessitar de uma manutencdo minima. No entanto,
verifique periodicamente o estado da l@mina de serra e substitua-a se estiver gasta ou
danificada.
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Transporte
- Antes de transportar a serra de recortes, retire a ldmina de serra.
- Transporte a ferramenta de forma segura pela pega.

Armazenamento
- Guarde sempre a serra tico-tico e os seus acessoérios num local seco, limpo e sem pé, fora
do alcance das criancas.

5. COPYRIGHT

Os direitos de propriedade intelectual dos textos deste manual pertencem a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Todos os direitos reservados. O contelido desta publicacao nao pode, no
todo ou em parte, ser reproduzido, armazenado num sistema de recuperacao, transmitido ou
distribuido por qualquer meio (eletrénico, mecanico, fotocépia, gravacdo ou similar) sem a
autorizacao prévia da CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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1. ONDERDELEN EN COMPONENTEN

Fig.1
Randgeleider
Beschermkap
LED werkverlichting
Laser
Aan/uit/Laser/LED-licht schakelaar
Zachte grip
Aan-/uit-schakelaar
Snelheidsregelaar
Adapter voor stofopvang
. Verstelbare basisplaat (van de zaag)
. Bescherming van de basis
. Schakelaar van de luchtrichting
. Keuzeschakelaar voor pendelbeweging (4 posities)
. Geleiderol
. Bladklem met snelsluiting
. Borgschroef voor randgeleider
. Zaag
. Verstelbare ontgrendelingshendel voor basisplaat
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OPMERKING:
De figuren in deze handleiding zijn schematische voorstellingen en komen mogelijk niet exact
overeen met het product.

2.VOOR U HET APPARAAT GEBRUIKT

- Dit apparaat heeft een verpakking die ontworpen is om het tijdens het transport te
beschermen. Haal het apparaat uit de doos en verwijder al het verpakkingsmateriaal.
U kunt de originele doos en andere verpakking op een veilige plaats bewaren om
beschadiging van het apparaat te voorkomen als u het in de toekomst moet vervoeren. Als
u de verpakking toch weggooit, zorg er dan voor een correcte recyclage.

- Controleer of alle onderdelen en componenten aanwezig en in goede staat zijn. Als een
van deze ontbreekt of niet in goede staat is, neem dan onmiddellijk contact op met de
Technische Dienst van Cecotec.
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Inhoud van de doos
- Decoupeerzaag
- 8zagen

- Geleiderail

- Handleiding

- Verwijder het serienummer van het product niet om een correcte traceerbaarheid van uw
apparatuur te behouden in geval van een verzoek om assistentie.

3. WERKING

Belangrijk: Voordat u aanpassingen maakt of accessoires verwisselt, moet u ervoor zorgen dat
de decoupeerzaag is losgekoppeld van de voeding.

3.1 Montage/demontage van de zijgeleider (Fig. 2)

Met de zijgeleider (1) kunnen rechte zaagsneden parallel aan de rand van het werkstuk
worden gemaakt. Het kan aan beide zijden van het gereedschap worden gemonteerd, met een
maximale afstand van ongeveer 13 cm.

3.1.1 Montage van de zijgeleider

- Draai de borgschroeven (16) los.

- Steek de zijgeleider (1) in de beugels van de basisplaat (10).

- Draaide borgschroeven (16) vast om de zijgeleider vast te zetten.
3.1.2 Demontage van de zijgeleider

- Draai de borgschroeven (16) los.

- Verwijder de zijgeleider (1).

3.2 Montage/demontage van de stofafzuigingsadapter (Fig. 3)

Om een extern stofzuigsysteem (zoals een stofzuiger) aan te sluiten, gebruikt u de
stofzuigadapter (9).

Let op! Als u een extern stofafzuigsysteem gebruikt, schuift u de schakelaar voor de
stofafzuigfunctie (12) naar voren om de stofafzuigmodus te selecteren.

3.2.1 Montage van de stofafzuigadapter
1. Schuif de stofafzuigadapter (9) op de geleiderail tussen de machine en de basisplaat (10).
2. Sluit een geschikte stofafzuiger (niet meegeleverd) aan op de adapter.

3.2.2 De stofafzuigadapter demonteren

- Koppel de stofafzuig-/zuigslang los van de adapter (9).
- Om de stofafzuigadapter (9) te verwijderen, trekt u stevig aan de adapter.
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3.3 Montage/demontage van de basisbescherming (Fig. 4)
Gebruik de basisbeschermer (11) als u met delicate materialen werkt om krassen te voorkomen.

3.3.1Installatie van de basisbescherming
1. Plaats de basisbeschermkap (11) op de voorkant van de basisplaat (10).
2. Duw de lipjes van de basisbescherming op de zaagbasis (10) totdat ze vastklikken.

3.3.2 Demontage van de basisbeschermkap
- Schuif de beschermkap (11) uit de zaagbasisplaat (10).

3.4 Aan zetten van de decoupeerzaag

3.4.1 In-/uitschakelen (Fig. 5)
Aan: schuif de aan/uit-schakelaar (7) naar voren.
Uit: schuif de aan/uit-schakelaar (7) naar achteren.

3.4.2 Snelheidsinstelling (Fig. 6)

Gebruik de snelheidsregelaar (8) om de zaagsnelheid aan te passen.

Draai de stelschroef naar een hoger cijfer voor een hogere snelheid en naar een lager cijfer
voor een lagere snelheid.

Algemene aanbevelingen:

- Staal: lage snelheid.

- Aluminium, kunststof, hardhout: gemiddelde snelheid.

- Naaldhout: hoge snelheid.

- Deideale snelheid hangt af van het materiaal en de werkomstandigheden.

OPMERKING: Vergeet niet om geschikte smeermiddelen/koelmiddelen te gebruiken om het
zaagblad te beschermen.

3.5 Het zaagblad vervangen (Fig. 7)

Belangrijk! Haal de stekker van de zaag uit het stopcontact voordat u het zaagblad verwisselt.
1. Trek de beschermkap (2) omhoog.

2. Duw de meshouder (met de snelspanklem (15)) omhoog naar de voorste stop.

3. Steek het zaagblad (met de tanden naar voren) in de geleidesleuf.

4. Zorgervoor dat het zaagblad goed vastzit.

3.6 Montage/demontage van de beschermkap

3.6.1 Montage van de beschermkap

1. Steek de twee bevestigingspunten van de beschermkap (2) in de uitsparingen van de
machinebehuizing.

2. Debeschermkap (2) moet vastklikken.

3. U kunt de beschermkap (2) omhoog kantelen (90°).
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3.6.2 Demontage van de beschermkap
- Trek de twee bevestigingspunten van de beschermkap (2) voorzichtig uit de uitsparingen
van de behuizing.

3.7 De basisplaat afstellen (Fig. 8 en 9)

Attentie! Om de maximale verstekhoek (links of rechts) te bereiken, verwijdert u de

beschermkap (2) en de basisbescherming (11).

1. Maak de zaagbasisplaat los door aan de hendel voor het losmaken van de verstelbare
basisplaat (18) te trekken. Fig. 8

2. Schuif de zaagbasisplaat (10) naar voren.

3. Kantel de basisplaat in de gewenste hoek (tussen 0° en 45° -45°, -22,5°, 0°, 22,5° en 45°).
Fig. 9

4. Schuif de zaagbasisplaat (10) naar achteren en zorg ervoor dat de tanden in de
positioneerpen grijpen.

5. Duw de ontgrendelingshendel (18) in de vergrendelde stand. Zorg ervoor dat het goed
vastzit.

3.8 Gebruik van laser en LED-licht (Fig. 10)
LED-lampje verlicht het zaaggebied. De laser projecteert een rode lijn.

Aan/uit/Laser/LED-licht schakelaar (5):
1toetsaanslag: LED- en laserlicht.
2 toetsaanslagen: LED-lamp.
3 toetsaanslagen: Laser.
4 toetsaanslagen: Uitschakelen.

Schakel de laser/LED in met de laser/LED aan/uit-schakelaar (5).

Plaats de machine op het werkstuk en lijn de zaagmarkering uit met het begin van de
zaaglijn.

Controleer of de laserlijn uitgelijnd is met de zaaglijn die op het werkstuk is gemarkeerd.
Start de machine.

Volg de instructies in hoofdstuk 3.4 Opstarten” om een snede te maken.

Schakel de laser/LED uit na gebruik van de zaag.

AN AN o

3.9 Schakelaar van de luchtrichting (Fig. 11)

Schuif de omschakelaar (12) naar achteren om de luchtstroom naar voren te leiden (voorkomt
dat zaagsel de zaaglijn bedekt).

Schuif de omschakelaar (12) naar voren om de stofafzuigmodus te activeren.
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3.10 Gebruik van de pendelslag (Fig. 12)
Positie Handeling Toepassingen
0 Rechte lijn Zacht staal, roestvrij staal en kunststoffen.

Zuivere zaagsneden in hout en multiplex. Voor het

I Kleine baan
zagen van zacht staal, aluminium en hardhout.

Hout en multiplex. Voor het snel doorslijpen van

Il Middelgrote baan o
aluminium en zacht staal.

1l Grote baan Zaag snel hout en multiplex.

4. SCHOONMAAK EN ONDERHOUD

Regelmatig reinigen en onderhouden is essentieel om de levensduur van uw decoupeerzaag te
verlengen en veilige en efficiénte prestaties te garanderen.

Belangrijke waarschuwingen:

- Schakel het apparaat altijd uit voordat u onderhouds- of reinigingswerkzaamheden
uitvoert!

- Draag altijd beschermende handschoenen bij het hanteren van het zaagblad om
onbedoelde snijwonden te voorkomen!

- Als ureparaties of onderhoud nodig heeft die niet in deze instructies worden beschreven,
neem dan contact op met de Technische Dienst van Cecotec.

- Gebruik alleen originele Cecotec reserveonderdelen om de veiligheid en goede werking van
het gereedschap te garanderen.

Schoonmaken

- Spuit het apparaat nooit af met water en dompel het nooit onder in een vloeistof! Dit kan
een elektrische schok veroorzaken en het apparaat onherstelbaar beschadigen.

- Gebruik geen agressieve reinigingsmiddelen of oplosmiddelen! Deze chemicalién kunnen
de plastic onderdelen van het gereedschap beschadigen.

- Houd de ventilatiesleuven, de motorbehuizing en alle onderdelen van de motor altijd
schoon. Gebruik een vochtige doek of zachte borstel om stof en vuil te verwijderen.

Onderhoud
- Dit gereedschap is ontworpen voor minimaal onderhoud. Controleer echter regelmatig de
staat van het zaagblad en vervang het als het versleten of beschadigd is.

Transport

- Verwijder het zaagblad voordat u de decoupeerzaag vervoert.
- Transporteer het gereedschap door het stevig vast te houden.
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Het apparaat opbergen
- Bewaar de decoupeerzaag en de accessoires altijd op een droge, schone, stofvrije plek
buiten het bereik van kinderen.

5. COPYRIGHT

Deintellectuele eigendomsrechten op de teksten in deze handleiding behoren toe aan CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Alle rechten voorbehouden. De inhoud van deze publicatie mag niet, geheel
of gedeeltelijk, worden verveelvoudigd, opgeslagen in een geautomatiseerd gegevensbestand,
doorgegeven of verspreid op welke wijze dan ook (elektronisch, mechanisch, door fotokopieén,
opnamen en dergelijke) zonder voorafgaande toestemming van CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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1. CZESCI | KOMPONENTY

Rys.1
Prowadnica réwnolegta do wyrzynarki
Pokrywa ochronna
Robocze Swiatto LED
Laser
Wigcznik/wytgcznik Swiatta laserowego/LED
Miekka rekojesc
Przetacznik wtgczania/wytgczania
Regulator predkosci
Adapter do zbierania pytu
. Regulowana ptyta podstawy (pita)
. Ochraniacz podstawy
. Wtacznik do wydmuchiwania trocin
. Przetgcznik ruchu wahadtowego (4 pozycje)
. Rolka prowadzaca
. Zacisk szybkiego zwalniania ostrza
. Sruba blokujgca prowadnice krawedziowa
. Pity
. Regulowana dzwignia zwalniajaca ptyte podstawy pity

LN WD R
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UWAGA:
Grafika tej instrukcji obstugi jest schematyczna i mozliwe, ze nie bedzie catkowicie zgodna z
produktem.

2. PRZED UZYCIEM

- To urzadzenie jest zapakowane w opakowanie zaprojektowane w celu ochrony podczas
transportu. Wyjmij produkt z pudetka i usun wszystkie materiaty opakowaniowe.
Oryginalne pudetko i inne elementy opakowania mozna przechowywac w bezpiecznym
miejscu, aby zapobiec uszkodzeniu urzgdzenia w przypadku koniecznosci jego transportu
w przysztosci. Jesli chcesz pozby¢ sie oryginalnego opakowania, pamietaj o prawidtowym
recyklingu wszystkich jego elementéw.

- Upewnij sie, ze wszystkie czesci i komponenty sg dotgczone, i s w dobrym stanie.
Jesli ktéregokolwiek z nich brakuje lub nie sg w dobrym stanie, nalezy niezwtocznie
skontaktowac sie z oficjalnym Serwisem Technicznym Cecotec.
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Zawartosé opakowania
- Wyrzynarka

- 8pit

- Zasada przewodnia
- Instrukcja obstugi

- Nie usuwaj numeru seryjnego produktu, aby mozna byto zidentyfikowac urzgadzenie w
przypadku wymagania pomocy technicznej.

3. FUNKCJONOWANIE

Wazne: Przed przystgpieniem do regulacji lub wymiany akcesoriéw nalezy upewnic sie, ze
wyrzynarka jest odtgczona od Zrédta zasilania.

3.1 Montaz/demontaz prowadnicy krawedziowej (rys. 2)

Prowadnica krawedziowa (1) umozliwia wykonywanie prostych cie¢ réwnolegle do krawedzi
elementu obrabianego. Mozna go zamontowac¢ po obu stronach narzedzia, w maksymalnej
odlegtosci ok. 13 cm.

3.1.1 Montaz prowadnicy krawedziowej

- Poluzowac $ruby blokujgce (16).

- Wt6z prowadnice krawedziowa (1) do wspornikéw ptyty podstawy pity (10).
- Dokrec $ruby blokujgce (16), aby zabezpieczy¢ prowadnice krawedzi.

3.1.2 Demontaz prowadnicy krawedziowej

- Poluzowac pokretta blokujgce (16).

- Zdemontowac prowadnice krawedzi (1).

3.2 Montaz/demontaz adaptera odsysania pytu (rys. 3)

Aby podtgczy¢ zewnetrzny system odsysania pytu (np. odkurzacz), nalezy uzy¢ adaptera
odsysania pytu (9).

Uwaga! W przypadku korzystania z zewnetrznego systemu odsysania pytu przesun
przetgcznik funkcji wydmuchu pytu (12) do przodu, aby wybra¢ tryb odsysania pytu.

3.2.1 Montaz adaptera odsysania

1. Wsur adapter odsysania pytu (9) na szyne prowadzgcg miedzy maszyng a ptytg podstawy
pity (10).

2. Podtacz odpowiedni odkurzacz/odsysacz (brak w zestawie) do adaptera.

3.2.2 Demontaz adaptera odsysania pytu
- Odtacz waz odpylacza/odkurzacza od adaptera (9).
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- Abywyjac¢ adapter odsysania pytu (), pociggnij go mocno.

3.3 Montaz/demontaz ostony podstawy (rys. 4)
Podczas pracy z delikatnymi materiatami nalezy uzywac ostony podstawy (11), aby unikngé
zarysowan.

3.3.1 Montaz ochraniacza podstawy

1. Umies¢ ostone podstawy (11) z przodu ptyty podstawy pity (10).

2. Wcisnij zaczepy ostony podstawy na podstawe pity (10), az zatrzasng sie na swoim
miejscu.

3.3.2 Demontaz ochraniacza podstawy
- Wysun ostone podstawy (11) z ptyty podstawy pity (10).

W uzyciu.

Uruchamianie i wytaczanie (Rys. 12 / 15)
Wtaczony: przesun przetgcznik wtgczania/wytaczania (7) do przodu.
Off (Wyt.): przesuna¢ wtgcznik/wytacznik (7) do tytu.

3.4.2 Ustawienie predkosci (rys. 6)

Uzyj regulatora predkosci (8), aby dostosowac predkos¢ ciecia.

Przekrec regulator na wyzszy numer, aby uzyskac wyzszg predkos¢ lub na nizszy numer, aby
uzyskac nizszg predkosc.

Zalecenia ogélne:

- Stal: niska predkosc.

- Aluminium, plastik, twarde drewno: srednia predkos¢.

- Drewno miekkie: duza predkosc.

- Idealna predkos¢ zalezy od materiatu i warunkdéw pracy.

UWAUCGA: Nalezy pamieta¢ o stosowaniu odpowiednich smaréw/chtodziw w celu ochrony
brzeszczotu.

3.5 Wymiana brzeszczotu (rys. 7)

Wazne! Przed wymiang ostrza nalezy odtgczy¢ pilarke od Zrédta zasilania.

1. Pociagnij pokrywe ochronng (2) do gory.

2. Dociénijuchwyt ostrza (z zaciskiem szybkiego zwalniania (15)) do przedniego ogranicznika.
3. Wtdz brzeszczot (z zebami skierowanymi do przodu) do rowka prowadzgcego.

4. Upewnij sie, ze ostrze jest dobrze zamocowane.
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3.6 Montaz/demontaz pokrywy ochronnej

3.6.1 Montaz pokrywy ochronnej

1. Wtéz dwa punkty montazowe ostony ochronnej (2) do wgtebieri w obudowie urzadzenia.
2. Pokrywa ochronna (2) powinna zatrzasnac sie na swoim miejscu.

3. Pokrywe ochronng (2) mozna odchyli¢ do géry (90°).

3.6.2 Zdejmowanie ostony ochronnej
- Ostroznie wyciggnij dwa punkty mocowania pokrywy ochronnej (2) z wgtebieri obudowy.

3.7 Regulacja ptyty bazowej (rys. 81 9)

Uwaga! Aby uzyskac¢ maksymalny kat skosu (w lewo lub w prawo), zdejmij pokrywe ochronng

(2) i ostone podstawy (11).

1. Zwolnij ptyte podstawy pity, pociggajac za dzwignie zwalniajgcg regulowang ptyte
podstawy (18). Rys. 8

2. Przesun ptyte podstawy pity (10) do przodu.

. Przechyl ptyte bazowa do zgdanego kata (od 0° do 45° -45°, -22,5°,0°,22,5° 1 45°). Rys. 9

4. Przesun ptyte podstawy pity (10) do tytu, upewniajac sie, ze zeby zatrzasnety sie na
SwWorzniu pozycjonujgcym.

5. Nacisnijdzwignie zwalniajgca (18) do pozycji zablokowanej. Upewnij sie, ze jest bezpieczny.

3.8 Uzycie lasera i Swiatta LED (rys. 10)
Dioda LED oSwietla obszar ciecia. Laser wySwietla czerwong linie prowadzaca.

Wtacznik/wytgcznik $wiatta lasera/LED (5):
1 naciéniecie klawisza: Swiatto LED i laserowe.
2 naciéniecia klawiszy: Swiatto LED.
3 nacisniecia klawiszy: Laser.
4 nacisniecia klawiszy: Wytgczanie.

Wtgcz laser/LED za pomoca wtgcznika/wytgcznika lasera/LED (5).

Ustaw urzadzenie na obrabianym przedmiocie, wyréwnujac znacznik pity z poczatkiem
linii ciecia.

Sprawdz, czy linia lasera pokrywa sie z linig ciecia zaznaczong na przedmiocie obrabianym.
Witacz maszyne.

Postepuj zgodnie z instrukcjami w sekcji ,3.4 Uruchomienie”, aby wykonac ciecie.

Po uzyciu pity nalezy wytgczy¢ laser/LED.

ouv e W

3.9 Przetgcznik kierunku wiatru (rys. 11)
Przesun przetgcznik (12) do tytu, aby skierowac strumien powietrza do przodu (zapobiega to
zastanianiu linii ciecia przez trociny).
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Przesun przetgcznik transferu (12) do przodu, aby wtgczy¢ tryb odsysania pytu.
3.10 Uzycie wahadta (rys. 12)
Pozycja Ciecie Zastosowania
0 Linia prosta Stal miekka, stal nierdzewna i tworzywa sztuczne.

Czyste ciecia w drewnie i sklejce. Do ciecia stali miekkiej,

| Mata orbita o
aluminium i twardego drewna.

Drewno i sklejka. Do szybkiego ciecia aluminium i stali

I S i [
Srednia orbita miekkiej.

Il Duza orbita Szybkie ciecie drewna i sklejki.

4, CZYSZCZENIE | KONSERWACIA

Regularne czyszczenie i konserwacja sg niezbedne do przedtuzenia zywotnosci wyrzynarki
oraz zapewnienia bezpiecznej i wydajnej pracy.

Wazne ostrzezenia:

- Przed przystapieniem do czyszczenia lub konserwacji nalezy wytaczy¢ urzadzenie i
odtgczyc je od zasilania.

- Podczas pracy z brzeszczotem nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne, aby unikngc
przypadkowych skaleczen!

- W przypadku koniecznoSci naprawy lub konserwacji, ktére nie zostaty opisane w niniejszej
instrukgji, nalezy skontaktowac sie z oficjalnym centrum serwisowym Cecotec.

- Abyzapewnic¢ bezpieczeristwo i prawidtowe dziatanie narzedzia, nalezy uzywac wytgcznie
oryginalnych czesci zamiennych Cecotec.

Czyszczenie

- Nie spryskuj narzedzia wodg ani nie zanurzaj go w zadnej cieczy. Moze to spowodowac
porazenie prgdem i nieodwracalne uszkodzenie narzedzia.

- Nie uzywaj agresywnych srodkéw czyszczgcych ani rozpuszczalnikéw! Chemikalia te
moga uszkodzi¢ plastikowe czesci narzedzia.

- Szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika nalezy zawsze utrzymywac w czystosci. Uzyj
miekkiej szczotki do usuniecia brudu i kurzu.

Konserwacja

- Narzedzie to zostato zaprojektowane tak, aby wymagato minimalnej konserwacji. Nalezy
jednak okresowo sprawdzac stan brzeszczotu i wymienia¢ go, jesli jest zuzyty lub
uszkodzony.
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Transport
- Przed transportem wyrzynarki nalezy zdemontowac brzeszczot.
- Narzedzie nalezy transportowac, trzymajac je mocno i bezpiecznie.

Przechowywanie
- Wyrzynarke i jej akcesoria nalezy zawsze przechowywac w suchym, czystym i wolnym od
kurzu miejscu, niedostepnym dla dzieci.

5. PRAWA AUTORSKIE

Prawa wtasnosci intelektualnej do tekstéw tej instrukcji obstugi nalezg do CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Wszelkie prawa zastrzezone. TreS¢ niniejszej publikacji nie moze by¢,
w catosci lub w czesci, powielana, przechowywana w systemie wyszukiwania, przesytana
lub rozpowszechniana za pomoca jakichkolwiek érodkéw (elektronicznych, mechanicznych,
fotokopii, nagrywania lub podobnych) bez uprzedniej zgody CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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Obr. 1
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Bocni doraz

Ochranny kryt

Pracovni LED svitilna

Laserové voditko

Prepinac pro zapnuti/vypnuti laseru/LED svitilny
Rukojet s mekkym povrchem

Spoust pro zapnuti/vypnuti

Regulator rychlosti

Adaptér pro odsavani prachu

. Nastavitelna zakladni deska pily

. Umélohmotnd kluzna deska zakladni desky
. Prepinac pro funkci vyfukovani pilin

. Voli¢ kyvadlového zdvihu (4 polohy)

. Vodici vélec

. Rychloupinaci svorka pilového listu

. Pojistny Sroub bo¢niho dorazu

. Pilovy list

. Packa pro uvolnéni nastavitelné zakladni desky pily

POZNAMKA:

Grafické znazornénivtomto navodu je schematickym znazornénim a nemusi prfesné odpovidat

vyrobku.

2. PRED POUZITIM

Tento spotrebic je zabalen v obalu urc¢eném k ochrané pri prepraveé. Vyjméte spotrebic z
krabice a odstrante veskery obalovy materidl. M{zete uschovat originalni krabici a dalsi
obaly na bezpecném misté pro zabranéni poskozeni spotfebice, pokud byste jej v budoucnu
potrebovali prepravovat. Pokud chcete zlikvidovat originalni obal, ujistéte se, ze vSechny

Casti recyklujete spravné.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny dily a komponenty sou¢asti baleni a v dobrém stavu. Pokud
nektery z nich chybi nebo neni v dobrém stavu, okamzité kontaktujte Oficidlni technickou

asistencni sluzbu spolec¢nosti Cecotec.

N
7,13
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Obsah krabice

- Primocara pila

- 8 pilovych listd
- Bocnidoraz

- Navod k pouzitf

- Neodstranujte sériové ¢islo vyrobku, aby byla mozna spravna identifikace vaseho zarizeni
v pripadé potreby technické pomoci.

3. POUZITI

Dalezité: Pred jakymkoli sefizovanim nebo vymeénou prislusenstvi se ujistéte, ze je pfimocara
pila odpojena od zdroje napajeni.

3.1 Monté&z/demontaz boéniho dorazu (Obr. 2)
Bocni doraz (1) umozfuje provadét pfimé fezy rovnobézné s okrajem obrobku. Lze ho
nainstalovat na obé strany naradi v maximalni vzdalenosti priblizné 13 cm.

3.1.1 Montaz boéniho dorazu

- Povolte pojistné srouby bo¢niho dorazu (16).

- Bocnidoraz (1) zasufite do podpér zakladni desky pily (10).

- Utdhnéte pojistné Srouby dorazu (16) pro pfipevnéni bo¢niho dorazu.
3.1.2 Demontaz bocniho dorazu

- Povolte pojistné Srouby bo&niho dorazu (16).

- Vytahnéte bocni doraz (1).

3.2 Montaz/demontaz adaptéru pro odsavani prachu (Obr. 3)

Chcete-li pFipojit k pile externi systém odsavani prachu (napfiklad vysavac), pouzijte dodany
adaptér pro odsavani prachu (9).

Pozor! PFi pouziti externiho systému odsavani prachu posunte prepinac pro funkci vyfukovani
pilin (12) dopFedu pro zvoleni rezimu odsavani prachu.

3.2.1 Montaz adaptéru pro odsavani prachu

1. Zcela zasurite adaptér pro odsavani prachu (9) do vodici listy mezi nafadim a zakladni
deskou pily (10).

2. Kadaptéru pfipojte vhodny systém odsavani prachu/vysavac (neni soucasti vyrobku).

3.2.1 Demontaz adaptéru pro odsavani prachu

- Odpojte hadici systému odsavani prachu/vysavace od adaptéru pro odsavani prachu (9).
- Pevné zatdhnéte za adaptér pro odsavani prachu (9) pro jeho vytazeni.
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3.3 MontaZ/demontaZ umélohmotné kluzné desky zakladni desky (Obr. 4)
PFi praci s choulostivymi materialy pouZivejte umélohmotni kluznou desku zakladni desky (11),
aby nedoslo k jeho poskrabani.

3.3.1 MontaZz umélohmotné kluzné desky zakladni desky

1. Umélohmotni kluznou desku zéakladni desky (11) nasadte na pfedni ¢ast zakladni desky
pily (10).

2. Zatlatte vystupky umélohmotni kluzné desky na zékladni desku pily (10), dokud nebude
pfipevnéna na miste.

3.3.2 DemontaZ umélohmotné kluzné desky zakladni desky
- Vysunte umélohmotni kluznou desku zékladni desky (11) ze zakladni desky pily (10).

3.4 Uvedeni pily do provozu

3.4.1 Zapnuti a vypnuti (Obr. 5)
Zapnuti: stisknéte spoust pro zapnuti/vypnuti (7).
Vypnuti: uvolnéte spoust pro zapnuti/vypnuti (7).

3.4.2 Nastaveni rychlosti (Obr. 6)

K nastaveni potfebné rychlosti Fezani pouzijte reguldtor rychlosti (8).

Pro vyssi rychlost otocte regulator rychlosti na vyssi €islo, a naopak pro nizsi rychlosti otocte
regulator rychlosti na nizsi cislo.

VVSeobecna doporucent:

- Na ocel: nizka rychlost.

- Na hlinik, plast, tvrdé drevo: stfedni rychlost.

- Na meékké drevo: vysoka rychlost.

- Optimalni rychlost zavisi na materialu a pracovnich podminkach.

POZNAMKA: Nezapomefite pouZivat vhodna maziva/chladiva pro ochranu pilového listu.

3.5 Vyména pilového listu (Obr. 7)

Dllezité! Pfed vymeénou pilového listu odpojte pilu od napajent.

1. Vytdhnéte ochranny kryt (2) smérem nahoru.

2. Zatlatte sestavu pilového listu (s rychloupinaci svorkou pilového listu) az k pFednimu
dorazu.

3. Nasadte pilovy list (zuby smérovanymi dopFedu) do vodici drazky.
Ujistéte se, Ze je pilovy list pevné nasazen.
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3.6 Montaz/demontaz ochranného krytu

3.6.1 Montaz ochranného krytu

1. Zasufite oba montazni vystupky ochranného krytu (2) do pfislusnych otvord na kazdé
strané krytu naradi.

2. Ochranny kryt (2) musi zapadnout na své misto.

3. Ochranny kryt (2) mdzete vyklopit smérem nahoru (90°).

3.6.2 Demontaz ochranného krytu
- Opatrné vytahnéte montazni vystupky ochranného krytu (2) z pfislusnych otvord krytu
naradi.

3.7 Nastaveni zakladni desky (Obr. 8 a 9)

Pozor! Chcete-li dosahnout maximalniho Ghlu zkoseni Fezu (vlevo nebo vpravo), sejméte

ochranny kryt (2) a umélohmotni kluznou desku zakladni desky (11).

1. Uvolnéte zakladni desku pily zatazenim za packu pro uvolnéni nastavitelné zakladni desky
(18).0br. 8

. Zakladni desku (10) vysurite dopFedu.

3. Naklofite zakladni desku do poZzadovaného Ghlu (mezi 0° a 45°: -45°,-22,5°,0°, 22,5° a 45°).
0Obr.9
Zakladni desku (10) zasunte zpét, dokud zuby nezapadnou do polohovaciho koliku.

5. Packu pro uvolnéni nastavitelné zakladni desky (18) zatlatte do zajisténé polohy.
Zkontrolujte, zda je deska pevné pfipevnéna.

3.8 Pouziti laseru a LED svitilny (Obr. 10)
LED svitilna osvétluje Feznou plochu. Laser projektuje ¢ervenou vodici ¢aru.

PFepinac pro zapnuti/vypnuti laseru/LED svitilny (5):
1 stisknuti: Laser a LED svétlo.
2 stisknuti: LED svétlo.
3 stisknuti: Laser.
4 stisknuti: Vypnuti.

1. Laser/LED svitilnu zapnéte pomoci pfepinace pro zapnuti/vypnuti laseru/LED svitilny (5).
2. Pilu pfiloZte na obrobek a zarovnejte znacku pily se zac¢atkem linie fezu.

3. Zkontrolujte, zda je laserova linie zarovnana s linii fezu vyznacenou na obrobku.

4. Zapnéte naradi.

5. PFiprovadénifezu postupujte podle pokyn( v &asti 3.4 Uvedenf pily do provozu".

6. Po pouziti pily vypnéte laser/LED svitilnu.
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3.9 Pfepinaé pro funkci vyfukovani pilin (Obr. 11)

Posurite prepinac pro funkci vyfukovani pilin (12) smérem dozadu pro nasmérovani proudu
vzduchu dopfedu (zabrariuje, aby piliny zakryly znacku Fezu).

Posunte pfepinac pro funkci vyfukovani pilin (12) dopfedu pro aktivaci rezimu odsavéani prachu.

3.10 Pouziti kyvadlového zdvihu (Obr. 12)

Poloha Rez Material

0 Primy rez Mékka ocel, nerezova ocel a plasty.

Cisté fezy do dfeva a lepenky. Pro Fezani mékké oceli,

! Maly zaobleny fez hliniku a tvrdého dreva.

DFevo a lepenka. Pro rychlé fezani hliniku a mékké

Il Stfedné zaobleny Fez :
oceli.

1 Velky zaobleny fez Rychlé fezani dfeva a lepenky.

4. CISTENI A UDRZBA
Pravidelné ciSténia Gdrzba jsou nezbytné pro prodlouzeni zivotnosti pfimocaré pily a zajisténi
bezpecného a efektivniho vykonu.

DdlezZita upozorneént:

- Pred provadénim Gdrzby a cisténim vzdy vypnéte naradi!

- Pfi manipulaci s pilovym listem vzdy pouzivejte ochranné rukavice, aby nedoSlo k
n&dhodnému porezani!

- Pokud potrebujete provést opravy nebo Gdrzbu, které nejsou popsény v téchto pokynech,
obratte se na Oficidlni technickou asistencni sluzbu spolecnosti Cecotec.

- Prozajisténi bezpecnosti a spravné funkce naradi pouzivejte pouze originalni ndhradni dily
od spolecnosti Cecotec.

Cisténi

- Nikdy nestfikejte vodu na naradi ani ho neponofujte do zadné kapaliny! To by mohlo
zplsobit Uraz elektrickym proudem a nenavratné poskodit naradi.

- Nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky nebo rozpoustédla! Tyto chemické pfipravky
mohou poskodit plastové casti naradi.

- Ventilacni otvory, kryt motoru a vsechny ¢asti udrzujte vzdy cisté. K odstranéni prachu a
necistot pouzijte navlhceny hadfik nebo jemny kartac.

Udrzba
- Toto naradi vyzaduje minimalni Gdrzbu. Pravidelné vSak kontrolujte stav pilového listu a v
pfipadé jeho opotfebeni nebo poskozeni ho vymeénte.
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Pfenos
- Pred prenosem primocaré pily vyjméte pilovy list.
- PFiprenaseni naradi drzte pevné a bezpecné.

Skladovani
- Primocarou pilu a jeji pfislusenstvi vzdy skladujte na suchém, ¢istém a bezprasném misté
mimo dosah déti.

5. COPYRIGHT

Prava dusevniho vlastnictvi k textlm v tomto ndvodu jsou majetkem spolecnosti CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. VSechna prava jsou vyhrazena. Obsah této publikace nesmi byt, zZasti
nebo jako celek, reprodukovan, uklddan do systému obnovy, prendsen nebo distribuovan
zadnym zplsobem (elektronicky, mechanicky, fotokopirovanim, nahravanim nebo podobnym
zplisobem) bez pfedchoziho souhlasu spole¢nosti CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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1. PARCALAR VE BILESENLER

Sema 1

LN WD R

10. Ayarlanabilir (testere) taban plakasi

11. Taban koruyucu

12. Riuzgar yoni transfer anahtari

13. Sarkac hareketi secici (4 konum)

14. Kilavuz silindir

15. Hizliacilan bicak kelepcesi

16. Kenar kilavuzu icin kilitleme vidasi

17. Testere

18. Ayarlanabilir testere taban plakasi serbest birakma kolu
NOT:

Kenar kilavuzu

Koruyucu Kapak

LED calisma i1sigl

Lazer

Lazer/LED isik agma/kapama digmesi
Yumusak tutus

Acma/kapama digmesi

Hiz regulatort

Toz toplama adaptor

TURKCE

Bu kilavuzdaki grafikler sematik gdsterimlerdir ve cihazla tam olarak eslesmeyebilir.

2. KULLANMADAN ONCE

Bu cihaz, tasima sirasinda korunmasiicin tasarlanmis birambalaj icerisinde paketlenmistir.
Cihazi ve tiim malzemeleri ambalajindan cikarin ileride tasimaniz gerektiginde cihazin
zarar gormesini 6nlemek icin orijinal kutuyu ve diger ambalajlari glivenli bir yerde
saklayabilirsiniz. Orijinal ambalaji atmak isterseniz, tim 0&geleri dogru sekilde geri

déndsim kutusuna attiginizdan emin olun.

Tum parcalarin ve bilesenlerin icinde ve saglam oldugundan emin olun. Herhangi bir
parcanin eksik veya kirik olmasi durumunda, litfen resmi Cecotec Teknik Servisi ile derhal

iletisime gecin.

Paket icerigi

Yapbozlar
8 testere
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- Yol Gosterici Kural
- Kullanma kilavuzu

- Yardimtalep etmeniz durumunda ekipmaninizin dogru bir sekilde izlenebilirligini saglamak
icin Urtintin seri numarasini cikarmayin.

3. CIHAZIN KULLANIMI

Onemli: Herhangi bir ayarlama yapmadan veya aksesuarlari degistirmeden énce dekupaj
testeresinin guc kaynagiyla baglantisinin kesildiginden emin olun.

3.1 Kenar kilavuzunun montaji/demontaji (Sek. 2)
Kenar kilavuzu (1), is parcasinin kenarina paralel diiz kesimler yapilmasini saglar. Aletin her iki
tarafina, maksimum mesafe yaklasik 13 cm olacak sekilde monte edilebilir.

3.1.1 Kenar kilavuzunun montaiji

- Kilitteme vidalarini (16) gevsetin.

- Kenar kilavuzunu (1) testere taban plakasi braketlerine (10) yerlestirin.
- Kenar kilavuzunu sabitlemek icin kilitleme vidalarini (16) sikin.

3.1.2 Kenar kilavuzunun sokiilmesi

- Kilitteme diigmelerini (16) gevsetin.

- Kenar kilavuzunu (1) cikarin.

3.2 Toz emme adaptériiniin montaji/demontaji (Sekil 3)

Harici bir toz emme sistemi (elektrikli stiptirge gibi) baglamak icin toz emme adaptérind (9)
kullanin.

Dikkat! Harici bir toz emme sistemi kullanirken, toz emme modunu secmek icin toz tfleme
islevi digmesini (12) ileri dogru kaydirin.

3.2.1 Toz emme adaptoriiniin montaiji

1. Toz emme adaptérini (9) makine ile testere taban plakasi (10) arasindaki kilavuz rayin
lizerine kaydirin.

2. Adaptore uygun bir toz emici/vakumlu temizleyici (irtinle birlikte verilmez) baglayin.

3.2.2 Toz emme adaptoériiniin sokiilmesi

- Toz emici/vakum hortumunu adaptérden (9) ayirin.
- Toz emme adaptorini (9) cikarmak icin adaptérd sikica cekin.
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3.3 Taban koruyucunun takilmasi/cikarilmasi (Sekil 4)
Hassas malzemelerle calisirken cizilmeleri 6nlemek icin taban koruyucuyu (11) kullanin.

3.3.1 Taban koruyucunun takilmasi
1. Taban korumasini (11) testere taban plakasinin (10) éniine yerlestirin.
2. Taban korumasinin tirnaklarini yerine oturana kadar testere tabanina (10) itin.

3.3.2 Taban kalkaninin cikarilmasi
- Taban korumasini (11) testere taban plakasindan (10) disari itin.

3.4 Kullanima alma

3.4.1 Acma ve kapatma (Sekil 5)
Acik: acma/kapama dugmesini (7) ileri dogru kaydirin.
Kapali: acma/kapama diigmesini (7) geriye dogru kaydirin.

3.4.2 Hiz ayari (Sekil 6)

Kesme hizini ayarlamak icin hiz kontrol cihazini (8) kullanin.

Daha yuksek hiz icin ayarlayiclyl daha ylksek bir saylya ve daha dustk hiz icin daha dusuk bir
saylya cevirin.

Genel tavsiyeler:

- Celik: dustk hiz.

- Aldminyum, plastik, sert agac: orta hiz.

- Yumusak agac: yiksek hiz.

- Ideal hiz, malzemeye ve calisma kosullarina baglidir.

NOT: Testere bicagini korumak icin uygun yaglayicilar/sogutucu maddeler kullanmayi
unutmayin.

3.5 Testere bicaginin degistirilmesi (Sek. 7)

Onemli! Bicag! degistirmeden énce testereyi giic kaynagindan ayirin.

1. Koruyucu kapag (2) yukari dogru cekin.

2. Bicak tutucuyu (hizli serbest birakma kelepcesi (15) ile) 6n dayanaga kadar itin.
3. Testere bicagini (disleri 6ne bakacak sekilde) kilavuz oluguna yerlestirin.

4. Bicagin glivenli bir sekilde sabitlendiginden emin olun.

3.6 Koruyucu kapagin montaji/demontaiji
3.6.1 Koruyucu kapagin takilmasi
1. Koruyucu kapagin (2) iki montaj noktasini makine gévdesinin girintilerine yerlestirin.

2. Koruyucu kapak (2) yerine oturmalidir.
3. Koruyucu kapagi (2) yukari dogru (90°) egebilirsiniz.
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3.6.2 Koruyucu kapagin cikarilmasi
- Koruyucu kapagin (2) iki montaj noktasini dikkatlice cekerek muhafazanin girintilerinden
cikarin.

3.7 Taban plakasi ayari (Sek. 8 ve 9)

Dikkat!!! Maksimum génye acisina (sol veya sag) ulasmak icin koruyucu kapagi (2) ve taban

korumasini (11) cikarin.

1. Ayarlanabilir taban plakasi serbest birakma kolunu (18) cekerek testere taban plakasini
serbest birakin. Sema 8

2. Testere taban plakasini (10) 6ne dogru kaydirin.

3. Taban plakasini istediginiz aciya egin (0° ile 45° arasinda: -45°, -22,5° 0°, 22,5° ve 45°).
Sema. 9

4. Testere taban plakasini (10) geriye dogru kaydirin ve dislerin konumlandirma pimine
gectiginden emin olun.

5. Serbest birakma kolunu (18) kilitli konuma itin. Glvenli bir sekilde sabitlendiginden emin
olun.

3.8 Lazer ve LED isik kullanimi (Sekil 10)
LED i1sik kesim alanini aydinlatir. Lazer kirmizi bir kilavuz cizgisi yansitir.

Lazer/LED isik acma/kapama diigmesi (5):
Ttus vurusu: LED ve lazer isigl.
2 tus vurusu: LED isik.
3 tus vurusu: Lazer.
4 tus vurusu: Kapatma.

Lazer/LED acma/kapama dugmesini (5) kullanarak lazer/LED'i acin.
Makineyi, testere isaretini kesme cizgisinin baslangiciyla hizalayarak is parcasi lzerine
yerlestirin.

3. Llazercizgisininis parcasi tzerinde isaretlenmis kesim cizgisiile ayni hizada olup olmadigini
kontrol edin.
Makineyi calistirin.

5. Kesimyapmak icin “3.4 Baslatma" bélimindeki talimatlari izleyin.

6. Testereyi kullandiktan sonra lazer/LED'i kapatin.

3.9 Riizgar y6nii icin transfer anahtari (Sekil 11)

Hava akisini 6ne dogru yonlendirmek icin transfer anahtarini (12) geriye dogru kaydirin (talasin
kesme hattini kaplamasini 6nler).

Toz emme modunu etkinlestirmek icin aktarma anahtarini (12) ileri dogru kaydirin.
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3.10 Sarkac kullanimi (Sekil 12)

Pozisyon Kesme islemi Uygulamalar

0 Dz cizgi Yumusak celik, paslanmaz celik ve plastik.

Ahsap ve kontrplakta temiz kesimler. Yumusak celik,

| Kicuk yoringe L Lo
UKy & aliminyum ve sert ahsap kesimi icin.

Ahsap ve kontrplak. Aliminyum ve yumusak celigin hizli

Il Orta yoriinge
v & kesimiicin.

1 Bluyutk yoriinge Ahsap ve kontrplagi hizlica kesin.

4. TEMiZLiK VE BAKIM

Dekupaj testerenizin 6mrind uzatmak ve glivenli ve verimli performans saglamak icin diizenli
temizlik ve bakim sarttir.

Onemli Uyarilar:

Bakim veya temizlik calismalarindan once aleti mutlaka kapatiniz!

Testere bicagini kullanirken kazara kesilmeleri 6nlemek icin daima koruyucu eldiven giyin!
Bu talimatlarda aciklanmayan onarim veya bakima ihtiyaciniz varsa, litfen resmi Cecotec
Servis Merkezi ile iletisime gecin.

Aletin gutivenligini ve dizglin calismasini saglamak icin yalnizca orijinal Cecotec yedek
parcalarini kullanin.

Temizlik

Alete su puskuirtmeyin veya herhangi bir siviya daldirmayin! Bu, elektrik carpmasina ve
aletin onarilamayacak sekilde hasar gérmesine neden olabilir.

Agresif temizlik maddeleri veya cozicller kullanmayin! Bu kimyasallar aletin plastik
parcalarina zarar verebilir.

Havalandirma deliklerini, motor gévdesini ve motorun tim parcalarini daima temiz tutun.
Toz ve kiri temizlemek icin nemli bir bez veya yumusak bir firca kullanin.

Bakim

Bu alet minimum bakim gerektirecek sekilde tasarlanmistir. Ancak, testere bicaginin
durumunu diizenli olarak kontrol edin ve asinmis veya hasar gérmusse degistirin.

Nakliye

Dekupaj testeresini tasimadan 6nce testere bicagini cikarin.
Aleti sikica ve glivenli bir sekilde tutarak tasiyin.
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Depolama
- Dekupaj testeresini ve aksesuarlarini daima kuru, temiz ve tozsuz bir yerde, cocuklarin
erisemeyecegi bir yerde saklayin.

5. TELIF HAKLARI
Bu kilavuzdaki metinlerin fikri mulkiyet haklari CECOTEC INNOVACIONES, S.L'ye aittir. Bu
yayinin icerigi, CECOTEC INNOVACIONES, S.L'nin dnceden izni olmadan kismen veya tamamen

cogaltilamaz, bir erisim sisteminde saklanamaz, herhangi bir yolla (elektronik, mekanik,
fotokopi, kayit veya benzeri) iletilemez veya dagitilamaz.
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1. MEPH KAl EEAPTHMATA

Eik. 1

LN WD R

[ e T o =
0 N O Ul A WN R O

0dnyadg akpng

MpooTaTeUTIKO KAAUPMA

dwg Aeitoupyiag LED

Laser

AlokOTITNG evepyoTroinong/atrevepyotroinong Aéilep/owg LED
MaAakn AaBn

AIOKOTITNG £VEPYOTTOINONG/ATTEVEPYOTTOINONG

PuBpuiotig TaxitnTag

Mpooapuoyéag cuAoyNG okdVNG

. PuBuigépevn mAdka Baong (Trpiovi)

. MpooTaTeuTikd Bdong

. AIoKOTITNG PETAPOPAG KATEUBUVONG aVEUOU

. EmhAoyéag kivnong ekkpepolg (4 Boeig)

. KUAivdpog 0dARynong

. ZQIYKTAPOG AETTidAG ypriyopng atTeAEUBEPWONG

. Bida ac@dAiong yia Tov 0dnyd akpng

. Zéya

. PuBpidopevog poxAdg atreAeuBépwaong TTAGKAG Baong oéyag

ZHMEIQZH:

Ta atreikoviopaTa oTo TTApOV eyXEIPIDIO gival TXNUATIKEG AVATIOPACTACEIG KOI EVOEXETAI VA PNV

QVTIOTOIXOUV AKPIBWG OTO TTPOIOV.

2. MPIN ANO TH XPHZH

AUTA n ouokeur| 8100£Tel cUTKeUAaia oxeSIOOPEVN IO TNV TIPOCTACIA TNG KATA TN METAPOPA.
BydAte TNV ouokeury oMo TO KOUTI TNG Kal 0@aIpEOTE OAO TO TTPOCTATEUTIKO UAIKO Tng
ouokeuaoiag. MTopeite va atmoBnkeUoETe TO KOUTI Kal TIG GAAEG CUOKEUATIEG O€ AOPAAEG
MEPOG YIa va aTTOQUYETE {NUIEG OTNV OKOUTIA POUTTIOT €AV XPEIAOTEN va TN PETAPEPETE OTO
pEAAOV. Edv emBupEiTE va TTETAEETE TNV ApPXIKA CUOKEUATia, BERaIWOEITE OTI AVAKUKAWVETE

6Aa TA KOPPATIO CWOTAL.

BeBaiwBeite 611 6Aa Ta pépn kal Ta eapTrpaTa TrepIAapBavovTal Kal Bpiokovial o€ KaAn
KatdoTtaon. Edv kdmolo amd autd Aeitrel i Oev eival o€ KOAR KATAOTOOT, ETTIKOIVWVAOTE

apéowg We To eTTionuo KEVTPO EuttnPETNONG TNG Cecotec.
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Mepiexdueva Tou KouTIoU
- Zéya

- 8 Tmpidvia

- Xdapakag odnyog

- Odnyieg xpriong

- Mnv agaipeite Tov oeIpIakd apIBPO TOU TTPOIGVTOG, TTPOKEINEVOU va JIOTNPEITAl N OWOTA
duvaToTNTA EVTOTTIONOU TOU €COTTAICUOU 0AG O€ TTEPITITWAN avAyKNG.

3. AEITOYPTIA

XnupavTiko: Mpiv ammé otmroladATToTE PUBUIoN 1) aAAayR eEapTnudTwy, BeBaiwbeiTe 6T N oéya gival
aTToouVOEdEPEVN aTTd TNV TTAPOXT PEUNATOG.

3.1 ZuvappoAdynon/atmoouvapuoAdynon Tou 0dnyou dkpng (Eik. 2)

O 0dnyog (1) EMTPETTEI TNV TTPAYHATOTTOINCT EUBUYPANPWY KOTTWVY TTApdAAnAa pe TNV dkpn Tou
Tepayiou. Mtropei va TotroBeTnOei Kal oTIG dUo TTAEUPEG TOU epyaAeiou, PE PEYIOTN aTréoTOON
Trepitou 13 cm.

3.1.1 ToroB€Tnon Tou 0dnyou akpng

- Xahapworte Tig Bideg ac@dAiong (16).

- TomoBetAGTE TOV 0ONYO OTA OTHPiypaTa TnNG TTAAKaAg Baong Tng oéyag (10).
- Xoigte TIg Bideg aopdaAiong (16) yia va ac@aAioeTe Tov 0dnyo.

3.1.2 ATToouvapuoAdynon Tou 0dnyou akpng

- XaAhapwoTe TIG Bideg acpdaAiong (16).

- AgaipéoTte Tov 0dnyo6 akpng (1).

3.2 EykatdoTaon/ammoouvappoAdynon Tou TTpocapuoyEéa avappo®naong okovng (Eik. 3)

Mo va ouvdéoeTe éva eEwTepIKO oUCTNHA avappOPnong OKOVNG (OTTWG HIa NAEKTPIKA akoUTTa),
XPNOIUOTIOINOTE TOV TIPOCAPHOYEa avappodPnong okovng (9).

Mpoaooxn! Otav xpnaoipoTrolEiTe £§WTEPIKO TUOTNUA avappOPNONG okovVNG, CUPETE TO DIAKOTITN
AeIToupyiag QuoruaTog okévNG (12) TTpog Ta ePTTPAG Yia va eTTIAEEETE TN AsIToupyia avappopnang
okoévNnG.

3.2.1 ToroB£TnoN TOou TTpOCApUOYEa avappPOPNoNG OKOVNG

1. ZXZUpete TOV TTpooappoyéa (9) Tavw aTn pdya odrynong YETAEU TOU UNXAVAPATOG Kal TNG
TAdKag Baong (10).

2. 2uvdéoTte évav KatdAAnAo atroppo@nThpa okdvng/atroppo@nTipa (8ev TTAPEXETAI) OTOV
TIpOCapuoyéa.
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3.2.2 ATToouvapuoAdynon Tou TTPOCAaPUOYEQ avappPOPnNoNG OKOVNG

- AmmoouvdéaTe To AAOTIXO avappdPnong oKoOvNG/aTToppo@nTAPA atrd TOV TTPOCapuoyEd (9).

- Na va agaipéoeTe TOV TTPOCAPHPOYED AvappOPnong okovng (9), TPaBASTE Tov TTpocapUoYEQ
oTabepd.

3.3 TommoBéTnon/agaipeon Tou TTpooTaTEUTIKOU BAong (EIk. 4)
XpPNOIPOTIOINOTE TO TTPOCTATEUTIKO Bdong (11) étav egpydleaTte Pe euaiobnTta UAIKG yia va
ATTOQUYETE YPATOOUVIEG.

3.3.1 EykatdoTaon Tou TTPOCTATEUTIKOU BAONG

1. TomoBeTAoTE TO TTPOCTATEUTIKO BAong (11) oTo YTTPOOTIVO PéPOG TNG TTAAKAG BAong NG
aéyag (10).

2. [li€oTe TIg YAWTTIOES TOU TTPOCTATEUTIKOU TTAVW OTN BAon Tng oéyag (10) uéxpl va ac@aAicouv
oTn B€on Toug.

3.3.2 A@aipean Tou TTPOCTOTEUTIKOU BAong
- ZTPWETE TO TTPOCTATEUTIKO Bdong (11) é€w amd tTnv TAdka Baong Tng oéyag (10).

3.4 'Evapén Asitoupyiag

3.4.1 Evepyotroinon/atrevepyotroinon (Eik. 5)
EvepyoTtroinon: aUpeTe 10 SIAKOTITN £vEPyOTTOiNONG/aTTEVEPYOTTOiNONG (7) TTPOG Ta EPTTPAG.
Atrevepyotroinan: oUpeTe To dIAKOTITN eveEPyOTTOinoNnG/atrevepyotroinang (7) Tpog Ta Triow.

3.4.2 PUBpion taxutnTag (EIk. 6)

XpNno1poTroInoTe To puBUIoTA TaXUTNTAG (8) yia va pubuiceTe TRV TaXUTNTA KOTTAG.

[upioTe TO0 puUBUIOTH O€ PEYOAUTEPO aPIBUO Yia PeyaAUuTePn TaxUTNTA Kal O€ PIKPOTEPO apIBUO
yIO HIKPOTEPN TOXUTNTA.

[evikég oUOTAOEIG:

- XdAuBag: xapnAn TaxutnTa.

- AAoupivio, TTAaoTIKO, okANPO6 EUAO: pecaia TaxuTnTa.

- MaAaké §uAo: uwnAn TaxuTtnTa.

- HidavikA TaxutnTta e€aptdTtal ammd 10 UAIKO Kal TIG CUVONKEG Epyaaiag.

>HMEIQZH: ©upnBeite va xpnoipotroigite KATAAANAQ AITTAVTIKG/WUKTIKE yia TNV TTpooTagia Tng
AetTidag.

3.5 AMayn Tng Aettidag Tng oéyag (Eik. 7)

ZnupavTiko! ATToouveEDTE TNV GEya OTTO TNV TTAPOXN PEUMOTOG TTPIV AAAGEETE TN AeTTida.

1. TpaBnére 10 TTPOOTATEUTIKO KAAUPHA (2) TTPOG Ta TTAVW.

2. ImpWwETe TOo OTAPIYHA AETTidOG (UE TO OQIYKTAPA Ypryopng atreAeuBépwang (15) péxpr 1o
MTTPOOTIVO OTOTT.
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3. TomoBetroTe TN Aemmida TNG o€yag (Me Ta OOVTIA OTPAPMEVA TTPOG TA EUTTPOG) OTNV EYKOTTA
TOU 0dnyou.
4. BeBaiwBeite 611 n Aetrida €ival KOAG OTEPEWWEVN.

3.6 TommoBéTnon/amoouvappoAdynon Tou TTPOCTATEUTIKOU KAAUPUOTOG

3.6.1 TotroB€TNON TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAUMUATOG

1. TomoBetrioTe Ta dUO ONUEia OTEPEWONG TOU TIPOCTATEUTIKOU KAAUPMATOG (2) OTIG OTTEG TOU
TTEPIBAAUOTOG TOU EpYaAEgiou.

2. To mpoaTaTeuTIKO KAAUPPA (2) ac@alilel oTn Ban Tou.

3. Mrtropeite va yeipeTe TO TTPOOTATEUTIKG KAAUPMA (2) TTpog Ta TTavw (90°).

3.6.2 A@aipean ToOu TTPOCTATEUTIKOU KOAUUUOTOG
- TpaBngte TTpooeKTIKA Ta OUO ONUEIa OTEPEWONG TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAUPMATOG (2) £Ew
atré TIG E00XEG TOU TTEPIBAANATOG.

3.7 PuBuion Tng Adkag Bdaaong (Eik. 8 kai 9)

Mpoooxn! MNa va @rdoeTe 0TN PEYIOTN ywvia @aATooywviag (apioTepd ) Oegid), apaipéaTe TO

TIPOCTATEUTIKO KAAUPHA (2) KAl TO TIPOCTATEUTIKG TG Baong (11).

1. AmeAeuBepwoTte TNV TTAGKa BAong TG O€yag TPaBwvTag To HOXAS aTTeAeuBEépwang TG
puBuIZduEvNg TTAGKaG Bdaong (18). Eik. 8

. XUpete TNV MAdKa Bdong Tng oéyag (10) TTpog Ta PTTPAG.

3. Teipere TNV MAdKa Baong oTnv €mOupunTA ywvia (petagu 0° kai 45°: -45°, -22,5°, 0°, 22,5°
kai 45°). Eik. 9

4. XU0pete TNV TTAdKa Baong NG oéyag (10) TTpog Ta TTicw, @povTifovTag woTe Ta OOVTIa va
EUTTAOKOUV WE TOV TTEIPO TOTTOBETNONG.

5. Zmpwéte 1o HOXAG atreAeuBépwaong (18) otn B€on acedAiong. BeBaiwBeite 6T ival KOA&
OTEPEWMEVO.

3.8 Xpron Tou Aéigep kai Tou ewTog LED (Eik. 10)
To ewg LED @uwriel TNV TTepioxr) KOTTAG. To A£1Cep TTPORAAAEI pIa KOKKIVN KATEUBUVTHPIA YPAUT).

AIOKOTITNG EVEPYOTTOINONG/ATTEVEPYOTTOINONG TOU QWTOG Aé1ICep/LED (5):
1 méarnua: dwg LED kai Aéiep.
2 matApara: Pwg LED.
3 matAuarta: Laser.
4 mratApara: ATrevepyoTroinon.

1. EvepyotroioTe 10 Aé1Igep/LED péow Tou SIakdTITN evepyoTToinong/atevepyotroinong Aéigep/

LED (5).
2. TomoBeTAGTE TO PNXAvNUa TTAvw OTO TEPAXIO epyaciag, euBuypaupifovTag 1o anudadl Tou
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TTpIoVIOU JE TNV apXT TNG YPOHMAG KOTTAG.

3. EAéyEre O n ypauun Tou AéiIfep euBUYPAUUICETAl UE TN YPOUUN KOTTAG TTOU £XEI ONUEIWOEI
OTO TEYAXIO EPYATiAG.
EvepyotroiioTe Tn unxavn.

5. AkoAouBnoTe TIg 0dnyieg NG evéTnTag «3.4 'Evapgn Aeitoupyiagy» yia va TTpayuoTOTTOINCETE
MIa KOTTA.

6. AmevepyoTtroifoTe To Aéigep/LED petd Tn xprion Tng oéyag.

3.9 AloKOTITNG PETAYOPAG Yia Tnv KaTeuBuvon Tou avépou (Eik. 11)

>0peTe TO DIAKOTITN PETAPOPAS (12) TTPOG Ta THOW YIa VO KATEUBUVETE TN POK) TOU 0épa TTPOG TA
EPTTPOG (ATTOTPETTEI TNV KAGAUWN TNG YPOAUMAG KOTTAG WE TTPIoVidl).

>Z0peTe TO OIOKOTITN PETAPOPAG (12) TTPOG Ta EUTTPOG yIA VA EVEPYOTIOINCETE TN AEITOUPYia
avappoenaong okOvng.

3.10 Xprjon Tou ekkpepoUg (Eik. 12)

©¢on Apdon KoTThg E@appoyég

0 EuBeia ypapun "Hmog xdAuBag, avogeidwTog XAAuBag Kal TTAAOTIKA.

KaBapég kotrég oe EUAo kal kOvTpa TTAAKE. Ma KOTTA

| MIKOR .
IKpr TPOXIA paAakou x&dAuBa, aAoupiviou kal GkAnpou {UAoU.

=UAo kal kKOvTpa TTAaKE. Ta ypriyopn KOTI) aAOUpIviou

1l Meoaia TpoyId
1 TRoX! Kal JaAakou XGAuBa.

1] MeydAn Tpoxid "priyopn KoTTA EUAOU Kal KOVTPA TTAGKE.

4. KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH

O T1OoKTIKOG KABOPIoPOG KAl N CUVTAPNON €ival atrapaitnTa yia va rapateivete Tn diIdpkeia (wng
TNG 0£yaG 006 Kal va €Eac@aNioETeE a0@AAR KOl OTTOTEAECUATIKY aTTOd00N.

ZnNUaVTIKEG TTPOEIBOTTOINCEIG:

- [davta va atrevepyoTToIEiTE TO EPYAAEIO TTPIV EKTEAECETE OTTOIABATIOTE EPyOTia oUVTAPNONG
f kaBapiopou!

- ®opdre TTAvVTa TTPOOTATEUTIKA YAVTIQ OTAV XEIPICETTE TNV AETTIOA yIO va ATTOQUYETE TUXaia
koyiparal

- Edv xpeidleoTe emokeuég | ouvtrpnon Tou dev TrEPIypd@ovTal OTIG TTapoUoeg 0dnyieg,
ETTIKOIVWVAOTE PE TO TTIONMO KEVTPO eEuTTNPETNONG TNG Cecotec.

- Xpnoipotrolgite pévo yvnoia aviaAAakTikéd TnG Cecotec yia va diao@alioeTe TNV ac@dAeia
Kal TNV KaAAR AgiToupyia Tou epyaAeiou.

KaBapiopdg
- Mnv wekdlete To epyaAeio pe vepd kal unv 1o BuBileTe o€ otrolodnTroTe UypPo! Autd Ba
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pTTopoUce va TTPOoKOAéoEl NAEKTPOTTANSIa Kal va TTpokaAéoel aveTravopBwTtn BAGBN oto
gpyaAeio.

- Mnv xpnoipoTrolgite €MOETIKG KaBAPIOTIKA 1] SIAAUTEG! AUTEG 01 XNUIKEG OUTiEG HTTOPOUV Va
TIPOKOAEOOUV {NUIG OTA TTAACTIKG PEPN TOU EPYOAEioU.

- Ailotnpeite Tavta KaBapég TIG OXIOUEG £€aepiopoU, To TTEPIBANUA TOU KIVNTAPA Kal 6Aa Ta
pépN. XpnoluoTroinoTe éva uypd TTavi ) Yia JoAakr BoUpToad yIa VO ATTOMOKPUVETE T OKOVN
KaI TN BpwuIa.

ZuvTrpnon

- AuTo 10 epyaheio €xel oxedlaoTei yia va atraiTei EAdYIoTn ouvthpnon. QoT000, va eAEYXETE
TTEPIOBIKA TNV KATACGTOON TNG AETTIOAG TNG OE€YOG Kal va TNV avTIKaBIoTATe v éxel @Bapei i
KOTOOTPOQEI.

MeTagopd
- [piv atmé Tn pETAPOPA TNG OEYAG, aPAIPECTE TN AETTiOA.
- MetagépeTe To epyaAeio KpaTwvTag 1o OTABEPd Kal Pe aoPAAeia.

ATroBrkeuon
- AmoBnkeUeTe TTAVTa TNV C£ya Kal Ta €EQPTHAPATA TOU O€ €va OTEYVO, KABapd PEPOG XWPIS
oKoOvn, JOKPIG aTrd TTaIdId.

5. COPYRIGHT

Ta diKaiwpaTa TIVEUPOTIKAG 1810KTNOIAG TWV KEIYEVWY TOU TTAPOVTOG EYXEIPIOIOU QVIAKOUV
otnv CECOTEC INNOVACIONES, S.L. OAa 1a Sikaiwpara diatnpouvTtal. To TrepIEXOPEVO
TNG TTapoucag €kOOONG Oev ETTITPETIETAI, £V OAW I €V PEPEIL, va avaTrapaxOei, va atmobnkeuTei
og oUOTNUO avatrapaywyng, va PeTadoBbei 1| va KUKAOQOPrOEl PE OTTOIOVONTIOTE TPOTIO
(NAEKTPOVIKO, HNXAVIKOG, QWTOTUTTIKG, NXOYPa®NUEVO 1 TTAPOMOIO) XwpEig Tnv adeia NG
CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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1. PECES | COMPONENTS

Fig.1
Guia de vora
Coberta protectora
Llum de treball LED
Laser
Interruptor d'encesa/apagada laser/llum LED
Empunyadura suau
Interruptor d'encesa/apagada
Regulador de velocitat
Adaptador per a la recollida de pols
. Placa base ajustable (de serra)
. Protector de la base
. Interruptor de transferencia de direccié del vent
. Selector de moviment pendular (4 posicions)
. Rodet guia
. Abracadora del full d'alliberament rapid
. Cargol de bloqueig per a la guia de vora
. Serra
. Palanca d'alliberament de la placa base ajustable de la serra

LN WD R
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NOTA:
Els grafics d'aquest manual sén representacions esquematiques i potser no coincideixen
exactament amb els del producte.

2. ABANS DE FER SERVIR

- Aguestaparell presenta un embalatge dissenyat per protegir-lo durant el transport. Traieu
l'aparell de la caixa i traieu tot el material d'embalatge. Podeu desar la caixa original i
altres elements de 'embalatge en un lloc segur per prevenir danys a l'aparell si necessiteu
transportar-lo en el futur. Si voleu desfer-vos de 'embalatge original, assegureu-vos de
reciclar tots els elements correctament.

- Assegureu-vos que totes les peces i els components estan inclosos i en bon estat. Si en
faltés algun o no estigués en bon estat, contacteu de forma immediata amb el Servei
d'Atencié Tecnica oficial de Cecotec .
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Contingut de la caixa

- Serrade calar

- Bserres

- Reglaguia

- Manuald'instruccions

- Notraieu el nimero de serie del producte, per poder mantenir una correcta tracabilitat del
vostre equip en cas de sollicitar assistencia.

3. FUNCIONAMENT

Important: Abans de fer qualsevol configuracié o canvi d'accessoris, assegureu-vos que la
serra de calar estigui desconnectada de la font d'alimentacio.

3.1 Muntatge/desmuntatge de la guia de vora (Fig. 2)
La guia de vora (1) permet fer talls rectes parallels a la vora de la peca de treball. Es pot muntar
a banda i banda de l'eina, amb una distancia maxima d'aproximadament 13 cm.

3.1.1 Muntatge de la guia de vora

- Afluixeu els cargols de bloqueig (16).

- Inseriu la guia de vora (1) als suports de la placa base de la serra (10).
- Premeu els cargols de bloqueig (16) per fixar la guia de vora.

3.1.2 Desmuntatge de la guia de vora

- Afluixeu els botons de blogueig (16).

- Traieu la guia de vora (1).

3.2 Installacié/desmuntatge de l'adaptador d'extraccié de pols (Fig. 3)

Per connectar un sistema extern d'extraccié de pols (com un aspirador), utilitzeu 'adaptador
d'extraccié de pols (9).

Atencié! Quan utilitzeu un sistema extern d'extraccié de pols, feu lliscar linterruptor de la
funcié de bufat de pols (12) cap endavant per seleccionar el mode d'extraccié de pols.

3.2.1 Muntatge de l'adaptador d'extraccié de pols

1. Feu lliscar ladaptador d'extraccié de pols (9) al guia guia entre la maquina i la placa base
de la serra (10).

2. Connecteu un extractor de pols/aspirador adequat (no subministrat) a l'adaptador.

3.2.2 Desmuntatge de l'adaptador d'extraccié de pols

- Desconnecteu la manega de l'extractor de pols/aspirador de 'adaptador (9).
- Pertreure l'adaptador d'extraccié de pols (9), estireu fermament l'adaptador.
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3.3 Installacié/desmuntatge del protector de la base (Fig. 4)
Utilitzeu el protector de la base (11) quan treballeu amb materials delicats per evitar
esgarrapades.

3.3.1Installacié del protector de la base

1. Col-loqueu el protector de la base (11) a la part davantera de la placa base de la serra (10).

2. Empenyeu les llenglietes del protector de la base sobre la base de la serra (10) fins que
encaixin.

3.3.2 Desmuntatge del protector de la base
- Empenyeu el protector de la base (11) cap a fora de la placa base de la serra (10).

3.4 Posada en marxa

3.4.1 Ences i apagat (Fig. 5)
Encesa: Feu lliscar linterruptor d'encesa/apagada (7) cap endavant.
Apagat: Feu lliscar linterruptor d'encesa/apagada (7) cap enrere.

3.4.2 Ajust de la velocitat (Fig. 6)

Utilitzeu el regulador de velocitat (8) per ajustar la velocitat de tall.

Gireu el regulador a un nombre més alt per a més velocitat ia un nombre més baix per a més
velocitat.

Recomanacions generals:

- Acer: velocitat baixa.

- Alumini, plastic, fusta dura: velocitat mitjana.

- Fustatova: velocitat alta.

- Lavelocitat ideal depen del material i les condicions de treball.

NOTA: recordeu utilitzar lubricants/refrigerants adequats per protegir el full de serra.

3.5 Canvi del full de serra (Fig. 7)

Important! Desconnecteu la serra del corrent abans de canviar el full.

1. Estireu la coberta protectora (2) cap amunt.

2. Empenyeu el suport del full (amb labracadora d'alliberament rapid (15)) fins al limit
davanter.

3. Inseriu el full de serra (amb les dents orientades cap endavant) a la ranura guia.
Assegureu-vos que la fulla quedi ben subjecta.

3.6 Muntatge/desmuntatge de la coberta protectora
3.6.1 Muntatge de la coberta protectora

1. Inseriu els dos punts de muntatge de la coberta protectora (2) als buits de la carcassa de
la maquina.
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2. La coberta protectora (2) encaixara al vostre lloc.
3. Podeu inclinar la coberta protectora (2) cap amunt (90°).

3.6.2 Desmuntatge de la coberta protectora
- Traieu amb cura els dos punts de muntatge de la coberta protectora (2) dels buits de la
carcassa.

3.7 Ajustament de la placa base (Fig. 81 9)

Atencié! Per assolir 'angle maxim d'engonal (esquerra o dreta), traieu la coberta protectora (2)

i el protector de la base (11).

1. Deixeu anar la placa base de la serra estirant la palanca d'alliberament de la placa base
ajustable (18). Fig. 8

2. Feu lliscar la placa base de la serra (10) cap endavant.
Inclineu la placa base a l'angle desitjat (entre 0° i 45° -45°,-22,5°, 0°, 22,5°i 45°). Fig. 9

4. Feu lliscar la placa base de la serra (10) cap enrere, assegurant-se que les dents encaixin
amb el passador de posicionament.

5. Empenyeu la palanca d'alliberament (18) a la posicié de bloqueig. Assegureu-vos que
estigui ben subjecta.

3.8 Us del laser i la llum LED (Fig. 10)
La llum LED illumina l'area de tall. El laser projecta una linia guia vermella.

Interruptor d’encesa/apagada del laser/llum LED (5):
T pulsacié: Llum LED i laser.
2 pulsacions: Llum LED.
3 pulsacions: Laser.
4 pulsacions: Apagat.

1. Enceneu el laser/LED mitjancant linterruptor d'encesa/apagada laser/llum LED (5).

2. Collogueu la maquina a la peca de treball, alineant la marca de la serra amb linici de la
linia de tall

3. Comproveu que la linia laser s'alinei amb la linia de tall marcada a la peca de treball.

4. Enceneu la maquina.

5. Seguiu les instruccions de l'apartat “3.4 Posada en marxa"” per fer un tall.

6. Apagueu el laser/LED després d'utilitzar la serra.

3.9 Interruptor de transferéncia per a la direccié del vent (Fig. 11)

Feu liscar linterruptor de transferéncia (12) cap enrere per dirigir el flux d'aire cap endavant
(evita que la serradures cobreixi la linia de tall).

Feu Lliscar linterruptor de transferéncia (12) cap endavant per activar el mode d'extraccié de
pols.
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3.10 Us del péndol (Fig. 12)

Posicié Accio de tall Aplicacions

0 Linia recta Acer dolg, acer inoxidable i plastics.

Talls nets en fusta i contraxapat. Per tallar acer dolc,

| Orbi i
Orbita petita alumini i fusta dura.

Fusta i contraxapat. Per tallar rapidament aluminii acer

I Orbita mitj
roita mitjana dO[(;

Il Orbita gran Tallar rapidament fusta i contraxapat.

4. NETEJA1 MANTENIMENT

La neteja i elmanteniment regulars sén essencials per prolongar la vida Util de la serra de calar
i garantir un rendiment segur i eficient.

Advertiments Importants:

- Sempre apagueu l'eina abans de realitzar qualsevol tasca de manteniment o neteja!

- Utilitzeu sempre guants de proteccié en manipular el full de serra per evitar talls
accidentals!

- Sinecessiteu ferreparacions o manteniment que no es descriuen en aguestes instruccions,
poseu-vos en contacte amb el Servei d'Assistencia Tecnica oficial de Cecotec .

- Utilitzeu Unicament peces de recanvi originals de Cecotec per garantir la seguretat i el
funcionament correcte de l'eina.

Neteja

- Mai ruixeu l'eina amb aigua ni la submerja en cap liquid! Aixd podria provocar una
descarrega eléctrica i fer malbé l'eina irreparablement.

- No utilitzeu agents de neteja agressius ni dissolvents! Aquests productes quimics poden
fer malbé les parts de plastic de l'eina.

- Mantingueu sempre netes les ranures de ventilacié, la carcassa del motor i totes les seves
parts. Utilitzeu un drap humit o un raspall suau per eliminar la pols i la bruticia.

Manteniment
- Aguesta eina esta dissenyada per requerir un manteniment minim. No obstant aixo,
reviseu periodicament l'estat del full de serra i reemplaceu-lo si esta desgastat o malmes.

Transport

- Abans de transportar la serra de calar, traieu el full de serra.
- Transporteu l'eina subjectant-la amb fermesa de forma segura.
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Emmagatzematge
- Deseusempre la serra de calar i els seus accessoris en un lloc sec, net, protegit de la pols
i fora de l'abast dels nens

5. COPYRIGHT

Els drets de propietat intellectual sobre els textos del manual pertanyen a CECOTEC
INNOVACIONES, SL Queden reservats tots els drets. El contingut d'aquesta publicacié no podra,
ni en part ni integrament, reproduir-se, emmagatzemar-se en un sistema de recuperacio,
transmetre's o distribuir-se per cap mitja (electronic, mecanic, fotocopia, enregistrament o
similar) sense la prévia autoritzacié de CECOTEC INNOVACIONES, SL
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1. ALKATRESZEK ES KOMPONENSEK

Abra 1
Elvezets
Védéburkolat
LED munkalédmpa
Lézer
Lézer/LED fény be/ki kapcsold
Puha markolat
Be/Ki kapcsold
Sebességszabalyozd
Porgylijté adapter
. Allithaté (flirész) alaplemez
. Bazisvédo
. Széliranyvaltoé kapcsold
. Ingamozgds-valaszté (4 allas)
. Vezet6 gorgd
. Gyorskioldd pengekapocs
. Rogzitécsavar az élvezet6hoz
. Flrészek
. Allithaté flirész alaplemez kioldékar

Lo NOU R WNR
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MEGJEGYZES:
Az ebben a kézikonyvben talalhatd grafikak sematikus &brézoldsok, és eléfordulhat, hogy nem
egyeznek pontosan a termék képeivel..

2. HASZNALAT ELOTT

- Ezakésziilék a biztonsagos szallitasat szolgald csomagoldsban van. Vegye ki a készlléket
a dobozabdl és tavolitsa el az 6sszes csomagoldanyagot. Tarolhatja az eredeti dobozt és
csomagolast,hogy elkeriilje a készlilék sérilését, ha a jovében széllitania kell. Ha meg
szeretné semmisiteni az eredeti csomagolast, gy6z6djon meg réla,hogy minden elemet
megfeleléen Gjrahasznosit.

- Qy6z6djon meg réla,hogy minden alkatrész megvan és hogy jé allapotban vannak.
Ha barmelyik hidnyozna vagy nem megfelelé allapotban van, kérjik azonnal lépjen
kapcsolatba a Cecotec Miiszaki Ugyfélszolgélattal.

A csomag tartalma

- Kirakésok
- 8flirész
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- Irédnyado szabaly
- Hasznélati utasitas

- Ne tavolitsa el a termék sorozatszamat, hogy a berendezés nyomon kdvetheté maradjon
szervizigény esetén.

3. UZEMELTETES

FONTOS: Miel6tt barmilyen beéllitédst vagy tartozékcserét végezne, gy6z6djon meg arrél, hogy
a kirakds flirész le van vélasztva a tapellatasrol.

3.1Az élvezetd szerelése/szerelése (2. dbra)
Az élvezetd (1) lehetdvé teszi, hogy a munkadarab élével parhuzamosan egyenes vagasok
készuljenek. A szerszam mindkét oldalara felszerelhetd, a maximalis tdvolsag kb. 13 cm.

3.1.1Az élvezet6 felszerelése

- Lazitsa ki a reteszel6csavarokat (16).

- Helyezze be az élvezettt (1) a flirész alaplemezének konzoljaiba (10).
- Huzza meg a rogzitécsavarokat (16) az élvezetd rogzitéséhez.

3.1.2 Az élvezet6 szétszerelése

- Lazitsa meg a reteszel6gombokat (16).

- Tavolitsa el az élvezetst (1).

3.2 A porelszivé adapter beszerelése/ szétszerelése (3. abra)

Kils6 porelszivé rendszer (példaul porszivd) csatlakoztatdsédhoz hasznalja a porelszivo
adaptert (9).

Vigyazat! Ha kiilsé porelszivo rendszert haszndl, tolja elére a porelszivasi funkcié kapcsoléjat
(12) a porelszivasi izemmdd kivélasztésahoz.

3.2.1 A porelszivé adapter felszerelése
1. CsUsztassa a porelszivo adaptert (9) a gép és a flirész alaplemeze (10) kozdtti vezetésinre.,
2. Csatlakoztasson egy megfelelé porelszivot/porszivot (nem tartozék) az adapterhez.

3.2.2 A porelszivé adapter szétszerelése
- Csatlakoztassa le a porelszivé/porszivé tomlét az adapterrél (9).

- Aporelszivé adapter (9) eltéavolitdsédhoz hiizza meg er6sen az adaptert.

3.3 Az alapvédé szerelése/szedése (4. abra)
Akarcoldsok elkertlése érdekében hasznalja a talpvédét (11), ha kényes anyagokkal dolgozik.
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3.3.1Az alapvédé felszerelése
1. Helyezze az alapvéd6t (11) a flirész alaplemezének (10) elejére.
2. Nyomja az alapvéd6 fuleit a flirészalapra (10), amig a helylikre nem pattannak.

3.3.2 Az alapvédd szétszerelése
- Nyomja ki az alapvédét (17) a flirész alaplemezébél (10).

3.4 Uzembe helyezés

3.4.1 Be- és kikapcsolas (5. abra)
Be: cslisztassa elére a be-/kikapcsolét (7).
Ki: cstisztassa hatrafelé a be-/kikapcsolét (7).

3.4.2 Sebesség beallitasa (6. abra)

Avagasi sebesség beéllitdsdhoz hasznalja a sebességszabalyozot (8).

A szabdlyoz6t a nagyobb sebességhez magasabb szamra, az alacsonyabb sebességhez pedig
alacsonyabb szamra éllitsa.

Altalanos ajanlésok:

- Acél: alacsony fordulatszam.

- Aluminium, mlianyag, keményfa: kozepes sebesség.

- Puhafa: nagy sebességgel.

- Azidedlis sebesség az anyagtoél és a munkakorilményektdl flgg.

MEGJEGYZES: Ne feledje, hogy a fiirészlap védelme érdekében megfeleld kenéanyagokat/
hltéanyagokat hasznaljon.

3.5 Afiirészlap cseréje (7. abra)

FONTOS A flirészlap cseréje el6tt valassza le a flirészt a tapegységrél.

1. Hulzza felfelé a védéburkolatot (2).

2. Nyomija fel a pengetartét (a gyorskioldé bilinccsel (15)) az els6 titkdzbig.
3. Helyezze a flirészlapot (a fogakkal el6refelé) a vezetd horonyba.

4. Gy6z6djon meg réla, hogy a penge biztonsagosan rogzitve van.

3.6 Avédéburkolat 6sszeszerelése/ szétszerelése

3.6.1 Avédéburkolat felszerelése

1. Helyezze a véddéburkolat (2) két régzitési pontjat a géphaz mélyedéseibe.
2. Avéddburkolatnak (2) a helyére kell pattannia.

3. Avéddburkolatot (2) felfelé dontheti (90°).

3.6.2 Avéddburkolat eltavolitasa
- Ovatosan hiizza ki a védéburkolat (2) két rogzitési pontjét a hdz mélyedéseibél.
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3.7 Az alaplap beillitasa (8. és 9. dbra)

FIGYELEM: A maximalis (bal vagy jobb) géreszog eléréséhez tavolitsa el a védéburkolatot (2)

és a talpvéddst (11).

1. Az allithaté alaplemez kioldékar (18) meghtizaséval oldja ki a flirész alaplemezét. Abra 8

2. Cslsztassa elére a flirész alaplemezét (10).

3. Doéntse az alaplapot a kivant szogbe (0° és 45° kdzott: -45°, -22,5°, 0°, 22,5° és 45°). Abra 9

4. (Cslsztassa hatrafelé a flirész alaplemezét (10), Ggyelve arra, hogy a fogak a pozicionald
csapba illeszkedjenek.

5. Nyomja a kiolddékart (18) reteszelt helyzetbe. Gy6z&djon meg réla, hogy biztonsagosan
rogzitve van.

3.8 Lézer és LED fény hasznalata (10. dbra)
A LED-fény megvilagitja a vagasi terliletet. A lézer egy piros iranyvonalat vetit ki.

Lézer/LED fény be/ki kapcsolé (5):
1 billentytiletités: LED és lézerfény.
2 billentylilettés: LED fény.
3 billentydlelttés: Lézer.
4 billenty(lettés: Kikapcsolas

Kapcsolja be a lézert/LED-et a lézer/LED be/ki kapcsoléval (5).
Helyezze a gépet a munkadarabra, a flirészjelet a vagasi vonal kezdetéhez igazitva.
3. Ellendrizze, hogy a lézervonal egy vonalban van-e a munkadarabon megjelélt vagasi
vonallal.
Kapcsolja be a gépet.
5. Avagas elvégzéséhez kdvesse a «3.4. Inditds» cimli fejezetben leirtakat.
A flirész hasznalata utén kapcsolja ki a lézert/LED-et.

3.9 Szélirdnyti atkapcsolé (11. &bra)

CsUsztassa hatrafelé az atkapcsoldt (12), hogy a légaramlast elére irdnyitsa (megakadalyozza,
hogy a flirészpor elfedje a vagdvezetéket).

A porelszivasi izemmdd aktivalasadhoz tolja elére az dtkapcsolot (12).

3.10 Az inga haszndlata (12. bra)

Pozicié Vagasi mlvelet Alkalmazasok

0 Egyenes vonal Enyhe acél, rozsdamentes acél és mlianyag.

Tiszta vagasok faban és rétegelt lemezben. Acél,

| Kis pal
IS palya aluminium és keményfa vagasahoz.
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Pozicié Vagasi mlvelet Alkalmazasok

Fa és rétegelt lemez. Aluminium és lagyacél gyors

Il Ko al
ozepes patya vagasahoz.

1 Nagy palya Gyorsan vagja a fat és a rétegelt lemezt.

4. TISZTITAS ES KARBANTARTAS

A rendszeres tisztitds és karbantartas elengedhetetlen a kirakoflirész élettartamanak
meghosszabbitdsahoz, valamint a biztonsagos és hatékony teljesitmény biztositdsahoz.

Fontos figyelmeztetések:

- Akarbantartédsi vagy tisztitasi munkak elétt mindig kapcsolja ki a szerszamot!

- A flirészlap kezelésénél mindig viseljen védékesztylit a véletlen vagasok elkeriilése
érdekében!

- Ha olyan javitésra vagy karbantartasra van sziksége, amely nem szerepel ebben a
hasznalati utasitasban, kérjik, forduljon a hivatalos Cecotec szervizkdzponthoz.

- A szerszam biztonsaga és megfelelé mikodése érdekében csak eredeti Cecotec
pétalkatrészeket hasznaljon.

Tisztitas

- Soha ne permetezze a szerszamot vizzel, és ne meritse bele semmilyen folyadékba! Ez
aramuitést okozhat, és a szerszamot helyrehozhatatlanul kdrosithatja.

- Ne haszndljon agressziv tisztitészereket vagy olddszereket! Ezek a vegyi anyagok
karosithatjak a szerszam mianyag részeit.

- Mindig tartsa tisztan a szell6z6nyilasokat, a motorhézat és a motor minden részét. A por
és a szennyezddések eltavolitdsahoz hasznaljon nedves ruhat vagy puha kefét.

Karbantartas
- Ezt az eszkozt ugy tervezték, hogy minimalis karbantartast igényeljen. Rendszeresen
ellenérizze azonban a flirészlap allapotat, és cserélje ki, ha kopott vagy sérdlt.

Szallitas
- Akirakésflirész szallitédsa el6tt tavolitsa el a flirészlapot.

- Aszerszamot szildrdan és biztonsagosan fogva szallitsa.

Tarolas
- Akirakoflirészt és tartozékait mindig szaraz, tiszta, pormentes helyen, gyermekek szdmara
elérhetetlen helyen tarolja.
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