cecotecC

MULTIHAND 200 POWER

Multiherramienta rotativa / Multi rotary tool

cecotec

Manual de instrucciones
Instruction manual
Manuel d'instructions
Bedienungsanleitung
Manuale di istruzioni
Manual de instrucées
Handleiding
Instrukcja obstugi
Navod k pouzitf
Kullanma kilavuzu
Odnyieg xpriong
Manual d'instruccions
Hasznalati utmutatd
2isd g gl



INDICE

1. Piezas y componentes

2. Antes de usar

3. Funcionamiento

4. Limpieza y mantenimiento
5. Copyright

6. Declaracién de conformidad

INDEX

1. Parts and components

2. Before use

3. Operation

4. Cleaning and maintenance
5. Copyright

6. Declaration of conformity

SOMMAIRE

1. Pieces et composants

2. Avant utilisation

3. Fonctionnement

4. Nettoyage et entretien

5. Copyright

6.Déclaration de conformité

INHALT

1. Teile und Komponenten
2.Vor dem Gebrauch

3. Bedienung

4. Reinigung und Wartung
5. Copyright

6. Konformitatserklarung

INDICE

1. Parti e componenti

2. Prima dell'uso

3. Funzionamento

4. Pulizia e manutenzione

5. Copyright

6. Dichiarazione di conformita

22
22
23
28
28
28

30
30
31
36
36
37

38
38
39
4y
4y
A

iNDICE

1. Pecas e componentes

2. Antes de usar

3. Funcionamento

4. Limpeza e manutencao

5. Copyright

6. Declaracao de conformidade

INHOUD

1. Onderdelen en componenten
2.Voor gebruik van

3. Bediening

4. Reiniging en onderhoud

5. Copyright

6. Conformiteitsverklaring

INDEKS

1. Czescii komponenty

2. Przed uzyciem

3. Dziatanie

4. Czyszczenie i konserwacja
5. Prawa autorskie

6. Deklaracja zgodnosci

INDEX

1. Soucésti a komponenty
2. Pfed pouzitim

3. Provoz

4, Cisténi a Gdrzba

5. Autorska prava

6. Prohlaseni o shodé

DIZIN

1. Parcalar ve bilesenler
2. Kullanmadan 6nce

3. Operasyon

4. Temizlik ve bakim

5. Telif Hakki

6. Uygunluk beyani

46
46
47
52
52
53

54
54
55
60
60
61

62
62
63
68
68
69

70
70
n
76
76
77

78
78
79
84
84
85

AEIKTHZ

1. Mépn kai egapTApaTa

2. Mpiv atré T xprion

3. Aeitoupyia

4. KaBapiopdg kal guvtripnon
5. MveupaTtika dikaiwpaTa

6. AnAwon ocupuépewaong

INDEX

1. Peces i components

2. Abans de fer servir

3. Funcionament

4. Neteja i manteniment

5. Copyright

6. Declaracié de conformitat

INDEX

1. Alkatrészek és részegységek
2. Hasznalat el6tt

3. Miikodés

4. Tisztitds és karbantartas

5. Szerz6ijog

6. Megfelel6ségi nyilatkozat

o

Wiz Sle sIdadd sl

L Gd U\wq@lf
1da i sd
1daohsas Iduascn
L 23 b ldoci
e dlo 1ablags

o oA WwN 2

86
86
87
92
92
93

94
94
95
100
100
101

102
102
103
108
108
109

110
110
M
115
116
116



NOTA

EU01.108198 Multihand 200 Power

ES - La codificacién de este manual es genérica y se aplica a todas las variantes de
codigos del aparato.

EN - The coding in this manual is generic and applies to all code variants of the
appliance.

FR - Le codage figurant dans ce manuel est générique et s'applique a toutes les
variantes de code de l'appareil.

DE - Die Codierung in dieser Bedienungsanleitung ist allgemein und gilt flr alle
Codevarianten des Gerats.

IT - La codifica riportata nel presente manuale e generica e si applica a tutte le
varianti di codici dell'apparecchio.

PT - A codificagao apresentada neste manual é genérica e aplica-se a todas as
variantes de cédigo do aparelho.

NL - De codering in deze handleiding is algemeen en geldt voor alle codevarianten
van het apparaat.

PL - Kody podane w niniejszej instrukcji sg ogélne i majg zastosowanie do wszystkich
wariantéw kodowych urzadzenia.

CZ - Kédovani obsazené v tomto nadvodu je generické a plati pro vSechny kédové
varianty spotrebice.

TR - Bu kilavuzdaki kodlama geneldir ve cihazin tim kod varyantlari icin gecerlidir.

HU - Ez a kézikdnyv egységes kddolast hasznal, amely az eszkdz minden tipuséra
érvényes.

CAT - La codificacié d'aquest manual és generica i s'aplica a totes les variants de
codis de l'electrodomestic.

GR - H kwdikotroinon oT1o TTapov eyxelpidlo €ival yevikh Kol 10XUEl yia OAeG TIG
TTAPAAAAYEG KWBIKWY TNG CUOKEUNG.

g+ 1 gl a0k £dis zest et 1dogdselo 1wzt I0E ot Sdgel,
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1. PIEZAS Y COMPONENTES

n
o
-

Botdn de bloqueo del eje

Tapa

Boquilla de sujecion

Tuerca

Llave

Tapa del cepillo

Interruptor de encendido/apagado
Selector de velocidad

Pieza para colgar la herramienta
Cable de alimentacion

—TTIommonNw®

NOTA:
Los gréficos de este manual son representaciones esquematicas y puede que no coincidan
exactamente con los del producto.

2. ANTES DE USAR

- Esteaparato presenta un embalaje disefiado para protegerlo durante su transporte. Saque
el aparato de su caja y retire todo el material de embalaje. Puede guardar la caja original
y otros elementos del embalaje en un lugar seguro para prevenir dafios en el aparato si
necesita transportarlo en el futuro. Si desea deshacerse del embalaje original, aseglrese
de reciclar todos los elementos correctamente.

- Aseglrese de que todas las piezas y componentes estan incluidos y en buen estado. Si
faltara alguno o no estuviera en buen estado, contacte de forma inmediata con el Servicio
de Atencién Técnica oficial de Cecotec.

Contenido de la caja

- Multiherramienta con cable

- Set 256 accesorios para corte, lijado, pulido y mas
- Maletin

- Manualdeinstrucciones

- No retire el nimero de serie del producto, para poder mantener una correcta trazabilidad
de su equipo en caso de solicitar asistencia.

6 I MULTIHAND 200 POWER
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3. FUNCIONAMIENTO

3.1. Encendido/apagado

Fig. 2

Esta herramienta dispone de un interruptor de encendido/ apagado (G). Para encender la
herramienta, coloque elinterruptor (G) en la posicién de encendido. Para apagar la herramienta,
cologue el interruptor (G) en la posicién de apagado.

3.2.Sustitucién de la boquilla de sujecién

Fig. 3

La boquilla de sujecién sujeta el accesorio cuando la herramienta gira a alta velocidad.

1. Asegurese de que la herramienta no estd conectada a una toma de corriente.

2. Mantenga pulsado el botén de bloqueo del eje (A) y gire el eje con la llave (E) suministrada
hasta que se bloquee y deje de girar.

3. Cuando el eje esté bloqueado, utilice la llave (E) para aflojar la tuerca (D).
A continuacion, retire la tuerca (D) y la boquilla de sujecién (C) con la llave (E).

5. Seguidamente, inserte el extremo no ranurado de la nueva boquilla de sujecién (C) en el
orificio del extremo del eje de la herramienta.

6. Finalmente, apriete la tuerca con la llave (E).

3.3. Colocar los accesorios

Fig. &4

Advertencia: No pulse el botén de bloqueo del eje (A) mientras la herramienta esté en

funcionamiento.

1. Aseglrese de que la herramienta no esta conectada a una toma de corriente.

2. Mantenga pulsado el botén de bloqueo del eje (A) y gire el eje hasta que se bloquee y deje
de girar.

3. Cuando el eje esté bloqueado, utilice la llave (E) para aflojar la tuerca (D).

4. Inserteeleje delaccesorio en la boquilla de sujecién hasta el fondo. Asegurandose siempre
de que el eje esté bloqueado, apriete la tuerca (D) con la llave suministrada (€) hasta que
el eje del accesorio quede completamente sujeto por la boquilla. No apriete demasiado la
tuerca (D).

3.4.Retirar los accesorios

Fig. &4

1. Asegurese de que la herramienta no estd conectada a una toma de corriente.

2. Acontinuacién, cuando el eje esté bloqueado, afloje la tuerca (D) con la llave suministrada
&).

3. Por ultimo, retire el accesorio.

MULTIHAND 200 POWER 7
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3.5.
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Utilizar un portabrocas

Colocar un portabrocas

1.

Aseglrese de que la herramienta no estd conectada a una toma de corriente.
Después, coloque el portabrocas que desee.

Siva a utilizar un portabrocas estandar (Fig. 5):

Mantenga pulsado el botén de bloqueo del eje (A).

ESPANOL

Ajuste la velocidad que desee teniendo en cuenta las marcas situadas encima del selector
de velocidad (H). El selector (H) estd numerado del 1 al 6. Por ejemplo, un ajuste de
velocidad de 1 es de aproximadamente 10.000 RPM, y un ajuste de velocidad de 6 es de
aproximadamente 40.000 RPM.

Consulte la tabla de ajustes del selector de velocidad para determinar la velocidad
adecuada en funcién del materialy del accesorio utilizado.

2. Inserte el extremo ranurado de la llave suministrada en la ranura de la parte superior del
portabrocasy desenrésquelo.
3. Retire eltornilloy la arandela.

Nota: En la tabla, los valores de velocidad estan en miles de RPM. Asi, "15-22" equivale a
15,000-22,000 RPM.

4. Cologue el accesorio deseado sobre el eje del portabrocas y alinee ambos orificios. FUNCION DESCRIPCION |MADERA |MADERA |PLASTICO [ACERO |ALUMINIO, |CONCHA, |CERAMICA |VIDRIO
5. Inserte el tornillo con la arandela a través de ambos orificios. DELACCESORIO|BLANDA  |DURA LATON, ETC. |PIEDRA

Nota: La arandela debe colocarse entre el tornillo y el accesorio.
6. Fije las piezas con la llave suministrada.

Pulido / Rueda de - - 15-22 25-32 15-22 15-22 20-32 -
Desbarbado  |esmerilar

- Siva a utilizar un portabrocas con tambor de lijado (Fig. 6): AgUia de - - - - - - 25-32 25-32
1. Alinee el tambor de lijado del tamafio adecuado sobre el portabrocas y empdijelo hacia diamante para

. . esmerilar
abajo para cubrir completamente el extremo.
2. Inserte el extremo ranurado de la llave suministrada en la ranura de la parte superior del Taladrado E_ar;da de 10-30 10-30 10-30 10-30  110-30 25-32 10-30 -
. . . . . ijado
portabrocasy apriete el tornillo del cabezal para expandir eltambory sujetarlo firmemente
en su sitio. Brocas 25-30 25-30 15-30 - - - - -
Pulido Rueda de - - - 1217|127 12-20 1217 1217
- Siva a utilizar un portabrocas con cabeza de tornillo (Fig. 7): fieltro de lana
1. Alinee el orificio del accesorio deseado con la cabeza del tornillo del portabrocas. Grabado Cortadores de |25-35 25.35 12-20 i _ _ _ _
2. Enrosque el accesorio en el portabrocas girandolo en el sentido de las agujas del reloj grabado
hasta que quede bien sujeto. Limpieza Cepillo 1045 |10 |- 0.5 [10-15 - - -
de acero
3.6.Ajustar los accesorios inoxidable
- Parauntrabajo de precision, es importante que todos los accesorios estén correctamente Corte Disco de corte |- - 15-22 2532 |25-32 25-32 R R
ajustados. -
) ) o ) ) ) Discos de - - 15-22 25-32 |25-32 25-32 - -
1. Para ajustar un accesorio, afloje ligeramente la tuerca de la boquilla y gire la boquilla o el corte de fibra
accesorio. de vidrio
2. Vuelv:‘:\ a apretar la tuerca y haga funu‘onar l,a herramienta. . Disco de corte |- . . . j I 2532 j
3. Aseglrese de comprobar si el accesorio esta correctamente ajustado. de diamante

- Sustituya los accesorios si estan dafiados o si no los puede ajustar correctamente.
Broca de corte (30

en espiral
3.7. Seleccionar la velocidad de trabajo
X Ajuste del 1 2 3 4 5 6
Fig. 8
selector
- La herramienta tiene un rango de velocidad de 10.000 a 40.000 RPM. Para seleccionar la
velocidad adecuada para cada trabajo, utilice un trozo de material para practicar en él. \Fj:lr;gcfdiz 10-12

Varie la velocidad hasta encontrar la mas adecuada para el accesorio que esté utilizando
y el trabajo a realizar.

8 MULTIHAND 200 POWER MULTIHAND 200 POWER I 9
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Consejos para seleccionar la velocidad adecuada

La mejor manera de determinar la velocidad correcta para trabajar sobre cualquier material es
practicar durante unos minutos sobre un trozo de este material. Observe lo que ocurre en el
material al hacer una o dos pasadas a diferentes velocidades.

Cuando trabaje con un trozo de plastico, empiece a velocidad lenta y vaya aumentandola hasta
que observe si el plastico se funde en el punto de contacto. Si esto ocurre, reduzca ligeramente
la velocidad.

El funcionamiento a baja velocidad (15.000 RPM o menos) suele ser el mas adecuado para los
materiales mas fragiles.

Las velocidades mas altas son las mas adecuadas para taladrar, tallar, cortar, fresar, dar
formay hacer ranuras o rebajes en madera. Las maderas duras, los metalesy el vidrio también
requieren un funcionamiento a alta velocidad.

Nota:

- Los plasticos y materiales que puedan fundirse a bajas temperaturas deben trabajarse a
baja velocidad.

- Lamaderablanda debe cortarse a alta velocidad.

- Las aleaciones de aluminio, estafio, cobre, plomo y zinc pueden cortarse a cualquier
velocidad, dependiendo del tipo de corte que se realice. Utilice parafina u otro lubricante
adecuado para evitar que el material cortado se adhiera a los dientes de la cuchilla.

3.8.Guia de corte

La guia de corte viene completamente montada vy lista para usar en una gran variedad de
materiales de hasta 20 mm de grosor.

Sujete siempre la herramienta con firmeza, ejerciendo una presién lenta y constante para
guiarla a través del material.

Importante: Corte siempre en el sentido de las agujas del reloj excepto cuando siga una
plantilla; en este caso, corte en el sentido contrario a las agujas del reloj.

Colocar la guia de corte

Fig. 9

1. Retire la tuerca de la boquilla.

2. Retire también la tapa del extremo de la herramienta.

3. Coloque la tuerca (sin apretar) en el extremo de la herramienta e inserte el accesorio de
corte. Apriete la tuerca.

4. Enrosque la guia de corte en las roscas de la herramienta.

5. Ajuste el accesorio a la profundidad de corte deseada.

10 | MULTIHAND 200 POWER
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3.9. Accesorio protector
Elaccesorio protector evita que los residuos y las chispas entren en contacto con el usuario sin
interferir en la tarea que se esta realizando.

Colocar el accesorio protector

Fig. 10

1. Retire la tapa (A) del extremo de la herramienta. Esta tapa debe volver a colocarse cuando
no se utilice el accesorio protector.

2. Fije elaccesorio a la herramienta utilizando la contratuerca (B).

3. Coloque el accesorio de forma que redirija los residuos, las chispas y el polvo lejos del
usuario utilizando las lenglietas de posicionamiento (C).

Utilizar el accesorio protector

Apague siempre la herramienta antes de hacer algliin ajuste o de retirar o colocar cualquier
accesorio. Esta herramienta corta, lija, esmerila y pule en diferentes direcciones. Para
adaptarse a ello, el accesorio protector puede colocarse o moverse girdndolo a la izquierda o
a la derecha. Para prolongar la vida Util del accesorio, limpielo periédicamente con un cepillo
de cerdas suaves.

3.10. Accesorio flexible

Fig. 1

Instrucciones de seguridad para utilizar el accesorio flexible

Aseglrese de que no quedan dobleces ni pliegues en el accesorio flexible antes de utilizarlo. El
radio de curvatura minimo recomendado es de 6".

Sujete la herramienta firmemente cuando la ponga en marcha. Si acelera demasiado el motor
de la herramienta, el eje podria torcerse. No debe utilizarse con fresas de gran didmetro
(1/2" 0 mas). Las brocas de gran didmetro pueden causar pérdida de control si se utilizan
con el accesorio flexible. No retire el casquillo del extremo mientras la herramienta esté en
funcionamiento.

Colocar el accesorio flexible

Es muy importante leer atentamente y seguir las instrucciones que se indican a continuacion
para colocar el accesorio flexible en la herramienta.

1. Enprimer lugar, retire la pieza de fijacién. Fig. 12

2. Afloje la tuerca de la boquilla. Fig. 13

3. Levante con cuidado el extremo del accesorio flexible hasta que el eje sobresalga. Fig. 14
4. Introduzca el eje del accesorio flexible en la boquilla y, después, apriete la tuerca. El anillo
metalico interior debe quedar alineado con la boquilla antes de apretar la tuerca. De lo
contrario, se generard una friccion y un calor excesivos. Fig. 15

Enrosque la pieza de fijacién del eje del accesorio flexible en la herramienta. Fig. 16

6. Introduzca la llave hexagonal en el orificio de la empufadura. Fig. 17

w
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7. Afloje la tuerca de la boquilla e inserte el eje del accesorio en la boquilla. Fig. 18
8. Apriete la tuercay compruebe que todos los accesorios estén bien sujetos.

Prueba de funcionamiento
Para obtener un rendimiento 6ptimo, antes de utilizar el accesorio, deje que funcione a alta
velocidad durante 2 minutos. Mantenga la herramienta en posicién vertical (Fig. 19).

Problemas con el accesorio flexible
El eje del accesorio flexible puede salirse si el motor de la herramienta no esta por encima del
extremo del accesorio.

Lubricar el eje del accesorio flexible

El eje del accesorio debe lubricarse cada 25-30 horas de uso. Para ello, desenrosque el
accesorio de la carcasa del motor. Extraiga el nlcleo central. Aplique una capa muy fina de
grasa para rodamientos en esta pieza y vuelva a insertarla en el eje. Para evitar dafios en la
herramienta, no engrase excesivamente el eje. Un exceso de grasa puede sobrecalentar el
aparato. Vuelva a colocar el accesorio flexible en la herramienta.

4. LIMPIEZAY MANTENIMIENTO

- Aseglrese de que la herramienta no estd conectada a la toma de corriente antes de
realizar la limpieza y/o0 el mantenimiento.

- Mantenga todos los sistemas de seguridad, las rejillas de ventilacién y la carcasa del
motor libres de suciedad y polvo en la medida de lo posible. Limpie la herramienta con un
pafio himedo y un poco de jabdn suave.

- Le recomendamos que limpie la herramienta nada mas terminar de utilizarla. Para un
mantenimiento éptimo, realice estas tareas después de cada uso o al menos una vez al
mes.

- No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian dafiar las partes de plastico
de la herramienta. Aseglirese de que no entre agua en el interior de la herramienta para
evitar dafios.

5. COPYRIGHT

Los derechos de propiedad intelectual sobre los textos de este manual pertenecen a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Quedan reservados todos los derechos. El contenido de esta publicacién no
podrd, ni en parte ni en su totalidad, reproducirse, almacenarse en un sistema de recuperacion,
transmitirse o distribuirse por ninglin medio (electrénico, mecanico, fotocopia, grabacién o
similar) sin la previa autorizacién de CECOTEC INNOVACIONES, S.L.

12 MULTIHAND 200 POWER
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6. DECLARACION DE CONFORMIDAD

FABRICANTE: CECOTEC INNOVACIONES S.L
DIRECCION: Av. Reyes Catélicos, 60, 46910, Alfafar, Valencia (Espafia)

DESCRIPCION: Multiherramienta rotativa con cable

IDENTIFICACION DE LA MAQUINA: AO1_EUO1_108198_Multiherramienta_rotativa_con_cable_
Multihand_200_Power

FUNCION: Multifuncién

MODELO: AO1_EU01_108198

Certifica que el producto descrito ha sido disefiado, fabricado y probado y cumple todas las
disposiciones aplicables.

DIRECTIVAS DE LA UE APLICADAS:

- Directiva 2006/42/CE relativa a las maquinas.

- Directiva 2014/30/UE sobre la armonizacién de las legislaciones de los Estados miembros
en materia de compatibilidad electromagnética.

- Directiva 2011/65/€EU y Directiva delegada 2015/863 sobre restricciones a la utilizacion de
determinadas substancias peligrosas en aparatos eléctricos y electrénicos.

NORMAS ARMONIZADAS APLICADAS:

- EN60745-1: 2009 + A11:2010

- EN60745-2-23:2013

- ENIEC55014-1:2021

- ENIEC55014-2:2021

- ENIEC61000-32:2019+ A1:2021

- -EN61000-3-3:2013 +A1:2019 + A2:2021

- |EC62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+A1:2017; IEC 62321-5:2013;

- |EC62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017.

MULTIHAND 200 POWER | 13
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ENGLISH

1. PARTS AND COMPONENTS

n
o
-

Spindle lock button
Cap

Collet

Nut

Spanner

Brush cap

Power switch
Speed control knob
Hanging loop
Power cord

—TTIommonNw®

NOTE:
The graphics in this manual are schematic representations and may not exactly match the
product.

2. BEFORE USE

- This appliance comes in a packaging designed to protect it during transport. Take the
appliance out of its box and remove all packaging materials. You can keep the original box
and other packaging materials in a safe place to prevent damage to the appliance if you
need to transport it in the future. If you wish to dispose of the original packaging, make
sure allitems are recycled properly.

- (Check that all parts and components are included and in good condition. If any of them
are missing or damaged, please contact Cecotec's Official Technical Support Service
immediately.

Box content

- Corded multi-tool

- 256-piece accessory set for cutting, sanding, polishing and more
- Carrying case

- Instruction manual

- Do not remove the product's serial number in order to keep proper traceability if technical
assistance is required.

14 MULTIHAND 200 POWER
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3. OPERATION

3.1. Switching On/Off

Fig. 2

This tool features a power switch (G). To switch it on, set the switch (G) to the ‘On’ position. To
switch it off, set the switch (G) to the 'Off' position.

3.2.Changing the collet

Fig. 3

The collet secures the accessory while the tool rotates at high speed.

1. Make sure the toolis disconnected from the mains power supply.

2. Pressand hold the spindle lock button (A) and rotate the spindle with the supplied spanner
(E) untilit locks and stops rotating.

With the spindle locked, use the spanner (E) to loosen the nut (D).

Remove the nut (D) and collet (C) using the spanner (E).

Insert the non-slotted end of the new collet (C) into the hole at the end of the tool spindle.
Tighten the collet nut with the spanner (E).

ouv s uw

3.3. Fitting accessories

Fig. &4

Warning: Do not press the spindle lock button (A) while the tool is operating.

1. Make sure the tool is disconnected from the mains power supply.

2. Press and hold the spindle lock button (A) and rotate the spindle until it locks and stops
rotating.

3. With the spindle locked, use the spanner (E) to loosen the nut (D).

4. Insertthe accessory shaft fully into the collet. Ensuring the spindle remains locked, tighten
the nut (D) with the supplied spanner (E) until the accessory shaft is firmly secured by the
collet. Do not overtighten the nut (D).

3.4.Remove accessories

Fig. &4

1. Make sure the tool is disconnected from the mains power supply.

2. With the spindle locked, loosen the nut (D) using the supplied spanner (E).
3. Remove the accessory.

3.5. Using a mandrel

Fitting a mandrel

- Make sure the toolis disconnected from the mains power supply.
- Select the required mandrel.

- If using a standard mandrel (Fig. 5):

1.

MULTIHAND 200 POWER | 15
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1. Press and hold the spindle lock button (A).

2. Insert the slotted end of the supplied spanner into the slot at the top of the mandrel and
unscrew.

3. Remove the screw and washer.

4. Place the desired accessory onto the mandrel shaft, aligning both holes.

5. Insert the screw with washer through both holes.

Note: The washer must be placed between the screw and the accessory.

6. Secure the assembly using the supplied spanner.

- Ifusing a sanding drum mandrel (Fig. 6):

1. Align the appropriate size sanding drum over the mandrel and push down to fully cover
the end.

2. Insert the slotted end of the supplied spanner into the slot at the top of the mandrel and
tighten the head screw to expand the drum and secure it firmly in place.

- Ifusing a screw head mandrel (Fig. 7):
1. Align the hole in your chosen accessory with the mandrel screw head.
2. Thread the accessory onto the mandrel by turning it clockwise until secure.

3.6. Adjusting accessories

- For precision work, it is essential that all accessories are properly balanced.

To balance an accessory, slightly loosen the collet nut and rotate the collet or accessory.
Retighten the nut and operate the tool.

Make sure the accessory is properly balanced.

- Replace accessories if they are damaged or cannot be properly balanced.

woN

3.7. Selecting the operating speed

Fig. 8

- Thetool has a speed range of 10,000 to 40,000 RPM. To select the appropriate speed for
each task, use a piece of scrap material for practice. Vary the speed until you find the most
suitable setting for the accessory being used and the task at hand.

- Adjust the desired speed using the markings above the speed control knob (H). The knob
(H) is numbered from 1to 6. For example, a speed setting of 1is approximately 10,000 RPM,
and a speed setting of 6 is approximately 40,000 RPM.

- Refer to the speed control knob settings table to determine the appropriate speed based
on the material and accessory being used.

Note: In the table, speed values are shown in thousands of RPM. Thus, “15-22" equals 15,000-

22,000 RPM.
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FUNCTION |ACCESSORY SOFTWOOD |HARDWOOD |PLASTIC |STEEL |ALUMINIUM, SHELL, [CERAMIC |GLASS
DESCRIPTION BRASS, ETC. STONE

Grinding /  |Grinding wheel |- - 15-22 25-32 [15-22 15-22 20-32 -

Deburring
Diamond - - - - - - 25-32 25-32
grinding point

Drilling Sanding band |10-30 10-30 10-30 10-30 [10-30 25-32  [10-30 -
Drill bits 25-30 25-30 15-30 - - - - -

Polishing Wool felt - - - 12-17 12-17 12-20  [12-17 12-17
wheel

Engraving |Engraving 25-35 25-35 12-20 - - - - -
cutters

Cleaning Stainless steel |10-15 10-15 - 10-15 10-15 - - -
brush

Cutting Cutting disc - - 15-22 25-32 [25-32 25-32 |- -
Fibreglass - - 15-22 25-32 |25-32 25-32 |- -
cutting discs
Diamond - - - - - 25-32  |25-32 -
cutting disc
Spiral cutting |30
bit

Speed 1 2 3 4 5 6

control

knob

setting

Speed 10-12

range

Speed selection guidelines

The best way to determine the correct operating speed for any materialis to practice for a few
minutes on a spare piece. Observe the material's response when making one or two passes at
different speeds.

When working with plastic, begin at a low speed and increase it gradually until you observe
whether the plastic melts at the point of contact. If this occurs, slightly reduce the speed.

Low-speed operation (15,000 RPM or less) is typically most suitable for delicate materials.

Higher speeds are best suited for drilling, carving, cutting, routing, shaping, and cutting grooves
or rebates in wood. Hardwoods, metals, and glass also require high-speed operation.

Note:
- Plastics and materials with low melting points should be worked at low speeds.
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- Softwood should be cut at high speed.

- Aluminium, tin, copper, lead, and zinc alloys can be cut at various speeds, depending on the
type of cutting being performed. Use paraffin or an appropriate lubricant to prevent the cut
material from adhering to the blade teeth.

3.8.Cutting guide

The cutting guide comes fully assembled and ready for use on a wide range of materials up to
20 mm thick.

Always hold the tool firmly, applying slow, steady pressure to guide it through the material.

Important: Always cut clockwise except when following a template; in this case, cut
anticlockwise.

Fitting the cutting guide

Fig.9

Remove the collet nut.

Remove the end cap from the tool.

Place the nut (loosely) on the tool end and insert the cutting accessory. Tighten the nut.
Thread the cutting guide onto the tool threads.

Adjust the accessory to the desired cutting depth.

voew N e

3.9. Guard attachment
The guard attachment prevents debris and sparks from contacting the user while allowing
unobstructed operation.

Fitting the guard attachment

Fig. 10

1. Remove the end cap (A) from the tool. This cap should be replaced when the guard
attachment is not in use.

2. Secure the attachment to the tool using the lock nut (B).

3. Position the attachment to redirect debris, sparks, and dust away from the user using the
positioning tabs (C).

Using the guard attachment

Always switch off the tool before making any adjustments or fitting/removing any accessories.
This tool cuts, sands, grinds, and polishes in different directions. To accommodate this,
the guard attachment can be positioned or moved by rotating it left or right. To extend the
attachment's service life, clean it periodically with a soft-bristled brush.

3.10. Flexible shaft attachment
Fig. 1
18 MULTIHAND 200 POWER
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Safety instructions for using the flexible shaft

Make sure there are no kinks or bends in the flexible shaft before use. The minimum
recommended bend radius is 6"

Hold the tool firmly when starting. Over-revving the tool motor may cause the shaft to twist.
Do not use with large diameter cutters (1/2" or larger). Large diameter bits may cause loss of
control when used with the flexible shaft. Do not remove the end cap while the toolis running.

Fitting the flexible shaft

Itis essential to carefully read and follow the instructions below when fitting the flexible shaft
to the tool.

1. First, remove the locking piece. Fig. 12

2. Loosen the collet nut. Fig. 13

3. Carefully lift the shaft end until the core protrudes. Fig. 14

4. Insert the shaft core into the collet, then tighten the nut. The inner metal ring must align
with the collet before tightening the nut. Otherwise, excessive friction and heat will
generate. Fig. 15

Thread the flexible shaft locking piece onto the tool. Fig. 16

Insert the hex key into the handpiece hole. Fig. 17

Loosen the collet nut and insert the accessory shaft into the collet. Fig. 18

Tighten the nut and verify all accessories are secure.

© N o w;

Operating test
For optimal performance, before using the attachment, allow it to run at high speed for 2
minutes. Keep the tool in an upright position (Fig. 19).

Flexible shaft issues
The flexible shaft core may come loose if the tool motor is not above the shaft end.

Lubricating the flexible shaft

The shaft should be lubricated every 25-30 hours of use. To do this, unscrew the attachment
from the motor housing. Remove the central core. Apply a very thin coat of bearing grease to
this component and reinsert it into the shaft. To prevent tool damage, do not over-lubricate the
shaft. Excess grease can cause overheating. Refit the flexible shaft to the tool.
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4. CLEANING AND MAINTENANCE

- Make sure the tool is disconnected from the mains power supply before carrying out any
cleaning and/or maintenance.

- Keep all safety devices, ventilation slots and motor housing free from dirt and dust as far
as possible. Clean the tool with a damp cloth and mild soap.

- We recommend cleaning the tool immediately after each use. For optimal maintenance,
perform these tasks after each use or at least once a month.

- Do not use cleaning products or solvents, as these may damage the plastic parts of the
tool. Make sure no water enters the tool's interior to prevent damage.

5. COPYRIGHT

Theintellectual property rights over the texts in this manualbelong to CECOTECINNOVACIONES,
S.L. All rights reserved. The contents of this publication may not, in whole or in part, be
reproduced, stored in a retrieval system, transmitted, or distributed by any means (electronic,
mechanical, photocopying, recording or similar) without the prior authorization of CECOTEC
INNOVACIONES, S.L.
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6. DECLARATION OF CONFORMITY

MANUFACTURER: CECOTEC INNOVACIONES S.L
ADDRESS: Av. Reyes Catélicos, 60, 46910, Alfafar, Valencia (Spain)

DESCRIPTION: Corded rotary multi-tool

PRODUCT IDENTIFICATION: AO01_EU01.108198_Multihand_200_Power_Corded_rotary_multi-
tool

FUNCTION: Multifunctional

MODEL: AO1_EU01.108198

It certifies that the product described has been designed, manufactured and tested and
complies with all applicable requirements.

EU DIRECTIVES IMPLEMENTED:

- Directive 2006/42/CE on machinery.

- Directive 2014/30/EU on the harmonisation of the laws of the Member States relating to
electromagnetic compatibility.

- Directive 2011/65/€EU and delegated directive (EU) 2015/863 on the restriction of the use of
certain hazardous substances in electrical and electronic equipment.

APPLICABLE HARMONISED NORMS:

- EN60745-1: 2009 + A11:2010

- EN60745-2-23:2013

- ENIEC55014-1:2021

- ENIEC55014-2:2021

- ENIEC61000-32:2019+ A1:2021

- EN61000-3-3:2013 +A1:2019 + A2:2021

- |EC62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+A1:2017; IEC 62321-5:2013;

- |EC62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017.
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1. PIECES ET COMPOSANTS

Img. 1

Bouton de verrouillage de l'arbre
Couvercle

Pince

Ecrou

Clé

Couvercle de la brosse
Interrupteur marche/arrét
Sélecteur de vitesse

Piece de suspension de l'outil
Cable d'alimentation

—TTIommonNw®

NOTE :
Les graphiques de ce manuel sont des représentations schématiques et peuvent ne pas
correspondre exactement a ceux du produit.

2. AVANT UTILISATION

- Cet appareil possede un emballage concu pour le protéger pendant son transport. Sortez
l'appareil de sa boite et retirez tout le matériel qui compose 'emballage. Rangez la boite
d'origine et le reste des éléments provenant de l'emballage dans un endroit sr pour éviter
d'endommager l'appareil si vous devez le transporter a l'avenir. Si vous devez vous défaire
de l'emballage d'origine, assurez-vous de recycler tous les éléments correctement.

- Assurez-vous que toutes les pieces et les composants sont inclus et en bon état. S'il
mangue une piece, une partie, un accessoire ou que l'appareil ou ses accessoires ne sont
pas en bon état, veuillez contacter le Service Apres-Vente officiel de Cecotec.

Contenu de la boite

- Mini outil multifonction filaire

- 256 accessoires pour couper, poncer, polir et bien plus encore
- Mallette

- Manueld'instructions

- Ne retirez pas le numéro de série du produit, afin de conserver un suivi correct de votre
produit en cas de probleme.
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3. FONCTIONNEMENT

3.1. Marche/Arrét

Img. 2

Cetoutilest équipéd'uninterrupteur marche/arrét (G). Pour allumer l'outil, placez l'interrupteur
(G) en position de marche. Pour éteindre l'outil, placez Uinterrupteur (G) en position d'arrét.

3.2.Remplacement de la pince

Img. 3

La pince maintient l'accessoire lorsque l'outil tourne a grande vitesse.

1. Vérifiez que l'outil n'est pas branché sur une prise de courant.

2. Appuyez longuement le bouton de verrouillage de l'arbre (A) et tournez l'arbre a l'aide de
la clé (E) fournie jusqu'a ce qu'il se verrouille et s'arréte de tourner.

3. Lorsque l'arbre est bloqué, utilisez la clé (E) pour desserrer 'écrou (D).

4. Retirez ensuite 'écrou (D) et la pince (C) a l'aide de la clé (E).

5. Insérez ensuite l'extrémité non fendue de la nouvelle pince (C) dans le trou situé a
l'extrémité de l'axe de l'outil.

6. Pour finir, serrez l'écrou a l'aide de la clé (E).

3.3.Installer les accessoires

Img. 4

Avertissement : N'appuyez pas sur le bouton de verrouillage (A) lorsque loutil est en

fonctionnement.

1. Vérifiez que l'outil n'est pas branché sur une prise de courant.

2. Appuyez longuement le bouton de verrouillage de l'arbre (A) et tournez l'arbre jusqu'a ce
qgu'il se verrouille et s'arréte de tourner.

3. Lorsque l'arbre est bloqué, utilisez la clé (E) pour desserrer l'écrou (D).

4. Insérez la tige de 'accessoire dans la pince jusqu'a la butée. En s'assurant toujours que
l'arbre est bloqué, serrez 'écrou (D) a l'aide de la clé fournie (E) jusqu'a ce que l'arbre de
l'accessoire soit complétement fixé par la pince. Ne serrez pas trop l'écrou (D).

3.4.Retirer les accessoires

Img. 4

1. Vérifiez que l'outil n'est pas branché sur une prise de courant.

2. Ensuite, lorsque l'arbre est bloqué, desserrez l'écrou (D) a l'aide de la clé fournie (E).
3. Pour finir, retirez l'accessoire.

3.5. Utiliser un mandrin

Installer un mandrin

- Vérifiez que l'outil n'est pas branché sur une prise de courant.
- Ensuite, installez le mandrin de votre choix.

- Sivous utilisez un mandrin standard (Img. 5) :
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Appuyez longuement sur le bouton de verrouillage de l'axe (A).

Insérez l'extrémité fendue de la clé fournie dans la fente située sur le dessus du mandrin
et dévissez-le.

Retirez la vis et la rondelle.

N —

Placez l'accessoire souhaité sur l'arbre du mandrin et alignez les deux trous.
. Insérez la vis avec la rondelle dans les deux trous.

Note : la rondelle doit étre placée entre la vis et l'accessoire.

6. Fixez les pieces a l'aide de la clé fournie.

Ve w

- Sivous utilisez un mandrin avec tambour de poncage (Img. 6) :

1. Alignez le tambour de poncage de taille appropriée sur le mandrin et poussez-le vers le
bas pour couvrir completement l'extrémité.

2. Insérezl'extrémité rainurée de la clé fournie dans la rainure située sur le dessus du mandrin
et serrez la vis de la téte pour élargir le tambour et le maintenir fermement en place.

- Sivous utilisez un mandrin avec vis (Img. 7) :

1. Alignez le trou de l'accessoire souhaité avec la téte de la vis du mandrin.

2. Vissez l'accessoire dans le mandrin en le tournant dans le sens des aiguilles d'une montre
jusgu'a ce gqu'il soit fermement fixé.

3.6.Fixer les accessoires

- Pouruntravail de précision, il est important que tous les accessoires soient correctement
fixés.

1. Pour fixer un accessoire, desserrez légérement l'écrou de la pince et tournez la pince ou
l'accessoire.

2. Resserrez l'écrou et faites fonctionner l'outil.

3. Veillez a vérifier que l'accessoire est correctement fixé.

- Remplacez les accessoires s'ils sont endommagés ou si vous ne pouvez pas les fixer
correctement.

3.7. Sélectionner la vitesse de travail

Img. 8

- La vitesse de rotation de l'outil est comprise entre 10 000 et 40 000 tours/minute. Pour
sélectionner la vitesse adaptée a chaque travail, utilisez un morceau de matériau pour
faire un essai. Variez la vitesse jusqu'a ce que vous trouviez celle qui convient le mieux a
'accessoire que vous utilisez et au travail a effectuer.

- Réglez la vitesse souhaitée en tenant compte des repéres situés au-dessus du sélecteur
de vitesse (H). Le sélecteur (H) est numéroté de 1 a 6. Par exemple, une vitesse de 1
correspond a environ 10 000 tours/minute et une vitesse de 6 correspond a environ 40
000 tours/minute.

- Reportez-vous au tableau des réglages du sélecteur de vitesse pour déterminer la vitesse
appropriée au matériau et a l'accessoire utilisés.
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Note : Dans le tableau, les valeurs de vitesse sont exprimées en milliers de tours/minute. Ainsi,
«15-22 » correspond a 15 000-22 000 tr/min.

FONCTIONS | DESCRIPTION | BOIS BOIS PLASTIQUE | ACIER | ALUMINIUM, | COQUILLE, | CERAMIQUE | VERRE
DE TENDRE | DUR LAITON, PIERRE
L'ACCESSOIRE ETC.

Polissage / | Meules - - 15-22 25-32 | 15-22 15-22 20-32 -

Ebavurage Pointes _ _ _ - - - 25-32 25-32

diamant

Percage Bandes de 10-30 10-30 | 10-30 10-30 | 10-30 25-32 10-30 -
poncage

Forets 25-30 25-30 | 15-30 - - - - -

Polissage Disques - - - 1217 112-17 12-20 12-17 12-17
polisseur en
feutre

Gravure Fraises a 25-35 25-35 | 12-20 - - - - -
graver

Nettoyage Brosses 10-15 10-15 - 10-15 | 10-15 - - -
en acier
inoxydable

Coupe Disques de - - 15-22 25-32 | 25-32 25-32 - -
coupe

Disques a - - 15-22 25-32 | 25-32 25-32 - -
trongonner en
fibre de verre

Disques - - - - - 25-32 25-32 -
de coupe
diamant

Forets en 30
spirale

Réglage du 1 2 3 4 5 6
sélecteur

Vitesses 10-12

Conseils pour choisir la bonne vitesse

La meilleure facon de déterminer la vitesse correcte pour travailler sur une matiere est
d'essayer pendant quelques minutes sur un morceau de cette matiére. Observez ce qui arrive
au matériau lorsque vous effectuez un ou deux passages a des vitesses différentes.

Lorsque vous travaillez avec un morceau de plastique, commencez par une vitesse lente et
augmentez la vitesse jusqu'a ce que vous constatiez que le plastique fond au point de contact.
Si cela se produit, réduisez légerement la vitesse.
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Le fonctionnement a faible vitesse (15 000 tr/min ou moins) sont généralement mieux
adaptées aux matériaux plus fragiles.

Les vitesses les plus élevées sont les plus adaptées pour percer, sculpter, couper, fraiser,
faconner et réaliser des rainures ou des évidements dans le bois. Les bois durs, les métaux et
le verre nécessitent également un fonctionnement a haute vitesse.

Note:

- Lesplastiques et les matériaux pouvant fondre a basse température doivent étre travaillés
a basse vitesse.

- Le bois tendre doit étre coupé a grande vitesse.

- Les alliages d'aluminium, d'étain, de cuivre, de plomb et de zinc peuvent étre coupés a
n'importe quelle vitesse, selon le type de coupe a réaliser. Utilisez de la paraffine ou un
autre lubrifiant approprié pour éviter que le matériau coupé ne colle aux dents de la lame.

3.8.Guide de coupe

Le guide de coupe est completement monté et prét a l'emploi sur une grande variété de
matériaux jusqu'a 20 mm d'épaisseur.

Tenez toujours l'outil fermement, en exercant une pression lente et constante pour le guider a
travers le matériau.

Important : coupez toujours dans le sens des aiguilles d'une montre, sauf si vous suivez un
gabarit ; dans ce cas, coupez dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Installer le guide de coupe

Img. 9

1. Retirez l'écrou de la pince.

2. Retirez également le couvercle de l'extrémité de l'outil.

3. Placez l'écrou (sans le serrer) sur lextrémité de L'outil et insérez l'accessoire de coupe.
Serrez l'écrou.

4. Vissez le guide de coupe sur le filetage de l'outil.

5. Réglez l'accessoire a la profondeur de coupe souhaitée.

3.9.Capot de protection
Le capot de protection empéche les débris et les étincelles d'entrer en contact avec l'utilisateur
sans interférer avec la tache.

Installer le capot de protection

Img. 10

1. Retirez le couvercle (A) de l'extrémité de loutil. Ce couvercle doit étre remis en place
lorsque le capot de protection n'est pas utilisé.

2. Fixez le capot a l'outil a l'aide du contre-écrou (B).
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3. Placezle capotde maniere a éloigner les débris, les étincelles et la poussiere de l'utilisateur
a l'aide des languettes de positionnement (C).

Utiliser le capot de protection

Eteignez toujours boutilavant deffectuer des réglages, de retirer ou de monter des accessoires.
Cet outil permet de couper, poncer, meuler et polir dans différentes directions. Pour ce faire, le
capot de protection peut étre placé ou déplacé en le tournant vers la gauche ou vers la droite.
Pour prolonger la durée de vie du capot, nettoyez-le régulierement a l'aide d'une brosse a poils
doux.

3.10. Accessoire a arbre flexible

Img. 1

Consignes de sécurité pour lutilisation de l'accessoire a arbre flexible

Assurez-vous que larbre flexible n'est pas plié avant de lutiliser. Le rayon de courbure
minimum recommandé est de 6 pouces.

Tenez fermement l'outil lors de son allumage. Si vous accélérez trop le moteur de l'outil, l'arbre
risque de se tordre. N'utilisez pas cet outil avec des fraises/forets de grand diamétre (1/2
pouces ou plus). Les accessoires (fraises, forets, etc.) de grand diamétre peuvent entrainer
une perte de controle lorsqu'ils sont utilisés avec l'arbre flexible. Ne retirez pas la douille
d'extrémité pendant que l'outil est en marche.

Installer l'accessoire a arbre flexible

Ilesttres important de lire attentivement et de suivre les instructions ci-dessous pour installer

l'accessoire a arbre flexible sur l'outil.

1. Commencez par retirer la piece de fixation. Img. 12

2. Desserrez l'écrou de la pince. Img. 13

3. Soulevez délicatement l'extrémité de l'accessoire a arbre flexible jusqu'a ce que larbre
dépasse. Img. 14

4. Insérez la tige de l'arbre flexible dans la pince, puis serrez l'écrou. La bague métallique

intérieure doit étre alignée avec la pince avant de serrer l'écrou. Sinon, cela générera une

friction et une chaleur excessives. Img. 15

Vissez la piece de fixation de l'arbre flexible sur Uoutil. Img. 16

Insérez la clé hexagonale dans le trou de la poignée. Img. 17

Desserrez l'écrou de la pince et insérez l'arbre de l'accessoire dans la pince. Img. 18

Serrez l'écrou et vérifiez que tous les accessoires sont bien fixés.

o~ oW,

Essai de fonctionnement
Pour un rendement optimal, avant d'utiliser 'accessoire, laissez-le tourner a grande vitesse
pendant 2 minutes. Maintenez l'outil en position verticale (Img. 19).
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Problémes avec l'accessoire a arbre flexible
L'arbre de l'accessoire flexible peut sortir si le moteur de loutil n'est pas au-dessus de
l'extrémité de l'accessoire.

Lubrifier l'arbre de l'accessoire flexible

L'arbre de l'accessoire doit étre lubrifié toutes les 25-30 heures d'utilisation. Pour ce faire,
dévissez l'accessoire du boitier du moteur. Retirez le noyau central. Appliquez une tres fine
couche de graisse pour roulements sur cette piece et réinsérez-la sur l'arbre. Pour éviter
d'endommager l'outil, ne graissez pas excessivement l'arbre. Un exces de graisse peut faire
surchauffer l'appareil. Placez a nouveau larbre flexible.

4. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

- Assurez-vous que l'outil n'est pas branché a la prise de courant avant de procéder au
nettoyage et/ou a bentretien.

- Veillez a ce que tous les systemes de sécurité, les grilles d'aération et le boitier du moteur
soient, dans la mesure du possible, exempts de saleté et de poussiere. Nettoyez l'appareil
avec un chiffon humide et un peu de produit vaisselle/savon doux.

- Il est recommandé de nettoyer loutil immédiatement aprés son utilisation. Pour un
entretien optimal, effectuez ces taches aprés chaque utilisation ou au moins une fois par
mois.

- N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils pourraient endommager les
parties en plastique de l'outil. Veillez a ce que l'eau ne pénétre pas a l'intérieur de l'outil afin
d'éviter tout dommage.

5. COPYRIGHT

Les droits de propriété intellectuelle des textes de ce manuel appartiennent a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Tous droits réservés. Le contenu de cette publication ne peut étre,
en totalité ou en partie, reproduit, stocké dans un systeme de récupération de données,
transmis ou distribué par quelque moyen gue ce soit (électronique, mécanique, photocopie,
enregistrement ou similaire) sans l'autorisation préalable de CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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INSTRUCTIONS ORIGINALES

FRANCAIS

6.DECLARATION DE CONFORMITE

FABRICANT : CECOTEC INNOVACIONES S.L.
ADRESSE : Av. Reyes Catélicos, 60, 46910 Alfafar, Valencia (Espagne)

DESCRIPTION : Mini outil multifonction filaire

REFERENCE : AO1_EU01_108198_Multieina_rotativa_amb_cable_Multihand_200_Power
FONCTION : Multifonction

MODELE : AO1_EU01.108198

Cecotec certifie que le produit décrit a été concu, fabriqué et testé et qu'il est conforme a toutes
les dispositions applicables.

DIRECTIVES DE L'UE APPLIQUEES

- Directive sur les machines 2006/42/CE.

- Directive 2014/30/UE relative a 'harmonisation des législations des Etats membres
concernant la compatibilité électromagnétique.

- Directive 2011/65/UE et Directive Déléguée 2015/863 relative a la limitation de L'utilisation
de certaines substances dangereuses dans les équipements électriques et électroniques.

NORMES HARMONISEES APPLIQUEES :

- EN60745-1: 2009 + A11:2010

- EN60745-2-23:2013

- ENIEC 55014-1:2021

- EN IEC 55014-2:2021

- ENIEC 61000-32:2019+ A1:2021

- EN61000-3-3:2013 +A1:2019 + A2:2021

- |1EC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+A1:2017; IEC 62321-5:2013;

- |EC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017.
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1. TEILE UND KOMPONENTEN

Abb. 1

Knopf fur die Achsensperre
Abdeckung

Klemmduse

Mutter

Schlissel
BlUrstenabdeckung
Ein/Aus-Schalter
Drehzahlwahler
Aufhangung flr das Werkzeug
Stromkabel

—TTIommonNw®

HINWEIS:
Die Grafiken in diesem Handbuch sind schematische Darstellungen und stimmen
moglicherweise nicht genau mit dem Produkt tberein.

2.VOR DEM GEBRAUCH

- Dieses Gerat ist in einer Verpackung verpackt, die es beim Transport schiitzt. Nehmen Sie
das Gerat aus dem Karton und entfernen Sie das gesamte Verpackungsmaterial. Bewahren
Sie den Originalkarton und die sonstige VVerpackung an einem sicheren Ort auf, damit das
Gerat nicht beschadigt wird, wenn Sie es spater einmal transportieren missen. Wenn Sie
die Originalverpackung entsorgen moéchten, achten Sie bitte darauf, dass Sie alle Artikel
ordnungsgemafs recyceln.

- Stellen Sie sicher, dass alle Teile und Komponenten enthalten und in gutem Zustand
sind. Sollte eines davon fehlen oder nicht in gutem Zustand sein, wenden Sie sich bitte
umgehend an den offiziellen technischen Kundendienst von Cecotec.

Verpackungsinhalt

- Kabelgebundenes rotierendes Multifunktionswerkzeug

- Set 256 Zubehorteile zum Schneiden, Schleifen, Polieren und mehr
- Aktentasche

- Bedienungsanleitung

- Entfernen Sie nicht die Seriennummer des Produkts, um eine korrekte Riickverfolgbarkeit
Ihres Gerats im Falle eines Hilfeersuchens zu gewahrleisten.

30 | MULTIHAND 200 POWER

ORIGINALANLEITUNG

DEUTSCH

3. BEDIENUNG

3.1. Einschalten/Ausschalten

Abb. 2

Dieses Gerat verfligt Uber einen Ein/Aus-Schalter (G). Um das Gerat einzuschalten, stellen Sie
den Schalter (G) in die Position ,Ein". Um das Gerat einzuschalten, stellen Sie den Schalter (G)
in die Position ,Aus".

3.2. Austausch der Spannzange

Abb. 3

Die Spannzange halt das Zubehor, wenn das Werkzeug mit hoher Geschwindigkeit rotiert.

1. Stellen Sie sicher, dass das Gerat nicht an eine Steckdose angeschlossen ist.

2. Halten Sie die Spindelarretierungstaste (A) gedrtickt und drehen Sie die Spindel mit dem
mitgelieferten Schlissel (E), bis sie einrastet und sich nicht mehr dreht.

3. Wenn die Spindel blockiert ist, verwenden Sie den Schliissel (E), um die Mutter (D) zu losen.
Entfernen Sie anschliefRend die Mutter (D) und die Spannzange (C) mit dem Schlissel (E).

5. Fuhren Sie anschlieRend das nicht geschlitzte Ende der neuen Spannzange (C) in die
Offnung am Ende der Werkzeugspindel ein.

6. Zum Schluss ziehen Sie die Mutter mit dem Schraubenschliissel (E) fest.

3.3.Zubeh6r anbringen

Abb. 4

Warnung: Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (A) nicht, wahrend das Werkzeug in Betrieb

ist.

1. Stellen Sie sicher, dass das Gerat nicht an eine Steckdose angeschlossen ist.

2. Halten Sie die Spindelarretierungstaste (A) gedriickt und drehen Sie die Spindel, bis sie
einrastet und sich nicht mehr dreht.

3. Wenn die Spindel blockiert ist, verwenden Sie den Schliissel (E), um die Mutter (D) zu losen.

4. Fuhren Sie die Achse des Zubehors vollstandig in die Spannzange ein. Achten Sie stets
darauf, dass die Spindel blockiert ist, und ziehen Sie die Mutter (D) mit dem mitgelieferten
Schlissel () fest, bis die Achse des Zubehérs vollstandig von der Spannzange gehalten
wird. Ziehen Sie die Mutter (D) nicht zu fest an.

3.4.Zubehor entfernen

Abb. 4

1. Stellen Sie sicher, dass das Gerat nicht an eine Steckdose angeschlossen ist.

2. Wenn die Spindel blockiert ist, l6sen Sie die Mutter (D) mit dem mitgelieferten
Schraubenschliissel (E).

3. Zum Schluss entfernen Sie das Zubehor.

3.5. Bohrfutter verwenden
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Montage eines Bohrfutters

- Stellen Sie sicher, dass das Gerat nicht an eine Steckdose angeschlossen ist.

- Setzen Sie dann das Futter Ihrer Wahl ein.

- Wenn Sie ein Standardbohrfutter verwenden (Abb. 5):

1. Halten Sie die Spindelarretiertaste (A) gedriickt.

2. Stecken Sie das geschlitzte Ende des mitgelieferten Schraubenschlissels in den Schlitz
oben am Spannfutter und schrauben Sie es ab.

3. Entfernen Sie die Schraube und die Unterlegscheibe.

4. Setzen Sie das gewlnschte Zubehorteil auf den Futterschaft und richten Sie beide
Bohrungen aus.

5. Fuhren Sie die Schraube mit der Unterlegscheibe durch beide Lécher.

Hinweis: Die Unterlegscheibe muss zwischen der Schraube und dem Fitting platziert werden.

6. Sichern Sie die Teile mit dem mitgelieferten Schraubenschlissel.

- BeiVerwendung eines Bohrfutters mit Schleiftrommel (Abb. 6):

1. Richten Sie die Schleiftrommel der entsprechenden Grof3e Uber dem Spannfutter aus und
dricken Sie sie nach unten, bis sie das Ende vollstandig bedeckt.

2. Stecken Sie das geschlitzte Ende des mitgelieferten Schraubenschlissels in den Schlitz
am oberen Ende des Spannfutters und ziehen Sie die Kopfschraube an, um die Trommel zu
spreizen und sie sicher zu fixieren.

- Wenn Sie ein Schraubenspannfutter verwenden (Abb. 7):

1. Richten Sie die Offnung des gewiinschten Zubehérs auf den Schraubenkopf des
Spannfutters aus.

2. Schrauben Sie das Zubehorteil durch Drehen im Uhrzeigersinn in das Spannfutter, bis es
sicher befestigt ist.

3.6.Zubehér einstellen

- FUr Prazisionsarbeiten ist es wichtig, dass alle Zubehdrteile richtig eingestellt sind.

1. Um ein Zubehorteil einzustellen, lockern Sie die Mutter der Spannzange leicht und drehen
Sie die Spannzange oder das Zubehor.

2. Ziehen Sie die Mutter wieder an und betatigen Sie das Werkzeug.

3. Stellen Sie sicher, dass das Zubehor richtig eingestellt ist.

- Tauschen Sie das Zubehor aus, wenn es beschadigt ist oder wenn Sie es nicht richtig
einstellen kénnen.

3.7. Arbeitsgeschwindigkeit wahlen
Abb. 8
- Das Werkzeug hat einen Drehzahlbereich von 10.000 bis 40.000 U/min. Um die richtige
Geschwindigkeit flr jede Arbeit zu wahlen, verwenden Sie ein Stuck Material, an dem Sie
liben konnen. Variieren Sie die Geschwindigkeit, bis Sie die flir das verwendete Zubehdr
und die zu erledigende Arbeit am besten geeignete Geschwindigkeit gefunden haben.
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- Stellen Sie die gewlnschte Drehzahl unter Berlcksichtigung der Markierungen Uber
dem Drehzahlwahler (H) ein. Der Wahlschalter (H) ist von 1 bis 6 nummeriert. Eine
Geschwindigkeitseinstellung von 1 entspricht beispielsweise etwa 10.000 U/min und eine
Geschwindigkeitseinstellung von 6 etwa 40.000 U/min.

- Schauen Sie in der Tabelle mit den Geschwindigkeitseinstellungen nach, um die geeignete
Geschwindigkeit flr das verwendete Material und Zubehor zu ermitteln.

Hinweis: In der Tabelle sind die Drehzahlwerte in Tausend RPM angegeben. 15-22" steht also

fir 15.000-22.000 U/min.

FUNKTION BESCHREIBUNG  |SOFTWOOD [HARDWOOD [KUNSTSTOFF [STAHL |ALUMINIUM, [SCHALE, |KERAMIK |GLAS

DES ZUBEHORS MESSING, STEIN
USW.
Polieren / Schleifscheibe |- - 15-22 25-32 |15-22 15-22 20-32 -
Entgraten K
Diamant- - - - - - - 25-32 25-32
Schleifnadel
Bohren Schleifband 10-30 10-30 10-30 10-30 [10-30 25-32 |10-30 -
Bohrer 25-30 25-30 15-30 - - - - -
Polieren Filzwollrad - - - 1217|1217 12-20 12-17 12-17
Gravur Gravierfraser 25-35 25-35 12-20 - - - - -
Reinigung Blrste aus 10-15 10-15 - 10-15  |10-15 - - -
rostfreiem Stahl
Schnitt Trennscheibe - - 15-22 25-32 [25-32 25-32 - -
Glasfasertrenn- |- - 15-22 25-32 [25-32 25-32 - -
scheiben
Diamant- - - - - - 25-32 25-32 -

Trennscheibe

Spiralbohrer 30

Einstellung des 1 2 3 4 5 6
Wahlschalters

Geschwindig- 10-12
keitsbereich

Tipps zur Auswahl der richtigen Geschwindigkeit

Die beste Methode, um die richtige Arbeitsgeschwindigkeit fiir ein bestimmtes Material zu
ermitteln, besteht darin, ein paar Minuten lang an einem Stlick dieses Materials zu lben.
Beobachten Sie, was mit dem Material passiert, wenn Sie einen oder zwei Durchgange mit
unterschiedlichen Geschwindigkeiten machen.

Wenn Sie mit einem Stlck Kunststoff arbeiten, beginnen Sie mit einer langsamen
Geschwindigkeit und erhohen Sie die Geschwindigkeit, bis Sie sehen, ob der Kunststoff an der
Kontaktstelle schmilzt. Verringern Sie in diesem Fall die Geschwindigkeit leicht.

Niedrige Drehzahlen (15.000 U/min oderweniger) sind in der Regelam besten fiirempfindlichere
Materialien geeignet.
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Hohere Geschwindigkeiten eignen sich am besten zum Bohren, Gravieren, Schneiden, Frasen,
Formen sowie zum Nuten oder Ausklinken von Holz. Auch Harthdlzer, Metalle und Glas
erfordern einen Betrieb mit hoher Geschwindigkeit.

Hinweis:

- Kunststoffe und Materialien, die bei niedrigen Temperaturen schmelzen kénnen, sollten
bei niedriger Geschwindigkeit verarbeitet werden.

- Weichholz muss mit hoher Geschwindigkeit geschnitten werden.

- Aluminium-, Zinn-, Kupfer-, Blei- und Zinklegierungen konnen je nach Art des Schneidens
mit beliebiger Geschwindigkeit geschnitten werden. Verwenden Sie Paraffin oder ein
anderes geeignetes Schmiermittel, um zu verhindern, dass das geschnittene Material an
den Zahnen des Messers haften bleibt.

3.8.Schnittfiihrung

Die Schnittfihrung ist vollstandig montiert und einsatzbereit flr eine Vielzahl von Materialien
mit einer Starke von bis zu 20 mm.

Halten Sie das Werkzeug immer fest und fiihren Sie es mit langsamem, gleichmafdigem Druck
durch das Material.

Wichtig: Schneiden Sie immer im Uhrzeigersinn, auf3er wenn Sie einer Schablone folgen; in
diesem Fall schneiden Sie gegen den Uhrzeigersinn.

Positionierung der Schnittfiihrung

Abb. 9

1. Entfernen Sie die Disenmutter.

2. Entfernen Sie auch die Endkappe vom Ende des Werkzeugs.

3. SetzenSiedie Mutter (lose) auf das Ende des Werkzeugs und setzen Sie den Schneidaufsatz
ein. Ziehen Sie die Mutter fest.

4. Schrauben Sie die Schneidfuhrung auf das Gewinde des Werkzeugs.

5. Stellen Sie den Aufsatz auf die gewlinschte Schnitttiefe ein.

3.9.Schutzaufsatz
Der Schutzaufsatz verhindert, dass Schmutz und Funken mit dem Benutzer in Kontakt kommen,
ohne die Arbeit zu behindern.

Schutzaufsatz anbringen

Abb. 10

1. Entfernen Sie die Kappe (A) vom Ende des Werkzeugs. Diese Abdeckung muss wieder
angebracht werden, wenn das Schutzzubehor nicht verwendet wird.

2. Befestigen Sie den Aufsatz mit der Kontermutter (B) am Werkzeug.

3. Bringen Sie das Zubehdr so an, dass Ruckstande, Funken und Staub mithilfe der
Positionierlaschen (C) vom Benutzer weggeleitet werden.
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Den Schutzaufsatz verwenden

Schalten Sie das Gerat immer aus, bevor Sie Einstellungen vornehmen oder Zubehorteile
entfernen oder anbringen. Dieses Werkzeug schneidet, schmirgelt, schleift und poliert in
verschiedenen Richtungen. Zu diesem Zweck kann der Schutzaufsatz durch Drehen nach
links oder rechts positioniert oder verschoben werden. Um die Lebensdauer des Zubehdrs zu
verlangern, sollten Sie es regelmaf3ig mit einer Blirste mit weichen Borsten reinigen.

3.10. Flexibler Aufsatz

Abb. 1

Sicherheitshinweise zur Verwendung des flexiblen Aufsatzes

Vergewissern Sie sich vor der Verwendung, dass das flexible Anschlussstiick keine Knicke oder
Falten aufweist. Der empfohlene Mindestbiegeradius betragt 6"

Halten Sie das Werkzeug beim Starten fest. Wenn Sie den Motor des Werkzeugs zu stark
beschleunigen, kann sich die Welle verdrehen. Darf nicht mit Schneidegeraten mit grofdem
Durchmesser (1/2" oder mehr) verwendet werden. Bohrer mit grof3em Durchmesser kénnen
beim Einsatz mit dem flexiblen Aufsatz zu Kontrollverlust fihren. Entfernen Sie die Endkappe
nicht, wahrend das Werkzeug in Betrieb ist.

Den flexiblen Aufsatz anbringen

Es ist sehr wichtig, dass Sie die nachstehenden Anweisungen fur die Montage des flexiblen

Aufsatzes am Werkzeug sorgfaltig lesen und befolgen.

1. Entfernen Sie zunachst das Befestigungsteil. Abb. 12

2. Losen Sie die Dlisenmutter. Abb. 13

3. Heben Sie das Ende des flexiblen Aufsatzes vorsichtig an, bis die Welle herausragt. Abb. 14

4. Fuhren Sie die Welle des flexiblen Aufsatzes in die Spannzange ein und ziehen Sie
anschliefdend die Mutter fest. Der innere Metallring muss vor dem Anziehen der Mutter
mit der Spannzange ausgerichtet sein. Andernfalls entstehen Ubermafiige Reibung und
Hitze. Abb. 15

5. Schrauben Sie das Befestigungsstlick der biegsamen Welle auf das Werkzeug. Abb. 16

6. Stecken Sie den Sechskantschlisselin das Loch im Griff. Abb. 17

7. Losen Sie die Spannmutter und flihren Sie die Welle des Zubehors in die Spannzange ein.
Abb. 18

8. Ziehen Sie die Mutter fest und prifen Sie, ob alle Anschlisse sicher befestigt sind.

Funktionstest

Um eine optimale Leistung zu erzielen, lassen Sie das Gerat vor der Verwendung 2 Minuten
lang mit hoher Geschwindigkeit laufen. Halten Sie das Werkzeug in aufrechter Position (Abb.
19).

Probleme mit dem flexiblen Aufsatz

Die Welle des flexiblen Aufsatzes kann herausrutschen, wenn sich der Motor des Werkzeugs
nicht oberhalb des Endes des Aufsatzes befindet.
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Schmieren Sie die Welle des flexiblen Anschlusses

Die Welle des Aufsatzes sollte alle 25-30 Betriebsstunden geschmiert werden. Dazu
schrauben Sie den Aufsatz vom Motorgehduse ab. Entfernen Sie den zentralen Kern. Tragen
Sie eine sehr diinne Schicht Walzlagerfett auf dieses Teil auf und setzen Sie es wieder in die
Welle ein. Um eine Beschadigung des Werkzeugs zu vermeiden, darf die Welle nicht Uberfettet
werden. Uberschiissiges Fett kann zu einer Uberhitzung des Gerats fiihren. Bringen Sie den
flexiblen Aufsatz wieder am Werkzeug an.

4. REINIGUNG UND WARTUNG

- Stellen Sie sicher, dass das Gerat vor der Reinigung und/oder Wartung nicht an das
Stromnetz angeschlossen ist.

- Halten Sie alle Sicherheitssysteme, Liftungsgitter und das Motorgehause moglichst frei
von Schmutz und Staub. Reinigen Sie das Werkzeug mit einem feuchten Tuch und ein wenig
milder Seife.

- Wir empfehlen Ihnen, das Gerat sofort nach Gebrauch zu reinigen. Um eine optimale
Wartung zu gewahrleisten, sollten Sie diese Aufgaben nach jedem Gebrauch oder
mindestens einmalim Monat durchfihren.

- Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Losungsmittel, da diese die Kunststoffteile des
Gerats beschadigen kénnen. Achten Sie darauf, dass kein Wasser in das Innere des Gerats
gelangt, um Schaden zu vermeiden.

5. COPYRIGHT

Die geistigen Eigentumsrechte an den Texten dieses Handbuchs liegen bei CECOTEC
INNOVACIONES, S.L.Alle Rechte vorbehalten. Der Inhalt dieser Veroffentlichung darf weder ganz
noch teilweise ohne vorherige Genehmigung von CECOTEC INNOVACIONES, S.L. vervielfaltigt, in
einem Datenabfragesystem gespeichert, libertragen oder auf irgendeine Weise (elektronisch,
mechanisch, durch Fotokopie, Aufzeichnung oder Ahn[iches) verbreitet werden.
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6. KONFORMITATSERKLARUNG

HERSTELLER: CECOTEC INNOVACIONES S.L
ADRESSE: Av. Reyes Catélicos, 60, 46910, Alfafar, Valencia (Spanien)

BESCHREIBUNG: Kabelgebundenes rotierendes Multifunktionswerkzeug

IDENTIFIZIERUNG DER MASCHINE:  A01_EUO01.108198_Multieina_rotativa_amb_cable_
Multihand_200_Power

FUNKTION: Mehrfachfunktion

MODELL: AO1_EU01.108198

Bescheinigt, dass das beschriebene Produkt entwickelt, hergestellt und geprift wurde und
allen geltenden Vorschriften entspricht.

UMSETZUNG DER EU-RICHTLINIEN:

- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

- Richtlinie 2014/30/EU zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tUber
die elektromagnetische Vertraglichkeit.

- Richtlinie 2011/65/EU und Delegierte Richtlinie 2015/863 zur Beschrankung der
Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

HARMONISIERTE NORMEN ANGEWANDT:

- EN60745-1: 2009 + A11:2010

- EN60745-2-23:2013

- ENIEC55014-1:2021

- ENIEC55014-2:2021

- ENIEC61000-32:2019+ A1:2021

- -DE61000-3-3:2013 +A1:2019 + A2:2021

- |EC62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+A1:2017; IEC 62321-5:2013;

- |EC62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017.
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1. PARTI E COMPONENTI

n
o
-

Tasto di blocco dell'albero
Coperchio

Pinza di fissaggio

Dado

Chiave

Coperchio della spazzola
Interruttore on/off

Selettore della velocita

Supporto per appendere l'utensile
Cavo di alimentazione

—TTIommonNw®

NOTA:
Le immagini di questo manuale sono rappresentazioni schematiche e potrebbero non
corrispondere esattamente all'apparecchio.

2. PRIMA DELL'USO

- Questo apparecchio ha un imballaggio progettato per proteggerlo durante il trasporto.
Estrarre'apparecchiodalla scatola e rimuovere tuttoilmateriale presente nell'imballaggio.
Conservare la scatola originale e gli altri elementi in un luogo sicuro per prevenire danni
all'apparecchio qualora fosse necessario trasportarlo in futuro. Se si desidera smaltire
l'imballaggio originale, assicurarsi di riciclare tutti gli elementi in modo appropriato.

- \Verificare che tutte le parti e i componenti siano compresi e in buono stato. Se uno di
essi mancasse o non fosse in buone condizioni, contattare immediatamente il Servizio di
Assistenza Tecnica ufficiale di Cecotec.

Contenuto della scatola

- Multiutensile con filo

- Set 256 accessori per tagliare, levigare, lucidare etc
- Valigetta

- Manuale diistruzioni

- Nonrimuovereilnumero diserie del prodotto, alfine di mantenere una corretta tracciabilita
dell'apparecchiatura in caso di richiesta di assistenza.
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3. FUNZIONAMENTO

3.1. Accensione/Spegnimento

Fig. 2

Questo strumento @ dotato di un interruttore on/off (G). Per accendere l'utensile, portare
linterruttore (G) in posizione on. Per spegnere 'utensile, portare linterruttore (G) in posizione
off.

3.2.Sostituzione della pinza di serraggio

Fig. 3

La pinza di serraggio trattiene l'accessorio quando l'utensile ruota ad alta velocita.

1. Assicurarsi che l'utensile non sia collegato a una presa di corrente.

2. Tenere premuto il tasto di blocco dell'albero (A) e ruotare l'albero con la chiave (E) in
dotazione finché non si blocca e smette di girare.

3. Quando l'albero & bloccato, utilizzare la chiave (E) per allentare il dado (D).
Quindi rimuovere il dado (D) e la pinza di serraggio (C) con la chiave (E).

5. Inserire quindi l'estremita non scanalata della nuova pinza di serraggio (C) nel foro
all'estremita dell'albero dell'utensile.

6. Infine, serrareil dado con la chiave (E).

3.3. Posizionmento degli accessori

Fig. &4

Avvertenza:  Non premere il pulsante di blocco dell'albero (A) mentre l'utensile & in funzione.

1. Assicurarsi che l'utensile non sia collegato a una presa di corrente.

2. Tenere premuto il tasto di blocco dell'albero (A) e ruotare l'albero finché non si blocca e
smette di girare.

3. Quando l'albero & bloccato, utilizzare la chiave (E) per allentare il dado (D).

4. Inserire l'albero dell'accessorio nella pinza di serraggio fino in fondo. Assicurandosi
sempre che l'albero sia bloccato, stringere il dado (D) con la chiave in dotazione (E) fino
a quando l'albero dell'accessorio non & completamente fissato dalla pinza. Non serrare
eccessivamente il dado (D).

3.4.Rimozione degli accessori

Fig. 4

1. Assicurarsi che l'utensile non sia collegato a una presa di corrente.

2. Quindi, guando l'albero & bloccato, allentare il dado (D) con la chiave in dotazione (E).
3. Infine, rimuovere l'accessorio.

3.5. Utilizzo di un mandrino per trapano

Posizionamento di un mandrino
- Assicurarsi che l'utensile non sia collegato a una presa di corrente.
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Quindi posizionare il mandrino desiderato.

Se si utilizza un mandrino standard (Fig. 5):

Tenere premuto il pulsante di blocco dell'albero (A).

Inserire 'estremita scanalata della chiave in dotazione nella fessura in cima al mandrino
e svitarla.

Rimuovere la vite e la rondella.

Posizionare 'accessorio desiderato sull'albero del mandrino e allineare entrambi i fori.
Inserire la vite con la rondella in entrambi i fori.

Nota: la rondella deve essere posizionata tra il bullone e l'accessorio.

6.

Fissare le parti con la chiave in dotazione.

Se si utilizza un mandrino con tamburo di levigatura (Fig. 6):

Allineare il tamburo di levigatura di dimensioni adeguate sul mandrino e spingerlo verso il
basso per coprire completamente l'estremita.

Inserire 'estremita scanalata della chiave in dotazione nella fessura in cima al mandrino
e stringere la vite della testa per espandere il tamburo e tenerlo saldamente in posizione.

Se si utilizza un mandrino a vite (Fig. 7):
Allineare il foro dell'accessorio desiderato con la testa della vite del mandrino.
Avvitare 'accessorio nel mandrino ruotandolo in senso orario fino a fissarlo saldamente.

3.6. Montaggio degli accessori

3.7
Fig.

40

Per i lavori di precisione, € importante che tutti gli accessori siano regolati correttamente.
Per regolare un accessorio, allentare leggermente il dado dell'ugello e ruotare l'ugello o
l'accessorio.

Serrare il dado e azionare l'utensile.

Verificare che l'accessorio sia regolato correttamente.

Sostituire gli accessori se sono danneggiati o se non e possibile regolarli correttamente.

Selezione della velocita di lavoro

8

L'utensile ha una gamma di velocita compresa tra 10.000 e 40.000 giri/min. Per selezionare
la velocita appropriata per ogni lavoro, utilizzare un pezzo di materiale su cui esercitarsi.
Variare la velocita fino a trovare quella piu adatta all'accessorio in uso e al lavoro da
svolgere.

Impostare la velocita desiderata tenendo conto delle indicazioni riportate sopra il
selettore di velocita (H). Il selettore (H) @ numerato da 1a 6. Ad esempio, un'impostazione
divelocita paria 1 corrisponde a circa 10.000 giri/minuto e un'impostazione di velocita pari
a b corrisponde a circa 40.000 giri/minuto.

Consultare la tabella delle impostazioni del selettore di velocita per determinare la velocita
appropriata per il materiale e l'accessorio utilizzato.
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Nella tabella, i valori di velocita sono espressi in migliaia di giri/min. Pertanto, “15-22"

MODAUITA

DESCRIZIONE
DELLACCESSORIO

LEGNO
MORBIDO

LEGNO
DURO

PLASTICA

ACCIAIO

ALLUMINIO,
OTTONE, ECC.

Guscio,
PIETRA

CERAMICA

VETRO

Lucidatura /
Sbavatura

Mola

15-22

25-32

15-22

15-22

20-32

Ago per
smerigliatura
diamantato

25-32

25-32

Perforazione

Nastro di
levigatura

10-30

10-30

10-30

10-30

10-30

25-32

10-30

Punte da trapano

25-30

25-30

15-30

Lucidatura

Ruota in feltro
dilana

12-17

12-17

12-20

12-17

12-17

Incisione

Frese per incisione

25-35

25-35

12-20

Pulizia

Spazzola in acciaio
inox

10-15

10-15

10-15

10-15

Taglio

Disco di taglio

15-22

25-32

25-32

25-32

Dischi da taglio in
fibra di vetro

15-22

25-32

25-32

25-32

Disco da taglio
diamantato

25-32

25-32

Punta da trapano a
rotazione

Modalita

Intervallo di
velocita

10-12

Consigli per la scelta della velocita giusta
Il modo migliore per determinare la velocita corretta per lavorare su qualsiasi materiale e
esercitarsi per alcuni minuti su un pezzo di quel materiale. Osservare cosa succede al materiale

quando si effettuano una o due passate a velocita diverse.

Quando si lavora con un pezzo di plastica, iniziare con una velocita bassa e aumentare la
velocita finché non si vede se la plastica si scioglie nel punto di contatto. In tal caso, ridurre
leggermente la velocita.
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Il funzionamento a bassa velocita (15.000 giri/min o meno) & solitamente pil adatto per i
materiali pit fragili.

Le velocita piu elevate sono piu adatte per forare, intagliare, tagliare, fresare, sagomare e
mortasare il legno. Anche i legni duri, i metalli e il vetro richiedono un funzionamento ad alta
velocita.

Nota:

- Lematerie plastiche e i materiali che possono fondere a basse temperature devono essere
lavorati a bassa velocita.

- Illegno tenero deve essere tagliato ad alta velocita.

- Le leghe di alluminio, stagno, rame, piombo e zinco possono essere tagliate a qualsiasi
velocita, a seconda del tipo di taglio da eseguire. Utilizzare paraffina o un altro lubrificante
adatto per evitare che il materiale tagliato si attacchi ai denti della lama.

3.8.Guida di taglio

La guida di taglio viene fornita completamente assemblata e pronta per l'uso su un'ampia
gamma di materiali con spessore fino a 20 mm.

Tenere sempre l'utensile con fermezza, esercitando una pressione lenta e costante per
guidarlo attraverso il materiale.

Importante: tagliare sempre in senso orario, tranne quando si segue una sagoma; in questo
caso, tagliare in senso antiorario.

Posizionamento della guida di taglio

Fig. 9

1. Rimuovere il dado dell'ugello.

2. Rimuovere anche il tappo di chiusura dall'estremita dell'utensile.

3. Posizionare il dado (allentato) sull'estremita dell'utensile e inserire l'accessorio di taglio.
Serrare il dado.

4, Avvitare la guida di taglio sulla filettatura dell'utensile.

5. Regolare l'attrezzo alla profondita di taglio desiderata.

3.9.Accessorio di protezione
L'attacco protettivo impedisce che detriti e scintille entrino in contatto con l'utente senza
interferire con il lavoro da svolgere.

Montaggio dell'accessorio di protezione

Fig.10

1. Rimuovere anche il tappo (A) dall'estremita dell'utensile. Questo coperchio deve essere
sostituito quando l'accessorio di protezione non viene utilizzato.

2. Fissare l'accessorio all'utensile con il controdado (B).
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3. Posizionare l'accessorio per allontanare detriti, scintille e polvere dall'utente utilizzando le
linguette di posizionamento (C).

Utilizzo dell’accessorio di protezione

Spegnere sempre l'utensile prima di effettuare qualsiasi regolazione o di rimuovere o montare
qualsiasi accessorio. Questo strumento taglia, leviga, smeriglia e lucida in diverse direzioni.
Per questo motivo, il dispositivo di protezione puo essere posizionato o spostato ruotandolo
a sinistra o a destra. Per prolungare la durata dell'accessorio, pulirlo periodicamente con una
spazzola a setole morbide.

3.10. Accessorio flessibile

Fig. 1

Indicazioni di sicurezza per l'utilizzo dell'attrezzo flessibile

Prima dell'uso, accertarsi che l'accessorio flessibile non presenti pieghe o grinze. Il raggio di
curvatura minimo consigliato e di 6".

Tenere saldamente lutensile durante lavviamento. Se si accelera troppo il motore
dell'utensile, 'albero pud subire una torsione. Non utilizzare con frese di grande diametro (1/2"
o0 pilr). Le punte di grande diametro possono causare una perdita di controllo se si utilizza con
'accessorio flessibile. Non rimuovere il cappuccio terminale mentre l'utensile e in funzione.

Posizionamento dell’accessorio flessibile

€ molto importante leggere e seguire attentamente le istruzioni riportate di seguito per il

montaggio delbaccessorio flessibile sulbutensile.

1. Per prima cosa, rimuovere la pinza di fissaggio. Fig. 12

2. Allentare il dado dell'ugello. Fig. 13

3. Sollevare con cautela l'estremita dell'accessorio flessibile fino a far sporgere l'albero. Fig.
14

4. Inserire l'albero dell'accessorio flessibile nell'ugello e serrare il dado. L'anello metallico

interno deve essere allineato all'ugello prima di serrare il dado. In caso contrario, si

genereranno attrito e calore eccessivi. Fig. 15

Avvitare la pinza di fissaggio dell'albero dell'accessorio flessibile sull'utensile. Fig. 16

Inserire la chiave esagonale nel foro della maniglia. Fig. 17

Allentare il dado dell'ugello e inserire l'albero dell'accessorio in esso. Fig. 18

Serrare il dado e verificare che tutti gli accessori siano fissati saldamente.

o~ ouw;

Test di funzionamento
Per ottenere prestazioni ottimali, prima di utilizzare l'accessorio, lasciarlo funzionare ad alta
velocita per 2 minuti. Mantenere 'utensile in posizione verticale (Fig. 19).

Problemi con l'accessorio flessibile

L'albero dell'accessorio flessibile pud fuoriuscire se il motore dell'utensile non si trova sopra
l'estremita dell'accessorio.
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Lubrificazione dell’albero dell'accessorio flessibile

L'albero dell'accessorio deve essere lubrificato ogni 25-30 ore di utilizzo. A tal fine, svitare
l'accessorio dalla scatola del motore. Rimuovere il nucleo centrale. Applicare uno strato
molto sottile di grasso per cuscinetti su questa parte e reinserirla sull'albero. Per evitare di
danneggiare lutensile, non ingrassare eccessivamente l'albero. Un eccesso di grasso pud
surriscaldare 'apparecchio. Riposizionare l'accessorio flessibile sull'utensile.

4. PULIZIA E MANUTENZIONE

- Assicurarsi che l'utensile sia scollegato dalla presa di corrente e spento dopo l'uso e prima
della pulizia o della manutenzione.

- Mantenere il piti possibile liberi da sporco e polvere tutti i sistemi di sicurezza, le griglie di
ventilazione e l'alloggiamento del motore. Pulire ['utensile con un panno umido e un po' di
sapone neutro.

- Siconsiglia di pulire l'utensile subito dopo l'uso. Per una manutenzione ottimale, eseguire
queste operazioni dopo ogni utilizzo o almeno una volta al mese.

- Non utilizzare detergenti o solventi, poiché potrebbero danneggiare le parti in plastica
dell'utensile. Assicurarsi che l'acqua non penetri all'interno dell'utensile per evitare danni.

5. COPYRIGHT

| diritti di proprieta intellettuale dei testi di questo manuale appartengono a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Tutti i diritti riservati. Il contenuto di questa pubblicazione non pud essere,
in tutto o in parte, riprodotto, archiviato in un sistema di recupero, trasmesso o distribuito
con qualsiasi mezzo (elettronico, meccanico, fotocopia, registrazione o simile) senza la previa
autorizzazione di CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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6. DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

FABBRICANTE: CECOTEC INNOVACIONES S.L
INDIRIZZO: Av. Reyes Catélicos, 60, 46910, Alfafar, Valencia (Spagna)

DESCRIZIONE: Multiutensile rotante con cavo

IDENTIFICATIVO DEL PRODOTTO: AO01_EU01.108198_Multiherramienta_rotativa_con_cable_
Multihand_200_Power

FUNZIONE: Multifunzione

MODELLO: AO1_EU01_108198

Certifica che il prodotto descritto e stato progettato, fabbricato e testato ed e conforme a tutte
le disposizioni applicabili.

DIRETTIVE COMUNITARIE APPLICATE:

- Direttiva 2006/42/CE sulle macchine.

- Direttiva 2014/30/UE sull'armonizzazione delle leggi degli Stati membri relative alla
compatibilita elettromagnetica.

- Direttiva 2011/65/UE e direttiva delegata 2015/863 sulla restrizione dell'uso di alcune
sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche.

NORME ARMONIZZATE APPLICATE:

- EN60745-1: 2009 + A11:2010

- EN60745-2-23:2013

- ENIEC55014-1:2021

- ENIEC55014-2:2021

- ENIEC61000-32:2019+ A1:2021

- -EN61000-3-3:2013 +A1:2019 + A2:2021

- |EC62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+A1:2017; IEC 62321-5:2013;

- |EC62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017.
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1. PECAS E COMPONENTES

n
o
-

Botao de blogueio do eixo

Tampa

Bocal de fixacao

Porca

Chave

Cobertura da escova

Interruptor de ligar/desligar

Seletor de velocidade

Peca de suspensao para a ferramenta
Cabo de alimentacao

—TTIommonNw®

NOTA:
Os graficos deste manual sao representacées esquematicas e podem ndo corresponder
exatamente ao aparelho.

2. ANTES DE USAR

- Este aparelho é embalado numa embalagem concebida para o proteger durante o
transporte. Retire o aparelho da sua caixa e remova todo o material de embalagem.
Pode manter a caixa original e outras embalagens num local seguro para evitar danos no
aparelho, caso necessite de o transportar no futuro. Se desejar descartar a embalagem
original, certifique-se de reciclar todos os itens corretamente.

- Certifique-se de que todas as pecas e componentes estejam incluidos e em bom estado. Se
algum deles faltar ou nao estiver em boas condicoes, contactar imediatamente o Servico
de Assisténcia Técnica oficial da Cecotec.

Contetdo da caixa

- Multi-ferramenta com fio

- Conjunto 256 acessoérios para cortar, lixar, esmerilar, polir e muito mais
-  Mala

- Manualde instrucbes

- Naoretire o nimero de série do produto, para manter uma rastreabilidade correta em caso
de solicitar assisténcia.
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3. FUNCIONAMENTO

3.1. Ligar/Desligar

Fig. 2

Esta ferramenta tem um interrutor de ligar/desligar (G). Para ligar a ferramenta, coloque o
interrutor (G) na posicao de ligado. Para desligar a ferramenta, coloque o interrutor (G) na
posicao de desligado.

3.2.Substituicdo do bocal de fixacdo

Fig. 3

0 bocal de fixacdo mantém o acessoério quando a ferramenta esta a rodar a alta velocidade.

1. Certifique-se de que a ferramenta nao esta ligada a uma tomada eléctrica.

2. Premir e manter premido o botdo de bloqueio do veio (A) e rodar o veio com a chave (E)
fornecida até bloquear e parar de rodar.

3. Quando o veio estiver bloqueado, utilizar a chave inglesa (E) para desapertar a porca (D).
Em seguida, retirar a porca (D) e o bocal de aperto (C) com a chave inglesa (E).

5. Emseguida, insira a extremidade sem ranhura da nova pinca (C) no orificio na extremidade
do eixo da ferramenta.

6. Por fim, apertar a porca com a chave inglesa (E).

3.3.Colocar os acessérios

Fig. 4

Adverténcia: N&o premir o botéo de bloqueio do mandril (A) enquanto a ferramenta estiver a

trabalhar.

1. Certifiqgue-se de que a ferramenta nao esta ligada a uma tomada eléctrica.

2. Prima e mantenha premido o botdo de blogqueio do veio (A) e rode o veio até este bloquear
e parar de rodar.

3. Quando o veio estiver bloqueado, utilizar a chave inglesa (E) para desapertar a porca (D).

4. Introduzir o eixo do acessério no bocal de fixacao até ao fim. Certificando-se sempre de
que o eixo estd bloqueado, apertar a porca (D) com a chave fornecida (E) até que o eixo
de fixacdo esteja completamente fixado pelo bocal. Ndo apertar demasiado a porca (D).

3.4.Remover os acessoérios

Fig. 4

1. Certifique-se de que a ferramenta ndo estd ligada a uma tomada eléctrica.

2. Emseguida, quando o veio estiver blogueado, desapertar a porca (D) com a chave fornecida
(©.

3. Porfim, retirar o acessério.
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3.5. Utilizar um mandril de perfuracao
Montagem de uma bucha de perfuracao

Certifique-se de que a ferramenta ndo esta ligada a uma tomada eléctrica.

Em seguida, cologue o mandril da sua escolha.

Se estiver a utilizar uma bucha de perfuracdo normal (Fig. 5):

Premir e manter premido o bot&o de blogueio do eixo (A).

Introduzir a extremidade com ranhura da chave fornecida na ranhura na parte superior do

PORTUGUES

e para o trabalho a realizar.

Definir a velocidade desejada tendo em conta as marcacdes por cima do seletor de
velocidade (H). O seletor (H) estd numerado de 1 a 6. Por exemplo, uma definicdo de
velocidade de 1 corresponde a aproximadamente 10.000 RPM e uma definicdo de
velocidade de 6 corresponde a aproximadamente 40.000 RPM.

Consulte a tabela de definicdes do seletor de velocidade para determinar a velocidade
adequada para o material e 0 acessério utilizado.

mandril e desaparafusa-la.
3. Retirar o parafuso e a anilha.
4. Colocar o acessério pretendido no eixo do mandril e alinhar os dois orificios.

Nota: Na tabela, os valores de velocidade estao em milhares de RPM. Assim, “15-22" equivale
a15.000-22.000 RPM.

5. Introduzir o parafuso com a anilha nos dois orificios. FUNCAO  |DESCRICAODO  [SOFTWOOD [MADEIRA [PLASTICO |ACO |ALUMINIO, |CONCHA, |CERAMICA |VIDRIO
Nota: A anilha deve ser colocada entre o parafuso e o encaixe. ACESSGRIO DURA LATAO, ETC. |PEDRA
6. Fixaras pecas com a chave fornecida.
Polimento / |Roda de moagem |- - 15-22 25-32(15-22 15-22 20-32 -
. L. . ~ . . Rebarbagem
- Seestiver a utilizar um mandril de perfuracdo com tambor de lixa (Fig. 6): €M | Agulha de - - - - - - 25-32 25-32
1. Alinhe o tambor de lixa de tamanho adequado sobre o mandril e empurre-o para baixo diamante para
para cobrir completamente a extremidade. retificacdo
2. Introduzir a extremidade com ranhura da chave fornecida na ranhura na parte superior do Berbequim |Cinta de lixa 10-30 10-30 10-30 10-30/10-30 2532 10-30 -
mandri rtar raf ra expandir mbor e manté-lo firmemen
andril e apertar o parafuso de cabeca para expandir o tambor e manté-lo emente Brocas 2 30 26 30 1530 ] ] ] ] -
no lugar.
Polimento  [Roda de L& de - - - 1217 |12-17 12-20 12-17 1217
- Seestiver a utilizar um mandril de cabeca de parafuso (Fig. 7): feltro
1. Alinhar o orificio do acessério pretendido com a cabeca do parafuso do mandril. Gravar Cortadores para  25-35 25-35 12-20 - - - - -
2. Aparafusaroacessério no mandril, rodando-o no sentido dos ponteiros do relégio até ficar gravacao
bem fixo. Limpeza Escova de aco 10-15 10-15 - 10-15 [10-15 - - -
inoxidavel
3.6.Ajustar os acessérios
o L. L. . Corte Lamina de corte - - 15-22 25-32|25-32 25-32 - -
- Para trabalhos de precisao, é importante que todos os acessérios estejam corretamente
ajustados Discos de corte em|- - 15-22 25-32(25-32 25-32 - -
1. Para ajustar um acessorio, desaperte ligeiramente a porca do bico e rode o bico ou o fibra de vidro
acessorio. Discode cortede |- - - - - 25-32 25-32 -
2. \Voltar a apertar a porca e acionar a ferramenta. diamante
3. Nao se esqueca de verificar se o encaixe esta corretamente ajustado. -
s Broca de torcao 30
- Substitua os acessérios se estiverem danificados ou se nao conseguir ajusta-los
Ajuste do 1 2 3 4 5 6
corretamente.
seletor
3.7. Selecionar a velocidade de trabalho Gama de 10-12
Fig. 8 velocidades

- Aferramenta tem uma gama de velocidades de 10.000 a 40.000 RPM. Para selecionar a
velocidade adequada para cada trabalho, utilize um pedaco de material para praticar. Varie
avelocidade até encontrar a velocidade mais adequada para o acessério que esté a utilizar
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Conselhos para selecionar a velocidade correta

A melhor forma de determinar a velocidade correta para trabalhar qualquer material é praticar
durante alguns minutos com uma peca desse material. Observar o que acontece ao material
quando se efectua uma ou duas passagens a diferentes velocidades.

Ao trabalhar com um pedaco de plastico, comece com uma velocidade lenta e aumente a
velocidade até ver se o plastico derrete no ponto de contacto. Se isso acontecer, reduza
ligeiramente a velocidade.

0 funcionamento a baixa velocidade (15.000 RPM ou menos) é normalmente mais adequado
para materiais mais frageis.

As velocidades mais elevadas sdo mais adequadas para perfurar, esculpir, cortar, fresar,
moldar e entalhar madeira. As madeiras duras, os metais e o vidro também requerem um
funcionamento a alta velocidade.

Nota:

- Os plasticos e materiais que podem fundir a baixas temperaturas devem ser processados
a baixa velocidade.

- A madeira macia deve ser cortada a alta velocidade.

- As ligas de aluminio, estanho, cobre, chumbo e zinco podem ser cortadas a qualquer
velocidade, dependendo do tipo de corte a efetuar. Utilizar parafina ou outro lubrificante
adequado para evitar que o material cortado se agarre aos dentes da lamina.

3.8.Guia de corte

A guia de corte vem completamente montada e pronta a ser utilizada numa vasta gama de
materiais até 20 mm de espessura.

Segure sempre a ferramenta com firmeza, utilizando uma pressdo lenta e constante para a
guiar através do material.

Importante: Corte sempre no sentido dos ponteiros do relégio, exceto se seguir um modelo;
neste caso, corte no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio.

Posicionar a guia de corte

Fig. 9

1. Retirar a porca do bocal.

2. Retire também a tampa da extremidade da ferramenta.

3. Colocara porca (solta) na extremidade da ferramenta e inserir o acessorio de corte. Aperte
a porca.

4. Enroscar a guia de corte nas roscas da ferramenta.

5. Ajuste o acessoério para a profundidade de corte desejada.
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3.9.Acessério de protecdo
O acessdrio de protecéo impede que os detritos e as faiscas entrem em contacto com o
utilizador sem interferir com a tarefa em curso.

Adaptar o acessério de protecao

Fig.10

1. Retirar a tampa (A) da extremidade da ferramenta. Esta cobertura deve ser substituida
quando o acessério de protecdo nao estiver a ser utilizado.

2. Fixe o0 acessorio a ferramenta utilizando a contraporca (B).

3. Posicione o acessoério para redirecionar os detritos, as faiscas e o pé para longe do
utilizador, utilizando as patilhas de posicionamento (C).

Utilizar o acessério de protecao

Desligue sempre a ferramenta antes de efetuar quaisquer ajustes ou de remover ou montar
quaisquer acessorios. Esta ferramenta corta, lixa, esmerila e dé polimento em diferentes
direccdes. Paratal, o acessoério de protecdo pode ser posicionado ou deslocado, rodando-o para
a esquerda ou para a direita. Para prolongar a vida (til do acessério, limpe-o periodicamente
com uma escova de cerdas macias.

3.10. Acessoério flexivel

Fig. 1

Instrucdes de seguranca para a utilizacdo do adaptador flexivel

Certifique-se de que ndo existem dobras ou vincos no encaixe flexivel antes de o utilizar. O raio
de curvatura minimo recomendado é de 6"

Segure firmemente a ferramenta quando a coloca em funcionamento. Se acelerar demasiado o
motor da ferramenta, o veio pode torcer-se. Nao deve ser utilizado com cortadores de grande
didmetro (1/2" ou mais). As brocas de grande didmetro podem causar perda de controlo
quando utilizadas com o acessério flexivel. Ndo retire a tampa da extremidade enquanto a
ferramenta estiver a funcionar.

Colocar o acessério flexivel

€ muito importante ler cuidadosamente e seguir as instrucoes abaixo para instalar o acessoério

flexivel na ferramenta.

1. Em primeiro lugar, retirar a peca de fixacao. Fig. 12

2. Desapertar a porca do bocal. Fig. 13

3. Levante cuidadosamente a extremidade do acessério flexivel até o eixo ficar saliente. Fig.
14

4. Introduzir o eixo do acessoério flexivel no bocal e, em seguida, apertar a porca. O anel
metdlico interior deve estar alinhado com o mamilo antes de apertar a porca. Caso
contrario, gerar-se-ao friccao e calor excessivos. Fig. 15

5. Aparafusar a peca de fixacdo do veio de encaixe flexivel na ferramenta. Fig. 16

6. Introduzir a chave hexagonal no orificio do punho. Fig. 17
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7. Desapertar a porca do bocal e introduzir o eixo de fixacéo no bocal. Fig. 18
8. Aperte a porca e verifique se todos os acessoérios estdo bem fixos.

Testes de funcionamento
Para obter um desempenho étimo, antes de utilizar o acessério, deixe-o funcionar a alta
velocidade durante 2 minutos. Manter a ferramenta na posicao vertical (Fig. 19).

Problemas com o acessério flexivel
0 eixo do acessoério flexivel pode sair se o motor da ferramenta ndo estiver acima da
extremidade do acessério.

Lubrificar o veio do acessério flexivel

O eixo do acessoério deve ser lubrificado a cada 25-30 horas de utilizacdo. Para o efeito,
desaparafuse o encaixe da caixa do motor. Retirar o nicleo central. Aplique uma camada
muito fina de massa lubrificante para rolamentos nesta peca e volte a coloca-la no eixo.
Para evitar danos na ferramenta, ndo lubrificar demasiado o veio. O excesso de gordura pode
sobreaquecer o aparelho. Substitua o encaixe flexivel na ferramenta.

4. LIMPEZA E MANUTENCAO

- Certifique-se de que a ferramenta nao esta ligada a rede eléctrica antes da limpeza e/ou
manutencao.

- Mantenha todos os sistemas de seguranca, grelhas de ventilacdo e caixa do motor livres
de sujidade e poeira, na medida do possivel. Limpe a ferramenta com um pano himido e
um pouco de sabdo suave.

- Recomendamos que limpe a ferramenta imediatamente apdés a utilizacdo. Para uma
manutencao 6ptima, execute estas tarefas ap6s cada utilizacao ou, pelo menos, uma vez
por més.

- Nao utilize produtos de limpeza ou solventes, pois podem danificar as pecas de plastico
da ferramenta. Certifique-se de que nao entra agua no interior da ferramenta para evitar
danos.

5. COPYRIGHT

Os direitos de propriedade intelectual dos textos deste manual pertencem a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Todos os direitos reservados. O contelido desta publicacao nao pode, no
todo ou em parte, ser reproduzido, armazenado num sistema de recuperacao, transmitido ou
distribuido por qualquer meio (eletrénico, mecénico, fotocopia, gravacdo ou similar) sem a
autorizacao prévia da CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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6. DECLARACAO DE CONFORMIDADE

FABRICANTE: CECOTEC INNOVACIONES S.L
DIRECAO: Av. Reyes Catélicos, 60, 46910, Alfafar, Valéncia (Espanha)

DESCRIPCAO: Multi-ferramenta rotativa com fio

IDENTIFICACAO DA MAQUINA:  AOT_EU01.108198_Multiherramienta_rotativa_con_cable_
Multihand_200_Power

FUNCAQ: Multifuncional

MODELO: AO1_EU01.108198

Certifica que o produto descrito foi concebido, fabricado e testado e esta em conformidade
com todas as disposicoes aplicaveis.

DIRETIVAS DA UE IMPLEMENTADAS:

- Diretiva 2006/42/CE sobre maquinaria

- Diretiva 2014/30/UE relativa a harmonizacdo das legislacdes dos Estados-Membros
respeitantes a compatibilidade eletromagnética.

- Diretiva 2011/65/UE e Diretiva Delegada 2015/863 relativa a restricao do uso de
determinadas substancias perigosas em equipamentos elétricos e eletrdnicos.

NORMAS HARMONIZADAS APLICADAS:

- EN60745-1: 2009 + A11:2010

- EN60745-2-23:2013

- ENIEC 55014-1:2021

- EN IEC55014-2:2021

- ENIEC61000-32:2019+ A1:2021

- -EN61000-3-3:2013 +A1:2019 + A2:2021

- |EC62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+A1:2017; IEC 62321-5:2013;

- |EC62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017.
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1. ONDERDELEN EN COMPONENTEN

n
o
-

Asvergrendelknop

Omslag

Spanmondstuk

Moer

Sleutel

Borstelhoes

Aan/uit-schakelaar
Snelheidsselector

Opknoping stuk voor het gereedschap
Stroomkabel

—TTIommonNw®

OPMERKING:
De afbeeldingen in deze handleiding zijn schematische weergaven en komen mogelijk niet
exact overeen met het product.

2.VOOR GEBRUIK VAN

- Dit apparaat is verpakt in een verpakking die ontworpen is om het te beschermen tijdens
transport. Haal het apparaat uit de doos en verwijder al het verpakkingsmateriaal. Je
kunt de originele doos en andere verpakking op een veilige plek bewaren om schade aan
het apparaat te voorkomen als je het in de toekomst moet vervoeren. Als je de originele
verpakking wilt weggooien, zorg er dan voor dat je alle items op de juiste manier recyclet.

- Controleer of alle onderdelen en componenten aanwezig zijn en in goede staat verkeren.
Als er één ontbreekt of niet in goede staat is, neem dan onmiddellijk contact op met de
officiéle technische dienst van Cecotec.

Inhoud doos

- Multitool met snoer

- Set 256 accessoires voor snijden, schuren, slijpen, polijsten en meer
- Koffer

- Gebruiksaanwijzing

- Verwijder het serienummer van het product niet om een correcte traceerbaarheid van uw
apparatuur te behouden in geval van een verzoek om assistentie.
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3. BEDIENING

3.1. Aan/Uit

Fig. 2

Dit gereedschap heeft een aan/uit-schakelaar (G). Zet de schakelaar (G) in de aan-stand om
het gereedschap in te schakelen. Zet de schakelaar (G) in de uit-stand om het apparaat uit te
schakelen.

3.2.Vervanging van de klemnippel

Fig. 3

De klemnippel houdt het accessoire vast wanneer het gereedschap op hoge snelheid draait.

1. Zorgervoor dat het apparaat niet is aangesloten op een stopcontact.

2. Houd de asvergrendelknop (A) ingedrukt en draai de as met de bijgeleverde sleutel (E)
totdat deze vergrendelt en stopt met draaien.

3. Als de as geblokkeerd is, gebruik dan de moersleutel (E) om de moer (D) los te draaien.
Verwijder vervolgens de moer (D) en de klemnippel (C) met de sleutel (E).

5. Steek vervolgens het uiteinde zonder sleuf van de nieuwe spantang (C) in het gat in het
uiteinde van de gereedschapsas.

6. Draaiten slotte de moer vast met de moersleutel (E).

3.3. Accesoires plaatsen

Fig. &4

Waarschuwing: Druk niet op de spilvergrendelknop (A) terwijl het gereedschap in werking is.

1. Zorgervoor dat het apparaat niet is aangesloten op een stopcontact.

2. Houd de asvergrendelknop (A) ingedrukt en draai de as totdat deze vergrendelt en niet
meer draait.

3. Als de as geblokkeerd is, gebruik dan de moersleutel (E) om de moer (D) los te draaien.

4. Steek de as van het hulpstuk tot de aanslag in de klemnippel. Zorg er altijd voor dat de
as vergrendeld is en draai de moer (D) vast met de bijgeleverde moersleutel (E) totdat de
bevestigingsas volledig vastzit in de nippel. Draai de moer (D) niet te vast aan.

3.4.Verwijder accessoires

Fig. &4

1. Zorgervoor dat het apparaat niet is aangesloten op een stopcontact.

2. Draai vervolgens, wanneer de as geblokkeerd is, de moer (D) los met de bijgeleverde
moersleutel (E).

3. Verwijder ten slotte de fitting.

3.5. Gebruik een boorhouder

Pas een boorhouder
- Zorgervoor dat het apparaat niet is aangesloten op een stopcontact.
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Plaats vervolgens de klauwplaat van je keuze.

Als je een standaard boorhouder gebruikt (Fig. 5):

Houd de asvergrendelknop (A) ingedrukt.

Steek het sleufvormige uiteinde van de meegeleverde sleutel in de gleuf bovenaan de
klauwplaat en draai deze los.

Verwijder de schroef en sluitring.

Plaats het gewenste accessoire op de klauwplaatas en lijn beide gaten uit.

Steek de schroef met de sluitring door beide gaten.

Opmerking: De sluitring moet tussen de bout en de fitting worden geplaatst.

6.

Zet de onderdelen vast met de meegeleverde sleutel.

Als je een boorhouder met schuurtrommel gebruikt (Afb. 6):

Lijn de schuurdrum met de juiste maat uit over de klauwplaat en duw deze naar beneden
zodat het uiteinde volledig bedekt is.

Steek het sleufvormige uiteinde van de meegeleverde moersleutel in de sleuf bovenaan
de klauwplaat en draai de kopschroef vast om de trommel uit te zetten en stevig op zijn
plaats te houden.

Als je een schroefkopboorhouder gebruikt (fig. 7):

Lijn het gat van het gewenste accessoire uit met de kop van de spanschroef.

Schroef het accessoire in de klauwplaat door het met de klok mee te draaien totdat het
goed vastzit.

3.6. Montagetoebehoren

3.7
Fig.

56

Voor precisiewerk is het belangrijk dat alle accessoires correct zijn afgesteld.

Om een fitting af te stellen, draait u de moer van de sproeier iets los en draait u de sproeier
of fitting.

Draai de moer weer vast en gebruik het gereedschap.

Controleer of de fitting goed is afgesteld.

Vervang de accessoires als ze beschadigd zijn of als u ze niet goed kunt afstellen.

Selecteer werksnelheid

8

Het gereedschap heeft een toerentalbereik van 10.000 tot 40.000 tpm. Om de juiste
snelheid voor elke klus te kiezen, gebruik je een stuk materiaal om op te oefenen. Varieer
met de snelheid tot je de meest geschikte snelheid vindt voor het accessoire dat je gebruikt
en de klus die je moet klaren.

Steldegewenstesnelheidinrekeninghoudendmetde markeringenbovendesnelheidskiezer
(H). De keuzeschakelaar (H) is genummerd van 1 tot 6. Een snelheidsinstelling van 1 is
bijvoorbeeld ongeveer 10.000 tpm en een snelheidsinstelling van 6 is ongeveer 40.000
tpm.
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- Raadpleeg de insteltabel voor de snelheidskeuze om de juiste snelheid te bepalen voor het

gebruikte materiaal en accessoire.

Opmerking: In de tabel zijn de toerentalwaarden in duizenden omwentelingen per minuut. Dus

"15-22" staat voor 15.000-22.000 tpm.

FUNCTIE BESCHRIJVING VAN SOFTWOOD |HARDWOOD [KUNSTSTOF |STAAL [ALUMINIUM, |SCHIL, |KERAMIEK |GLAS
HET ACCESSOIRE MESSING, STEEN
ENZ.
Polijsten / Slijpschijf - - 15-22 25-32 |15-22 15-22 |20-32 -
Ontbramen
Diamant slijpnaald - - - - - - 25-32 25-32
Boren Schuurband 10-30 10-30 10-30 10-30 |10-30 25-32 |10-30 -
Boren 25-30 25-30 15-30 - - - - -
Polijsten Vilt wol wiel - - - 12-17 1217 12-20 |12-17 12-17
Graveren Graveerfrezen 25-35 25-35 12-20 - - - - -
Schoonmaken  |Roestvrijstalen borstel [10-15 10-15 - 10-15 |10-15 - - -
Snijden Snijschijf - - 15-22 25-32 |25-32 25-32 |- -
Glasvezel snijschijven |- - 15-22 25-32 |25-32 25-32 |- -
Diamantdoorslijpschijf |- - - - - 25-32 |25-32 -
Draaiboor 30
Keuze-instelling 1 2 3 4 5 6
Snelheidsbereik 10-12

Tips voor het selecteren van de juiste snelheid

De beste manier om de juiste snelheid voor het werken aan een materiaal te bepalen is door
een paar minuten te oefenen op een stuk van dat materiaal. Kijk wat er met het materiaal

gebeurt als je één of twee gangen met verschillende snelheden maakt.

Als je met een stuk plastic werkt, begin dan met een lage snelheid en verhoog de snelheid
totdat je ziet dat het plastic smelt op het contactpunt. Verlaag de snelheid iets als dit gebeurt.

Een laag toerental (15.000 tpm of minder) is meestal het meest geschikt voor kwetsbaardere

materialen.
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De hogere snelheden zijn het meest geschikt voor het boren, snijden, frezen, vormgeven en
pengelen van hout. Hardhout, metaal en glas vereisen ook een hoge snelheid.

Opmerking:

- Kunststoffen en materialen die bij lage temperaturen kunnen smelten, moeten op lage
snelheid verwerkt worden.

- Naaldhout moet op hoge snelheid worden gezaagd.

- Aluminium-, tin-, koper-, lood- en zinklegeringen kunnen op elke snelheid worden
gesneden, afhankelijk van het type snijbewerking dat wordt uitgevoerd. Gebruik paraffine
of een ander geschikt smeermiddel om te voorkomen dat het afgesneden materiaal aan de
zaagbladtanden blijft kleven.

3.8.Snijgeleider

De snijgeleider wordt volledig gemonteerd geleverd en is klaar voor gebruik op een groot
aantal materialen tot 20 mm dik.

Houd het gereedschap altijd stevig vast en druk het langzaam en gelijkmatig door het materiaal.

Belangrijk: Snijd altijd met de klok mee, behalve als je een sjabloon volgt; in dat geval snijd je
tegen de klok in.

Positioneer de snijgeleider

Fig. 9

1. Verwijder de sproeiermoer.

2. Verwijder ook de eindkap van het uiteinde van het gereedschap.

3. Plaats de moer (losjes) op het uiteinde van het gereedschap en steek de snijkop erin. Draai
de moer vast.

4. Schroef de snijgeleider op de schroefdraad van het gereedschap.

5. Stel het hulpstuk in op de gewenste snijdiepte.

3.9.Beschermende accessoire
Het beschermende hulpstuk voorkomt dat puin en vonken in contact komen met de gebruiker
zonder hem te hinderen bij zijn werk.

Pas beschermende fitting

Fig.10

1. Verwijder de dop (A) van het uiteinde van het gereedschap. Deze afdekking moet worden
teruggeplaatst wanneer het beschermende accessoire niet wordt gebruikt.

2. Zethet hulpstuk vast op het gereedschap met de borgmoer (B).

3. Plaats het hulpstuk zodanig dat puin, vonken en stof van de gebruiker worden weggeleid
met behulp van de positioneringslipjes (C).
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Gebruik het beschermende accessoire

Schakel het apparaat altijd uit voordat u het afstelt of accessoires verwijdert of aanbrengt.
Dit gereedschap snijdt, schuurt, slijpt en polijst in verschillende richtingen. Om dit mogelijk
te maken, kan de beschermende bevestiging worden geplaatst of verplaatst door deze naar
links of rechts te draaien. Reinig het accessoire regelmatig met een zachte borstel om de
levensduur te verlengen.

3.10. Flexibele fitting

Fig. 1

Veiligheidsinstructies voor het gebruik van het flexibele hulpstuk

Controleervoor gebruik of er geen knikken of vouwen in de flexibele fitting zitten. De aanbevolen
minimale buigradius is 6"

Houd het apparaat stevig vast bij het starten. Als je de motor van het gereedschap te veel
versnelt, kan de as verdraaien. Niet gebruiken met frezen met een grote diameter (1/2" of
meer). Bits met een grote diameter kunnen controleverlies veroorzaken bij gebruik met het
flexibele accessoire. Verwijder de eindkap niet terwijl het apparaat in werking is.

Plaats de flexibele fitting

Het is heel belangrijk dat u de onderstaande instructies voor het monteren van het flexibele
hulpstuk op het gereedschap zorgvuldig doorleest en opvolgt.

1. Verwijder eerst het bevestigingsgedeelte. Fig. 12

2. Draaide moer van het mondstuk los. Fig. 13

3. Tilhet uiteinde van de flexibele fitting voorzichtig op totdat de as uitsteekt. Fig. 14

4, Steekdeasvandeflexibelefittingin de nippelen draaivervolgens de moervast. De metalen
binnenring moet worden uitgelijnd met de nippel voordat de moer wordt vastgedraaid.
Anders ontstaat er overmatige wrijving en hitte. Fig. 15

Schroef het bevestigingsstuk van de flexibele fittingas op het gereedschap. Fig. 16

Steek de inbussleutel in het gat in de handgreep. Fig. 17

Draai de nippelmoer los en steek de bevestigingsas in de nippel. Fig. 18

Draai de moer vast en controleer of alle fittingen goed vastzitten.

o~ oW,

Functionele test
Voor optimale prestaties laat je het hulpstuk 2 minuten op hoge snelheid draaien voordat je
het gebruikt. Houd het gereedschap rechtop (Afb. 19).

Problemen met het flexibele accessoire

De as van het flexibele accessoire kan naar buiten komen als de gereedschapsmotor zich niet
boven het uiteinde van het accessoire bevindt.
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De as van het flexibele accessoire smeren

De as van het hulpstuk moet om de 25-30 uur worden gesmeerd. Schroef hiervoor de fitting
los van het motorhuis. Verwijder de centrale kern. Breng een heel dun laagje lagervet aan op
dit onderdeel en plaats het weer op de as. Smeer de as niet te hard in om schade aan het
gereedschap te voorkomen. Overtollig vet kan het apparaat oververhitten. Plaats de flexibele
fitting terug op het gereedschap.

4. REINIGING EN ONDERHOUD

- Zorgervoordathetapparaatnietisaangesloten op het lichtnet voordat u het schoonmaakt
en/of onderhoud uitvoert.

- Houd alle veiligheidssystemen, ventilatieroosters en motorbehuizing zo veel mogelijk vrij
van vuil en stof. Maak het gereedschap schoon met een vochtige doek en een beetje milde
zeep.

- Weradenaan om het gereedschap onmiddellijk na gebruik schoon te maken. Voor optimaal
onderhoud voert u deze taken uit na elk gebruik of ten minste eenmaal per maand.

- Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, omdat deze de plastic onderdelen van
het apparaat kunnen beschadigen. Zorg ervoor dat er geen water in het apparaat komt om
schade te voorkomen.

5. COPYRIGHT

De intellectuele eigendomsrechten van de teksten in deze handleiding behoren toe aan
CECOTEC INNOVACIONES, S.L. Alle rechten voorbehouden. De inhoud van deze publicatie mag
niet, geheel of gedeeltelijk, worden gereproduceerd, opgeslagen in een geautomatiseerd
gegevensbestand, verzonden of gedistribueerd op welke wijze dan ook (elektronisch,
mechanisch, door fotokopieén, opnamen of iets dergelijks) zonder voorafgaande toestemming
van CECOTEC INNOVACIONES, S.L.
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6. CONFORMITEITSVERKLARING

FABRIKANT: CECOTEC INNOVACIONES S.L
ADRES: Av. Reyes Catélicos, 60, 46910, Alfafar, Valencia (Spanje)

OMSCHRIVING: Roterende multitool met snoer

IDENTIFICATIE VAN DE  MACHINE: AO01_EU01.108198_Multieina_rotativa_amb_cable_
Multihand_200_Power

FUNCTIE: Multifunctioneel

MODEL: AO1_EUO1_108198

Verklaart dat het beschreven product is ontworpen, vervaardigd en getest en voldoet aan alle
toepasselijke bepalingen.

EU-RICHTLIJNEN GEIMPLEMENTEERD:

- Machinerichtlijn 2006/42/EG.

- Richtlijn 2014/30/€EU betreffende de harmonisatie van de wetgevingen van de lidstaten
inzake elektromagnetische compatibiliteit.

- Richtlijn 2011/65/EU en Gedelegeerde Richtlijn 2015/863 betreffende beperking van het
gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in elektrische en elektronische apparatuur.

GEHARMONISEERDE NORMEN TOEGEPAST:

- EN60745-1: 2009 + A11:2010

- EN60745-2-23:2013

- ENIEC55014-1:2021

- ENIEC55014-2:2021

- ENIEC61000-32:2019+ A1:2021

- -EN61000-3-3:2013 +A1:2019 + A2:2021

- |EC62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+A1:2017; IEC 62321-5:2013;

- |EC62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017.
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1. CZESCI | KOMPONENTY

Rys. 1

Przycisk blokady watu

Oktadka

Dysza zaciskowa

Nakretka

Klawisz

Czapka na pedzel

Przetgcznik wtgczania/wytgczania
Selektor predkosci

Element do zawieszania narzedzia
Kabel zasilajacy

—TTIommonNw®

NOTATKA:
Ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji majg charakter schematyczny i moga nie odpowiadac
doktadnie tym widocznym na produkcie.

2. PRZED UZYCIEM

- To urzadzenie jest dostarczane w opakowaniu chronigcym je podczas transportu. Wyjmij
urzgdzenie z pudetka i usun wszystkie elementy opakowania. Oryginalne pudetko i inne
elementy opakowania mozesz przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu, aby zapobiec
uszkodzeniu urzgdzenia, gdyby$s w przysztosci zaszta potrzeba jego transportu. Jesli
chcesz pozby¢ sie oryginalnego opakowania, pamietaj, aby wszystkie przedmioty poddac
odpowiedniemu recyklingowi.

- Upewnij sie, ze wszystkie czesci i komponenty sg dotgczone i w dobrym stanie. Jesli
ktéregokolwiek z nich brakuje lub nie jest w dobrym stanie, nalezy natychmiast
skontaktowac sie z oficjalnym dziatem pomocy technicznej Cecotec .

Zawartos¢ pudetka

- Narzedzie wielofunkcyjne przewodowe

- Zestaw 256 akcesoriéw do ciecia, szlifowania, polerowania i nie tylko
- Aktéwka

- Instrukcja obstugi

- Nie usuwaj numeru seryjnego z produktu, aby umozliwi¢ prawidtowe namierzenie sprzetu
w przypadku koniecznosci uzyskania pomocy.
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3. DZIAtANIE

3.1. Wtacz/Wytacz

Rys. 2

Narzedzie to posiada wtacznik/wytgcznik (G). Aby wtgczy¢ narzedzie, ustaw przetgcznik (G) w
pozycji ON. Aby wytgczy¢ narzedzie, ustaw przetgcznik (G) w pozycji wytgczonej.

3.2. Wymiana dyszy zaciskowej

Rys. 3

Uchwyt zaciskowy przytrzymuje osprzet, gdy narzedzie obraca sie z duza predkoscia.

1. Upewnij sie, ze narzedzie nie jest podtgczone do gniazdka elektrycznego.

2. Nacisnij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona (A) i obr6¢ wrzeciono za pomocg
dotagczonego klucza (E), az sie zablokuje i przestanie sie obracac.

3. Po zablokowaniu watu nalezy poluzowac nakretke (D) za pomoca klucza (E).

4, Nastepnie odkre¢ nakretke (D) i zacisk (C) za pomoca klucza (E).

5. Nastepnie wtdz koniec nowej tulei zaciskowej (C) bez szczeliny do otworu na koricu watu
narzedzia.

6. Na koniec dokre¢ nakretke kluczem (E).

3.3.Umies¢ akcesoria

Rys. &4

Ostrzezenie: Nie naciskaj przycisku blokady wrzeciona (A) podczas pracy narzedzia.

1. Upewnij sie, ze narzedzie nie jest podtgczone do gniazdka elektrycznego.

2. Nacisnij i przytrzymaj przycisk blokady watu (A) i obracaj wat, az zostanie zablokowany i
przestanie sie obracac.

3. Po zablokowaniu watu nalezy poluzowac nakretke (D) za pomoca klucza (E).

4. \Wsunac¢ watek osprzetu do dyszy zaciskowej az do oporu. Zawsze upewniajac sie, ze
watek jest zablokowany, dokre¢ nakretke (D) za pomocg dotgczonego klucza (), az watek
pomocniczy zostanie catkowicie przytrzymany przez dysze. Nie dokrecaj nakretki (D) zbyt
mocno.

3.4.Usun akcesoria

Rys. &4

1. Upewnij sie, ze narzedzie nie jest podtgczone do gniazdka elektrycznego.

2. Nastepnie, gdy wat jest zablokowany, poluzuj nakretke (D) za pomoca dotgczonego klucza
).

3. Na koniec nalezy usung¢ akcesorium.
3.5. Uzywanie uchwytu wiertarskiego

Montaz uchwytu wiertarskiego
- Upewnij sie, ze narzedzie nie jest podtgczone do gniazdka elektrycznego.
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- Nastepnie zamontuj wybrany uchwyt.

- Jezeli uzywasz standardowego uchwytu (rys. 5):

1. Naciénij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona (A).

2. Wtéz koncdéwke dotgczonego klucza ze szczeling w szczelinie w gérnej czesci uchwytu i
odkrec ja.

3. Wyjmij Srube i podktadke.

4. Umies¢ wybrany element na wale uchwytu i wyréwnaj oba otwory.

5. Przetéz srube z podktadka przez oba otwory.

Uwaga: Podktadke nalezy umiesci¢ pomiedzy srubg i ztgczka.

6. Zabezpiecz czesci dotgczonym kluczem.

- Jezeli uzywasz uchwytu z bebnem szlifierskim (rys. 6):

1. Wyréwnaj beben szlifierski o odpowiednim rozmiarze z uchwytem i docisnij go tak, aby
catkowicie zakryt koniec.

2. Wtéz koncdéwke dotgczonego klucza ze szczeling w szczelinie w gérnej czesci uchwytu i
dokrec srube gtowicy, aby rozszerzy¢ lufe i mocno jg zamocowac.

- Jezeli uzywasz uchwytu $rubowego (rys. 7):

1. Wyrdwnaj otwor wybranego akcesorium z tbem sruby uchwytu.

2. Przykrec akcesorium do uchwytu, obracajgc je zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az do
momentu jego solidnego zamocowania.

3.6. Dostosuj akcesoria

- Przypracach precyzyjnychistotne jest prawidtowe wyregulowanie wszystkich akcesoriéw.

1. Aby wyregulowac akcesorium, nalezy lekko poluzowac nakretke tulei zaciskowej i obrocic¢
tuleje zaciskowa lub akcesorium.

2. Ponownie dokre¢ nakretke i uruchom narzedzie.

3. SprawdZ, czy akcesorium jest prawidtowo wyregulowane.

- Wymien akcesoria, jesli sg uszkodzone lub nie mozna ich prawidtowo wyregulowac.

3.7. Wybierz predkos¢ robocza

Rys. 8

- Zakres predkosci narzedzia wynosi od 10 000 do 40 000 obr./min. Aby dobrac¢ odpowiednia
predkos¢ do danego zadania, ¢wicz na kawatku materiatu. Zmieniaj predkos¢, az znajdziesz
predkos¢ najbardziej odpowiednia dla uzywanego akcesorium i wykonywanej pracy.

- Ustaw zadang predkos¢, kierujgc sie oznaczeniami znajdujgcymi sie nad selektorem
predkosci (H). Selektor (H) jest ponumerowany od 1do 6. Na przyktad ustawienie predkosci
1 odpowiada okoto 10 000 obr./min, a ustawienie predkosci 6 odpowiada okoto 40 000
obr./min.

- Aby okresli¢ odpowiednig predkos¢ w zaleznosci od uzywanego materiatu i akcesoriéw,
skorzystaj z tabeli ustawien selektora predkosci.
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Uwaga: W tabeli wartosci predkosSci podane sg w tysigcach obr./min. Tak wiec ,15-22"
odpowiada 15 000-22 000 obr./min.

FUNKCJONOWAC | OPIS AKCESORIOW |DREWNO |DREWNO |PLASTIKOWY [STAL |ALUMINIUM, [MUSZLA, |CERAMIKA |SZKtO
MIEKKIE |LISCIASTE MOSIADZ, KAMIEN
ITP.

Polerowanie /  |Koto szlifierskie - - 15-22 25-32|15-22 15-22 20-32 -

Gratowanie
Igta diamentowa |- - - - - - 25-32 25-32
do szlifowania

Nudny Tasma szlifierska [10-30 10-30 10-30 10-30 |10-30 25-32 10-30 -
Wiertta 25-30 25-30 15-30 - - - - -

Btyszczacy Koto filcowe z - - - 12-17 |12-17 12-20 12-17 12-17
wetny

Nagrany Frezy grawerskie |25-35 25-35 12-20 - - - - -

Czyszczenie Szczotka ze stali  [10-15 10-15 - 10-15 |10-15 - - -
nierdzewnej

Sad Tarcza tngca - - 15-22 25-32|25-32 25-32 - -
Tarcze tngce z - - 15-22 25-32|25-32 25-32 - -
wtékna szklanego
Diamentowa - - - - - 25-32 25-32 -
tarcza tngca
Frez spiralny tnacy |30

Regulacja 1 2 3 4 5 6

selektora

Zakres 10-12

predkosci

Porady dotyczgce wyboru odpowiedniej predkosci

Najlepszym sposobem na ustalenie wtasciwej predkosci pracy nad danym materiatem jest
¢wiczenie przez kilka minut na kawatku tego materiatu. Obserwuj, co dzieje sie z materiatem,
gdy wykonujesz jedno lub dwa przejscia z rézng predkoscia.

Pracujgc z kawatkiem plastiku, zacznij od matej predkosci i stopniowo jg zwiekszaj, az
zobaczysz, ze plastik topi sie w miejscu kontaktu. Jesli tak sie stanie, nieznacznie zwolnij
predkosc.
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W przypadku materiatéw bardziej kruchych zazwyczaj najlepiej sprawdza sie praca przy
niskiej predkosci (15 000 obr./min. lub mniej).

Wyzsze predkosci najlepiej sprawdzajg sie przy wierceniu, rzezbieniu, cieciu, frezowaniu,
ksztattowaniu oraz wykonywaniu rowkdéw i wgtebiernt w drewnie. Twarde drewno, metale i
szkto réwniez wymagaja obrébki z duza predkoscia.

Notatka:

- Tworzywa sztuczne i materiaty, ktére moga sie topi¢ w niskich temperaturach, nalezy
obrabiac przy niskich predkosciach.

- Drewno miekkie nalezy cig¢ z duza predkoscia.

- Stopy aluminium, cyny, miedzi, otowiu i cynku mozna cig¢ z dowolng predkoscig, w
zaleznoSci od rodzaju wykonywanego ciecia. Aby zapobiec przywieraniu cietego materiatu
do zebdw ostrza, nalezy stosowac parafine lub inny odpowiedni Srodek smarny.

3.8.Przewodnik po cieciu

Prowadnica tngca dostarczana jest w stanie catkowicie zmontowanym, gotowym do uzycia w
szerokim zakresie materiatéw o grubosci do 20 mm.

Zawsze trzymaj narzedzie mocno, stosujgc powolny, réwnomierny nacisk, aby przeprowadzic
je przez materiat.

Wazne: Zawsze tnij zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, chyba ze korzystasz ze szablonu; W
tym przypadku nalezy cig¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Umieséé prowadnice tnaca

Ryc.9

1. Zdejmij nakretke dyszy.

2. Zdejmij réwniez zaslepke z narzedzia.

3. Na koniec narzedzia nalezy nakreci¢ nakretke (luzno) i wsuna¢ koricéwke tngca. Dokrec
nakretke.

4. Przykrec prowadnice tngcg do gwintu narzedzia.

5. Ustaw nasadke tak, aby uzyskac¢ zgdang gtebokos¢ ciecia.

3.9. Akcesorium ochronne
Akcesoria ochronne zapobiegajg kontaktowi uzytkownika z odtamkami i iskrami, nie
przeszkadzajgc mu w wykonywaniu pracy.

Zatéz akcesorium ochronne

Rys. 10

1. Zdjac¢ nasadke (A) z korica narzedzia. Nalezy wymieni¢ te nasadke, jesli element ochronny
nie jest uzywany.

2. Zabezpiecz akcesorium w narzedziu za pomoca nakretki zabezpieczajgcej (B).
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3. Umies¢ akcesorium tak, aby odsunag¢ od uzytkownika zanieczyszczenia, iskry i kurz,
korzystajgc z uchwytéw pozycjonujgcych (C).

Stosuj akcesoria ochronne

Zawsze wytgczaj narzedzie przed przystgpieniem do regulacji lub zaktadaniem lub
zdejmowaniem akcesoriéw. Narzedzie to tnie, szlifuje, poleruje i wygtadza w réznych
kierunkach. Aby to umozliwi¢, akcesorium ochronne mozna ustawic lub przesunaé, obracajac
je w lewo lub w prawo. Aby przedtuzy¢ zywotnos$¢ akcesorium, nalezy je okresowo czyscic¢
miekka szczotka.

3.10. Elastyczny dodatek

Ryc. 11

Instrukcje bezpieczeristwa dotyczace korzystania z elastycznego akcesorium

Przed uzyciem upewnij sie, ze na elastycznym akcesorium nie ma zagie¢ ani zagniecen.
Minimalny zalecany promien giecia wynosi 6 cali.

Trzymaj narzedzie mocno podczas wtaczania. Jesli silnik narzedzia zostanie zbyt mocno
przyspieszony, wat moze sie skreci¢. Nie nalezy uzywac z wierttami o duzej Srednicy (1/2"
lub wiekszymi). Wiertta o duzej $rednicy moga powodowac utrate kontroli, jesli sg uzywane z
elastycznym mocowaniem. Nie zdejmuj zaslepki, gdy narzedzie jest uruchomione.

Zamontuj elastyczny dodatek

Bardzo wazne jest, aby uwaznie przeczytac¢ i stosowac sie do ponizszych instrukgcji, aby

przymocowac elastyczny dodatek do narzedzia.

1. Najpierw nalezy usung¢ element mocujgcy. Ryc. 12

2. Odkrec nakretke dyszy. Ryc. 13

3. Ostroznie unies koniec elastycznej ztgczki, az watek wyskoczy. Ryc. 14

4. Wtéz elastyczny watek montazowy do dyszy i dokre¢ nakretke. Przed dokreceniem
nakretki wewnetrzny pierscien metalowy musi by¢ wyréwnany z dyszg. W przeciwnym
wypadku bedzie wytwarzane nadmierne tarcie i ciepto. Ryc. 15

5. Przykrec elastyczng cze$¢ mocujgca watek pomocniczy do narzedzia. Ryc. 16

6. Wtéz klucz imbusowy do otworu w uchwycie. Ryc. 17

7. Odkrec nakretke tulei zaciskowej i wt6z watek pomocniczy do tulei zaciskowej. Ryc. 18
8. Dokre¢ nakretke i sprawdz, czy wszystkie potgczenia sg dobrze zamocowane.

Test funkcjonalny

Aby uzyskac optymalng wydajnos¢, przed uzyciem nalezy uruchomic akcesorium na 2 minuty
na wysokich obrotach. Trzymaj narzedzie w pozycji pionowej (rys. 19).

Problemy z elastycznym akcesorium

Elastyczny watek osprzetu moze sie odtgczyé, jesli silnik narzedzia nie znajduje sie nad
koncem osprzetu.
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Nasmaruj watek elastycznego ztacza

Watek pomocniczy nalezy smarowac co 25-30 godzin uzytkowania. W tym celu nalezy odkrecic¢
przytgcze od obudowy silnika. Wyjmij rdzen centralny. Nanie$ bardzo cienkg warstwe smaru
tozyskowego na te czes¢ i ponownie zamontuj jg na wale. Aby unikng¢ uszkodzenia narzedzia,
nie nalezy nadmiernie smarowac watu. Nadmiar smaru moze przegrzac urzadzenie. Ponownie
zamontuj elastyczng nasadke na narzedziu.

4. CZYSZCZENIE | KONSERWACIA

- Przed czyszczeniem i/lub konserwacjg nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie nie jest
podtgczone do gniazdka elektrycznego.

- Utrzymuj wszystkie systemy bezpieczeristwa, otwory wentylacyjne i obudowe silnika w
stanie mozliwie wolnym od brudu i kurzu. Narzedzie nalezy czysci¢ wilgotng szmatka z
dodatkiem odrobiny tagodnego mydta.

- Zalecamy czyszczenie narzedzia natychmiast po uzyciu. Aby zapewni¢ optymalna
konserwacje, czynnosci te nalezy wykonywac po kazdym uzyciu lub przynajmniej raz w
miesigcu.

- Nienalezy uzywac srodkdéw czyszczgcych ani rozpuszczalnikdw, gdyz moga one uszkodzic
plastikowe czesci narzedzia. Upewnij sie, ze woda nie dostanie sie do wnetrza narzedzia,
aby unikna¢ jego uszkodzenia.

5. PRAWA AUTORSKIE

Prawa wtasnosci intelektualnej do tekstéw zawartych w tym podreczniku nalezg do CECOTEC
INNOVACIONES, SL. Wszelkie prawa zastrzezone. TreS¢ niniejszej publikacji nie moze by¢
w catosci ani w czesci powielana, przechowywana w systemie wyszukiwania, przesytana
ani rozpowszechniana w jakikolwiek sposéb (elektroniczny, mechaniczny, fotokopiowanie,
nagrywanie lub podobny) bez uprzedniej zgody CECOTEC INNOVACIONES, SL
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6. DEKLARACJA ZGODNOSCI

PRODUCENT: CECOTEC INNOVACIONES SL
ADRES: Av. Reyes Catélicos, 60, 46910, Alfafar, Walencja (Hiszpania)

OPIS: Wielofunkcyjne narzedzie obrotowe z przewodem

IDENTYFIKATOR MASZYNY: AO1_EUO01_108198_Multieina_rotativa_amb_cable_Multihand_200_
Power

FUNKCJA: Wielofunkcyjna

MODEL: AO1_EUO01_108198

Zaswiadcza, ze opisany produkt zostat zaprojektowany, wyprodukowany, przetestowany i
spetnia wszystkie obowigzujgce przepisy.

ZASTOSOWANE DYREKTYWY UE:

- Dyrektywa 2006/42/WE w sprawie maszyn.

- Dyrektywa 2014/30/UE w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej.

- Dyrektywa 2011/65/UE i dyrektywa delegowana 2015/863 w sprawie ograniczenia
stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i
elektronicznym.

ZHARMONIZOWANE NORMY STOSOWANE:
- EN60745-1:2009+A11:2010

- EN60745-2-23:2013

- ENIEC55014-1:2021

- ENIEC55014-2:2021

- ENIEC61000-32:2019+ A1:2021

- -EN61000-3-3:2013 +A1:2019 + A2:2021

- |EC62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+A1:2017; IEC 62321-5:2013;

- 1EC62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017.
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1. SOUCASTI A KOMPONENTY

Obr. 1

—TTIommonNw®

Tlacitko pro zajisténi hridele
Pokryt

Upinaci tryska

Matice

Kli¢

Krytka kartace

Vypinac

Voli€ rychlosti

Kus k zavéseni naradi
Napajeci kabel

POZNAMKA:
Obrazky v této prirucce jsou schematické a nemusi presné odpovidat obrazku na produktu.

2. PRED POUZITIM

Tento spotfebic je dodavan v obalu urceném k jeho ochrané béhem prepravy. Vyjméte
spotrebic z krabice a odstrante veskery obalovy materidl. Originalni krabici a dalSi obalové
predméty muzete uschovat na bezpecném misté, abyste zabranili poSkozeni zafizeni
v pripadé jeho budouci prepravy. Pokud chcete zlikvidovat originalni obal, ujistéte se, ze
vSechny polozky fadné recyklujete.

Ujistéte se, ze vSechny dily a komponenty jsou soucasti dodavky a v dobrém stavu. Pokud
nektery z nich chybi nebo neni v dobrém stavu, okamzité kontaktujte oficidlni technickou
podporu spole¢nosti Cecotec .

Obsah krabice
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Multifunkéni nastroj s kabelem

Sada 256 kusU prislusenstvi pro fezani, brousent, lesténi a dalsi
Aktovka

Navod k pouziti

Neodstranujte sériové Cislo z produktu, aby bylo mozné vase zafizeni v pfipadé potreby
pomoci radné dohledat.
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3. PROVOZ

3.1. Zapnuto/Vypnuto

Obr. 2

Toto nafadi méa vypinac (G). Chcete-li nafadi zapnout, pfepnéte spinac (G) do polohy ON.
Chcete-li néfadi vypnout, pfepnéte spinac (G) do polohy vypnuto.

3.2.Vyména upinaci trysky

Obr. 3

Upinaci kleStina drzi prisluSenstvi, kdyz se nastroj otaci vysokou rychlosti.

1. Ujistéte se, ze nastroj neni pripojen k elektrické zasuvce.

2. Stisknéte a podrzte tlacitko aretace vietena (A) a otacejte vFetenem pomoci dodaného
klice (E), dokud se nezablokuje a nepfestane se otacet.

Kdyz je h¥idel zajisténa, pouzijte kli¢ (E) k uvolnéni matice (D).

Poté pomoci klice (E) odstrarite matici (D) a upinaci nipl (C).

Déle vlozte nedrazkovany konec nové klestiny (C) do otvoru na konci hfidele nastroje.
Nakonec utdhnéte matici klicem (E).

ouv s uw

3.3.Umistéte pfislusenstvi

Obr. 4

Varovani: Nestlacujte tla¢itko aretace vietena (A), kdyz je ndstroj v provozu.

1. Ujistéte se, ze ndstroj neni pripojen k elektrické zasuvce.

2. Stisknéte a podrzte tlacitko aretace hfidele (A) a otacejte hfideli, dokud se nezablokuje a
neprestane se otacet.

3. Kdyz je hFidel zajisténa, pouzijte kli¢ (E) k uvolnéni matice (D).

4, Zasunte hridel prislusenstvi do upinaci trysky az na doraz. Vzdy se ujistéte, Ze je hridel
zajisténa, a utahujte matici (D) dodanym klicem (), dokud nebude hfidel pfisluSenstvi
zcela drzena tryskou. Nepfetahuijte matici (D).

3.4.0dstrante prislusenstvi

Obr. 4

1. Ujistéte se, Zze nastroj neni pripojen k elektrické zasuvce.

2. Poté, kdyz je hfidel zajisténa, povolte matici (D) pomoci dodaného klice ().
3. Nakonec pfislusenstvi vyjméte.

3.5. Pouziti vrtaciho sklicidla

Montaz skli¢idla vrtacky

- Ujistéte se, Ze nastroj neni pripojen k elektrické zasuvce.
- Poté pripevnéte pozadovany upinac.

- Pokud pouzivate standardni skli¢idlo (obr. 5):

1. Stisknéte a podrzte tlacitko aretace vietena (A).
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6.

Vlozte drazkovany konec dodaného klice do drazky v horni ¢asti sklicidla a odSroubuijte jej.
Odstrante Sroub a podlozku.

Nasadte pozadované prislusenstvi na hridel sklic¢idla a zarovnejte oba otvory.
Provléknéte Sroub s podlozkou obéma otvory.

namka: PodloZka musi byt umisténa mezi Sroubem a tvarovkou.

Zajistéte dily dodanym klicem.

Pokud pouzivate skli¢idlo s brusnym valcem (obr. 6):

Nasadte brusny valec vhodné velikosti na sklic¢idlo a zatlacte jej dold, aby zcela zakryl
konec.

VloZte dréazkovany konec dodaného klice do drézky v horni ¢asti sklicidla a utéhnéte Sroub
s hlavou, abyste roztahli hlaven a pevné ji drzeli na misteé.

Pokud pouzivate skli¢idlo se Sroubovou hlavou (obr. 7):

Zarovnejte otvor pozadovaného prislusenstvi s hlavou sklicidla.

Zasroubujte pfislusenstvi do skli¢idla ota€enim ve sméru hodinovych rucicek, dokud
nebude bezpe€né upevnéno.

3.6. Upravte prislusenstvi

Pro presnou praci je dilezZité, aby veskeré prislusenstvi bylo spréavné nastaveno.

Chcete-li seridit prislusenstvi, mirné povolte matici kleStiny a otocte kleStinou nebo
prislusenstvim.

Znovu utédhnéte matici a spustte nastroj.

Nezapomerite zkontrolovat, zda je prisluSenstvi spravné nastavené.

Vymeénte prisluSenstvi, pokud je poskozené nebo jej nelze spravné nastavit.

3.7. Vyberte pracovni rychlost
Obr. 8

Nastroj mé rozsah otécek od 10 000 do 40 000 ot./min. Pro vybér spravné rychlosti pro
kazdou praci si nacvicte na kusu materialu. Ménte rychlost, dokud nenajdete nejvhodnéjsi
rychlost pro pouzivané pfislusenstvi a pro danou praci.

Nastavte pozadovanou rychlost s ohledem na znacky umisténé nad volicem rychlosti (H).
Voli¢ (H) je o¢islovan od 1do 6. Napfiklad nastaveni rychlosti 1je pfiblizné 10 000 ot/min a
nastaveni rychlosti 6 je priblizné 40 000 ot/min.

Pro urceni vhodné rychlosti na zékladé pouzitého materialu a prislusenstvi se fidte
tabulkou nastaveni volice rychlosti.

Poznamka: V tabulce jsou hodnoty otacek uvedeny v tisicich otacek za minutu. ,15-22" tedy
odpovida 15 000-22 000 ot./min.
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FUNKCE POPIS PRISLUSENSTVI  |MEKKE TVRDE PLAST |OCEL |HLINIK, MUSLE, |KERAMIKA |SKLO
DREVO DREVO MOSAZ ATD. [KAMEN
Lesténi / Brusny kotou¢ - - 15-22 |25-32 (15-22 15-22  |20-32 -
Odstrafiovani Diamantova brusna - - - - - - 25-32 25-32
otfepli jehla
Nudny Brusny pas 10-30 10-30 10-30 [10-30 [10-30 25-32 |10-30 -
Vrtéky 25-30 25-30 15-30 |- - - - -
Lesténé VInéné plsténé kolo - - - 12-17 |12-17 12-20 12-17 12-17
Nahréno Gravirovaci frézy 25-35 25-35 12-20 |- - - - -
Cigteni Kartac z nerezové oceli |10-15 10-15 - 10-15 |10-15 - - -
Soud Rezny kotouc - - 15-22 |25-32 |25-32 25-32 |- -
Rezné kotoute ze - - 15-22 [25-32 |25-32 25-32 |- -
skelnych vldken
Diamantovy fezny - - - - - 25-32  |25-32 -
kotouc
Spirélovy Fezaci bit 30
Nastaveni 1 2 3 4 5 6
volice
Rozsah 10-12
rychlosti

Tipy pro vybér spravné rychlosti

Nejlepsi zplsob, jak urcit spréavnou rychlost pro praci s jakymkoli materidlem, je nékolik minut
si to na kusu tohoto materidlu procvicit. Pozorujte, co se stane s materialem, kdyz provedete

jeden nebo dva prlichody riznymi rychlostmi.

PFi praci s kusem plastu za¢néte pomalu a postupné ji zvySujte, dokud neuvidite, Ze se plast v

misté kontaktu tavi. Pokud k tomu dojde, mirné snizte rychlost.

Pro kieh¢i materidly je obvykle nejlepsi provoz pfi nizkych otackach (15 000 ot./min. nebo

méné).

VySSi rychlosti jsou nejvhodngjsi pro vrtani, Fezani, frézovani, tvarovani a vytvareni drazek

nebo prohlubni ve dfevé. Tvrdé drevo, kovy a sklo také vyZaduji vysokorychlostni provoz.

Poznamka:

- Plasty a materidly, které se mohou tavit pri nizkych teplotach, by mély byt opracovavany

nizkymi rychlostmi.
- Mékké drevo by mélo byt Fezano vysokou rychlosti.
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- Slitiny hliniku, cinu, médi, olova a zinku lze Fezat libovolnou rychlosti v zavislosti na typu
provadéného fezu. Pouzijte petrolej nebo jiné vhodné mazivo, abyste zabréanili prilepeni
fezaného materidlu k zubdm kotouce.

3.8.Priivodce Fezanim

Rezaci voditko se doddva kompletné smontované a pripravené k pouZiti na Siroké Skale
materiald o tloustce az 20 mm.

Nastroj vzdy drzte pevné a pomalym, stalym tlakem jej vedte materidlem.

Dalezité: Vzdy Fezte ve sméru hodinovych rucicek, s vyjimkou pfipadd, kdy se fidite Sablonou; V
tomto pripadé Fezte proti sméru hodinovych rucicek.

Umistéte voditko pro Fezani

Obr.9

Odstrante matici trysky.

Také sejméte z nastroje koncovou krytku.

Volné nasadte matici na konec nastroje a vlozte fezaci nastavec. Utahnéte matici.
Nasroubujte fezaci voditko na zavit nastroje.

Nastavte nastavec na pozadovanou hloubku Fezu.

voew N e

3.9.0chranné prislusenstvi
Ochranné prislusenstvi zabranuje kontaktu necistot a jisker s uzivatelem, aniz by naruSovalo
jeho praci.

Umistéte ochranné prislusenstvi

Obr.10

1. Sejméte krytku (A) z konce nastroje. Tuto krytku je nutné nasadit zpét, pokud se ochranné
prislusenstvi nepouziva.

2. Upevnéte pfislusenstvi k nastroji pomoci pojistné matice (B).

3. Umistéte pfislusenstvi tak, abyste pomoci polohovacich vystupk( (C) odvadéli necistoty,
jiskry a prach od uzivatele.

Pouzijte ochranné prislusenstvi

Pred provadenim jakychkoli Uprav nebo pred odstrariovanim ¢i pripojovanim prislusenstvi
vzdy naradi vypnéte. Tento nastroj feze, brousi, obrusuje a lesti v riiznych smérech. Za timto
(celem lze ochranné prislusenstvi umistit nebo posunout otacenim doleva nebo doprava. Pro
prodlouzeni Zivotnosti prisluSenstvi jej pravidelné cistéte kartacem s mékkymi Stétinami.
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3.10. Flexibilni pFisluSenstvi

Obr. 1

Bezpecnostni pokyny pro pouzivani flexibilniho pFislusenstvi

Pred pouzitim se ujistéte, Ze na flexibilnim pfisluSenstvi nejsou zadné ohyby ani zahyby.
Minimalni doporuceny polomér ohybu je 6"

PFi zapinani drzte nastroj pevné. Pokud pFilis zrychlite motor nastroje, hfidel se mliZe zkroutit.
Nepouzivejte s bity o velkém praméru (1/2" nebo vétsim). Bity o velkém priiméru mohou pFi
pouziti s flexibilnim nastavcem zplsobit ztratu kontroly. Neodstrarnujte koncovku, kdyz je
naradiv provozu.

PFipevnéte flexibilni pFislusenstvi

Je velmi dalezité si peclivé precist a dodrzovat nize uvedené pokyny k pripevnéni flexibilniho

prislusenstvi k nastraoji.

1. Nejprve odstrarite upevriovaci dil. Obr. 12

2. Povolte matici trysky. Obr. 13

3. Opatrné zvedejte konec pruzného spoje, dokud hridel nevyskoci. Obr. 14

4. Vlozte ohebnou spojku do trysky a poté utahnéte matici. Pfed utazenim matice musi byt
vnitini kovovy krouzek zarovnan s tryskou. Jinak bude vznikat nadmérné tfeni a teplo. Obr.
15

5. Zasroubujte upeviiovaci dil flexibilni hfidele prisluSenstvi do néstroje. Obr. 16
6. Vlozte imbusovy kli¢ do otvoru v rukojeti. Obr. 17

7. Povolte matici klestiny a vloZte do kleStiny hridel pFislusenstvi. Obr. 18

8. Utahnéte matici a zkontrolujte, zda jsou vSechny spoje bezpecné utazené.
Funkéni test

Pro optimalni vykon nechte prisluSenstvi pred pouzitim bézet 2 minuty na vysokou rychlost.
UdrZujte nastroj ve svislé poloze (obr. 19).

Problémy s flexibilnim pFisluSenstvim
Ohebna hridel pfislusenstvi se muaze uvolnit, pokud motor nastroje neni nad koncem
prislusenstvi.

Namazte hfidel flexibilniho armatury

HFidel prislusenstvi by se méla mazat kazdych 25-30 hodin pouzivani. Za timto Ucelem
odsSroubujte Sroubeni z pouzdra motoru. Odstrante centralni jadro. Naneste na tuto Cast
velmi tenkou vrstvu loZiskového maziva a znovu ji vlozte na hridel. Abyste predesli posSkozeni
nastroje, hfidel pfilis nemazte. Prebytecny tuk miZe spotfebi¢ prFehfat. Znovu pripevnéte
flexibilni nastavec k nastroji.
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- Pred ¢isténim a/nebo provadénim Udrzby se ujistéte, ze naradi neni zapojeno do elektrické
zasuvky.

- Udrzujte vSechny bezpecnostni systémy, vétraci otvory a kryt motoru co nejvice bez
necistot a prachu. Nastroj Cistéte vihkym hadfikem a trochou jemného mydla.

- Doporucujeme nastroj vycistit ihned po pouziti. Pro optiméalni Gdrzbu provadéjte tyto
Gkony po kazdém pouziti nebo alespon jednou za meésic.

- Nepouzivejte cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze by mohly poskodit plastové
¢asti nastroje. Dbejte na to, aby se do vnitfku nastroje nedostala voda, aby nedoslo k jeho
poskozeni.

5. AUTORSKA PRAVA

Prava dusevniho vlastnictvik textlim v této prirucce patfi spolecnosti CECOTEC INNOVACIONES,
SL. VSechna préva vyhrazena. Obsah této publikace nesmi byt, at uz zcela nebo z&asti,
reprodukovan, uklddan do vyhledavaciho systému, prenasen ani distribuovén jakymikoli
prostiedky (elektronickymi, mechanickymi, kopirovanim, nahréavanim nebo podobnymi) bez
pfedchoziho souhlasu spole¢nosti CECOTEC INNOVACIONES, SL.
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6. PROHLASENI O SHODE

VYROBCE: CECOTEC INNOVACIONES SL
ADRESA: Av. Reyes Catélicos, 60, 46910, Alfafar, Valencie (Spanélsko)

POPIS: Rotacni multifunkéni nastroj s kabelem

ID STROJE: AOT_EUO1_108198_Multieina_rotativa_amb_cable_Multihand_200_Power
FUNKCE: Multifunkéni

MODEL: AO1_EU01_108198

Potvrzuje, ze popsany produkt byl navrzen, vyroben a testovéan a spliuje vSechna platna
ustanoveni.

POUZITE SMERNICE EU:

- Smérnice 2006/42/ES o strojnich zarizenich.

- Smérnice 2014/30/EU o harmonizaci pravnich predpisd Clenskych statd tykajicich se
elektromagnetické kompatibility.

- Smeérnice 2011/65/EU a smérnice v pfenesené pravomoci 2015/863 o omezenf pouzivani
nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich.

POUZITE HARMONIZOVANE NORMY:

- EN60745-1:2009+A11:2010

- EN60745-2-23:2013

- ENIEC55014-1:2021

- ENIEC 55014-2:2021

- ENIEC 61000-32:2019+ A1:2021

- -EN61000-3-3:2013 +A1:2019 + A2:2021

- EN 62321-3-1:2013; CSN EN 62321-4:2013+A1:2017; CSN EN 62321-5:2013;

- EN62321-6:2015; CSN EN 62321-7-1:2015; CSN EN 62321-7-2:2017; CSN EN 62321-8:2017.
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1. PARCALAR VE BILESENLER

Sekil 1

Mil kilitleme dtigmesi
Kapak

Kelepceleme nozulu
Ceviz

Anahtar

Firca basligl
Acma/Kapama diugmesi
Hiz secici

Aleti asmak icin parca
Guc kablosu

—TTIommonNw®

NOT:
Bu kilavuzda yer alan grafikler sematik gosterimlerdir ve Urtindeki grafiklerle tam olarak
uyusmayabilir.

2. KULLANMADAN ONCE

- Bu cihaz, nakliye sirasinda koruma saglayacak sekilde tasarlanmis bir ambalajla gelir.
Cihazi kutusundan cikartin ve tim ambalaj malzemelerini cikarin. Cihazinizi ileride
tasimak zorunda kalmaniz durumunda hasar gérmesini dnlemek icin orijinal kutusunu ve
diger ambalaj malzemelerini glvenli bir yerde saklayabilirsiniz. Orijinal ambalaji atmak
istiyorsaniz, tim Urlnleri uygun sekilde geri dontstlrdigtiniizden emin olun.

- Tum parca ve bilesenlerin dahil oldugundan ve iyi durumda oldugundan emin olun.
Bunlardan herhangi biri eksikse veya iyi durumda degilse, derhal Cecotec'in resmi Teknik
Destek Servisi ile iletisime gecin .

Kutu icerigi

- Kablolu Cok Amacli Alet

- Kesme, zimparalama, parlatma ve daha fazlasi icin 256 aksesuar seti
- Evrakcantasi

- Kullanim kilavuzu

- Yardima ihtiyac duymaniz halinde ekipmaninizin dogru bir sekilde izlenebilmesi icin seri
numarasini Urtin tzerinden cikarmayiniz.
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3. OPERASYON

3.1. Acik/Kapali

Sekil 2

Bu aletin bir acma/kapama dugmesi (G) vardir. Aleti acmak icin anahtari (G) ACIK konumuna
getirin. Aleti kapatmak icin anahtari (G) kapali konuma getirin.

3.2.Sikistirma nozulunun degistirilmesi

Sekil 3

Pens tutucu, alet yliksek hizda donerken aksesuari tutar.

1. Aletin elektrik prizine bagli olmadigindan emin olun.

2. Mil kilitleme digmesini (A) basili tutun ve mili, kilittenene ve dénmeyi durdurana kadar
verilen anahtarla (E) cevirin.

Mil kilitlendiginde, somunu (D) gevsetmek icin anahtari (€) kullanin.

Daha sonra somunu (D) ve sikistirma memesini (C) anahtar (€) ile cikarin.

Daha sonra yeni pensin (C) yariksiz ucunu alet saftinin ucundaki delige yerlestirin.

Son olarak somunu anahtar (E) ile sikin.

ouv s uw

3.3. Aksesuarlari yerlestirin

Sekil 4

Uyari: Alet calisirken mil kilitleme digmesine (A) basmayin.

1. Aletin elektrik prizine bagli olmadigindan emin olun.

2. Milkilitteme digmesini (A) basili tutun ve mil kilitlenip donmeyi durdurana kadar déndtrin.,

3. Milkilitlendiginde, somunu (D) gevsetmek icin anahtari (€) kullanin.

4. Aksesuar milini, sikistirma nozuluna durana kadar yerlestirin. Milin her zaman kilitli
oldugundan emin olarak, aksesuar mili nozul tarafindan tamamen tutulana kadar somunu
(D) verilen anahtarla (€) sikin. Somunu (D) asirt sikmayin.

3.4.Aksesuarlari kaldir

Sekil &4

1. Aletin elektrik prizine bagli olmadigindan emin olun.

2. Daha sonra milkilitlendiginde somunu (D) verilen anahtar (€) ile gevsetin.
3. Son olarak aksesuari cikarin.

3.5. Matkap ucu kullanimi

Matkap mandreni takma

- Aletin elektrik prizine bagli olmadigindan emin olun.

- Daha sonra istediginiz mandreni takin.

- Standart bir ayna kullaniyorsaniz (Sekil 5):

1. Milkilitleme diigmesini (A) basili tutun.

2. Verilen anahtarin yivli ucunu mandrenin Ust kismindaki yuvaya yerlestirin ve vidayi sokun.
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3. Vidayi ve rondelayi cikarin.

4. istediginiz aksesuari mandren saftina yerlestirin ve her iki deligi hizalayin.
5. Vidayi rondela ile birlikte her iki delikten gecirin.

Not: Rondelanin vida ile baglanti parcasi arasina yerlestirilmesi gerekmektedir.
6. Parcalariverilen anahtarla sabitleyin.

- Zimpara tamburlu bir ayna kullaniyorsaniz (Sekil 6):

1. Uygun ebattaki zimpara tamburunu mandrenin Uzerine hizalayin ve ucu tamamen
kaplayacak sekilde asagi dogru bastirin.

2. Verilen anahtarin yivli ucunu mandrenin Ust kismindaki yuvaya yerlestirin ve namluyu
genisletmek ve sikica yerinde tutmak icin bas vidasini sikin.

- Vida basli bir mandren kullaniyorsaniz (Sekil 7):

1. lIstediginiz aksesuarin deligini, mandren vidasinin basiyla hizalayin.

2. Aksesuar, guvenli bir sekilde sabitlenene kadar saat yéninde cevirerek mandrene
vidalayin.

3.6. Aksesuarlari ayarlayin

- Hassas islerde tiim aksesuarlarin dogru ayarlanmasi 6nemlidir.

1. Bir aksesuari ayarlamak icin pens somununu hafifce gevsetin ve pens veya aksesuari
cevirin.

2. Somunu tekrar sikin ve aleti calistirin.

3. Aksesuarin dogru ayarlandigindan emin olun.

- Aksesuarlar hasarliysa veya diizglin ayarlanamiyorsa degistirin.

3.7. Caligma hizini secin

Sekil 8

- Aletindeviraraligi10.000ile 40.000 RPM arasindadir. Her is icin dogru hizisecmek amaciyla,
lzerinde pratik yapacaginiz bir malzeme parcasi kullanin. Kullandiginiz aksesuara ve
yapacaginiz ise en uygun hizi bulana kadar hizi degistirin.

- Hiz secicinin (H) Gzerinde bulunan isaretleri dikkate alarak istediginiz hizi ayarlayin. Secici
(H) T'den 6'ya kadar numaralandiritmistir. Ornegin, 1'lik bir hiz ayari yaklasik 10.000 RPMdir
ve 6'lik bir hiz ayari yaklasik 40.000 RPM'dir.

- Kullanilan malzeme ve aksesuara gore uygun hizi belirlemek icin hiz secici ayar tablosuna
bakin.

Not: Tabloda devir degerleri bin RPM cinsindendir. Dolayisiyla “15-22" 15.000-22.000 RPM'ye

esdegerdir .
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iSLEV AKSESUAR ACIKLAMASI |[YUMUSAK  |SERT |PLASTIK |CELIK [ALUMINYUM, KABUK, |SERAMIKLER [BARDAK
AGAC AGAC PIRINC, VB. TAS
Parlatma / |Taslama tekerlegi - - 15-22 25-32115-22 15-22 20-32 -
Capak Alma
Elmas taslama ignesi |- - - - - - 25-32 25-32
Sikici Zimpara kayisi 10-30 10-30 [10-30 10-30(10-30 25-32  [10-30 -
Matkap uclari 25-30 25-30 [15-30 - - - - -
Cilali Yiin kece tekerlegi - - - 12-17 |12-17 12-20 (1217 12-17
Kaydedildi |Gravur kesiciler 25-35 25-35 [12-20 - - - - -
Temizlik Paslanmaz celik firca  |10-15 10-15 |- 10-15 |10-15 - - -
Mahkeme  |Kesme diski - - 15-22 25-32|25-32 25-32 |- -
Fiberglas kesme - - 15-22 25-32|25-32 25-32 |- -
diskleri
Elmas kesme diski - - - - - 25-32  [25-32 -
Spiral kesme ucu 30
Secici ayari 1 2 3 4 5 6
Hiz araligi 10-12

Dogru hizi secmek icin ipucglar

Herhangi bir malzeme Uzerinde calisirken dogru hizi belirlemenin en iyi yolu, 0 malzemenin bir
parcasi Uzerinde birkac dakika pratik yapmaktir. Farkli hizlarda bir veya iki gecis yaptiginizda
malzemeye ne oldugunu gézlemleyin.

Bir plastik parcasiyla calisirken, dlistik bir hizda baslayin ve plastigin temas noktasinda eridigini
gorene kadar hizi kademeli olarak artirin. Boyle bir durumda hizinizi biraz azaltin.

Daha kirilgan malzemeler icin genellikle distk hizda calisma (15.000 RPM veya daha az) en
iyisidir.

Daha ylksek hizlar, ahsapta delme, oyma, kesme, yonlendirme, sekillendirme ve oluk veya
girinti acma islemleri icin en uygunudur. Sert agaclar, metaller ve cam da ylksek hizda
calismayi gerektirir.

Not:

- Duslk sicakliklarda eriyebilen plastikler ve malzemeler distik hizlarda islenmelidir.
- Yumusak agaclar ylksek hizda kesilmelidir.
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- Aliminyum, kalay, bakir, kursun ve cinko alasimlari, yapilan kesimin tlrtine bagli olarak
herhangi bir hizda kesilebilir. Kesilen malzemenin bicak dislerine yapismasini 6nlemek icin
parafin veya diger uygun bir yaglayici kullanin.

3.8.Kesim kilavuzu

Kesme kilavuzu, 20 mm kalinliga kadar cesitli malzemeler Uzerinde kullanima hazir ve
tamamen monte edilmis olarak gelir.

Aleti her zaman sikica tutun ve malzeme lzerinde yonlendirmek icin yavas ve sabit bir basinc
uygulayin.

Onemli: Sablon takip etmediginiz siirece her zaman saat yéniinde kesin; Bu durumda saat
yonunun tersine kesin.

Kesme kilavuzunu yerlestirin

Sekil 9

1. Nozulsomununu cikarin.

2. Ayrica aletin u¢ kapagini da cikarin.

3. Somunu (gevsek bir sekilde) aletin ucuna yerlestirin ve kesme aparatini takin. Somunu
sikin.

4. Kesme kilavuzunu aletin dislerine vidalayin.

5. Atasmani istediginiz kesme derinligine ayarlayin.

3.9.Koruyucu aksesuar
Koruyucu aksesuar, kullanicinin isini aksatmadan dokunti ve kivilcimlarin kullaniciyla temas
etmesini onler.

Koruyucu aksesuari yerlestirin

Sekil 10

1. Aletin ucundaki kapagi (A) cikarin. Koruyucu aksesuar kullanilmadiginda bu kapagin
degistirilmesi gerekir.

2. Aksesuari kilitteme somununu (B) kullanarak alete sabitleyin.

3. Aksesuari, konumlandirma tirnaklarini (C) kullanarak dokintileri, kivilcimlar ve tozu
kullanicidan uzaga yénlendirecek sekilde konumlandirin.

Koruyucu aksesuari kullanin

Herhangi bir ayarlama yapmadan veya aksesuarlari takip cikarmadan once aleti mutlaka
kapatin. Bu alet farkli yonlerde kesme, zimparalama, taslama ve parlatma islemlerini yapar.
Bunu saglamak icin koruyucu aksesuar sola veya saga cevrilerek konumlandirilabilir veya
hareket ettirilebilir. Aksesuarinizin dmriint uzatmak icin yumusak killi bir firca ile dizenli
olarak temizleyin.
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3.10. Esnek aksesuar

Sekil 11

Esnek aksesuarin kullanimina iliskin giivenlik talimatlari

Kullanmadan 6nce esnek aksesuarda herhangi bir blkilme veya kirisiklik olmadigindan emin
olun. Tavsiye edilen minimum blkuilme yaricapi 6 inctir.

Aleti acarken sikica tutun. Alet motorunu cok fazla hizlandirirsaniz saft donebilir. Blyuk
capli uclarla (1/2" veya daha biytk) kullanilmamalidir. BuyUk capli uclar, esnek atasmanla
kullanildiginda kontrol kaybina neden olabilir. Alet calisirken uc kapagini cikarmayin.

Esnek aksesuari takin

Esnek aksesuari alete takmak icin asagidaki talimatlari dikkatlice okumaniz ve uygulamaniz
cok 6nemlidir.

1. Oncelikle sabitleme parcasini cikarin. Sekil 12

2. Nozul somununu gevsetin. Sekil 13

3. Esnek baglanti parcasinin ucunu, saft disari cikana kadar dikkatlice kaldirin. Sekil 14

4. Esnek baglanti milini nozula yerlestirin ve ardindan somunu sikin. Somunu sikmadan énce
ic metal halkanin nozul ile hizalanmasi gerekmektedir. Aksi takdirde asiri stirtiinme ve Isi
olusacaktir. Sekil 15

5. Esnek aksesuar mili baglanti parcasini alete vidalayin. Sekil 16

6. Altigen anahtari saptaki delige yerlestirin. Sekil 17

7. Pens somununu gevsetin ve aksesuar milini pense yerlestirin. Sekil 18

8. Somunu sikin ve tim baglanti parcalarinin glivenli oldugundan emin olun.

Fonksiyonel test
Eniyi performansi elde etmek icin, kullanmadan énce aksesuari 2 dakika boyunca yiksek hizda
calistirin. Aleti dik konumda tutun (Sekil 19).

Esnek aksesuarla ilgili sorunlar
Eger alet motoru aksesuarin ucuna takilmazsa esnek aksesuar safti cikabilir.

Esnek baglanti parcasinin saftini yaglayin

Aksesuar mili her 25-30 saatlik kullanimdan sonra yaglanmalidir. Bunu yapmak icin, baglanti
parcasini motor govdesinden sokuin. Ortasindaki cekirdegi cikarin. Bu parcaya cok ince bir
tabaka rulman gresi siirlin ve tekrar mile takin. Aletin hasar gérmesini 6nlemek icin safti asiri
yaglamayin. Asiri gres cihazin asiri isimnmasina neden olabilir. Esnek aparati tekrar alete takin.
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4. TEMIZLIK VE BAKIM

- Temizleme ve/veya bakim yapmadan dnce aletin elektrik prizine takili olmadigindan emin
olun.

- Tum emniyet sistemlerini, havalandirma deliklerini ve motor gévdesini mimkun oldugunca
kir ve tozdan uzak tutun. Aleti nemli bir bez ve biraz yumusak sabunla temizleyin.

- Kullanimdan hemen sonra aletinizi temizlemenizi dneririz. En iyi bakimi saglamak icin bu
islemleri her kullanimdan sonra veya en azindan ayda bir kez gerceklestirin.

- Aletin plastik kisimlarina zarar verebileceginden temizlik Urtnleri veya cozictler
kullanmayiniz. Aletin zarar gérmemesiicin icine su girmemesine dikkat edin.

5. TELIF HAKKI

Bu kilavuzda yer alan metinlerin fikri mulkiyet haklari CECOTEC INNOVACIONES, Sl'ye aittir.
Her hakki saklidir. Bu yayinin icerigi, CECOTEC INNOVACIONES, SLUnin énceden izni olmaksizin,
tamamen veya kismen cogaltilamaz, bir erisim sisteminde saklanamaz, herhangi bir yolla
(elektronik, mekanik, fotokopi, kayit veya benzeri) iletilemez veya dagitilamaz.
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6. UYGUNLUK BEYANI

URETICI: CECOTEC INNOVACIONES SL
ADRES: Av. Reyes Catélicos, 60, 46910, Alfafar, Valensiya (ispanya)

ACIKLAMA: Kablolu Déner Cok Amacli Alet

MAKINE KiMLiGi: AOT_EU0T_108198_Multieina_rotativa_amb_cable_Multihand_200_Power
FONKSIYON: Cokislevli

MODEL: AO1_EUQ1_.108198

Aciklanan trdnun tasarlandigini, tretildigini ve test edildigini ve gecerli tim hikimlere uygun
oldugunu onaylar.

UYGULANAN AB DIREKTIFLERI:

Makineler hakkinda 2006/42/€EC Direktifi.

Elektromanyetik uyumluluga iliskin Uye Devletlerin mevzuatlarinin uyumlastirilmasina
iliskin 2014/30/AB Direktifi.

Elektriklive elektronik ekipmanlarda belirli tehlikelimaddelerin kullaniminin kisitlanmasina
iliskin 2011/65/AB Direktifi ve 2015/863 sayili Delege Direktifi.

UYGULANAN UYUMLU STANDARTLAR:

EN 60745-1:2009+A11:2010

EN 60745-2-23: 2013

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

ENIEC 61000-32:2019+ A1:2021

-EN 61000-3-3:2013 +A1:2019 + A2:2021

IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+A1:2017; IEC 62321-5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017.
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1. MEPH KAl EEAPTHMATA

Zxnua 1

KoupTri kKAeidwpaTtog aéova

KdAuppa

Akpo@Uuaio aUo@IEnNg

Magiuadi

KAe1di

Karréki Bouptoag

AI0KOTITNG EVEPYOTTOINCNG/ATTEVEPYOTTOINONG
EmiAdoyéag Taxutntag

KouudT yia va KpePAoeTe TO pyaAeio
KaAwdio Tpogodoaiag

CTIOMMOOWR

>HMEIQMA:
Ta ypo@IKG 0¢ autd TO €yxeIpidIo gival OXNUOTIKEG AVATIOPOOTACEIS KAl EVOEXETAI VO PNV
avTIOTOIXOUV OKPIBWG OE QUTA TTOU OTTEIKOVI(OVTal GTO TTPOIOV.

2. MPIN AMNO TH XPHZH

- Autg n ouokeur) diaTiBeTal O0g Ouokeuaoia OxedIACPEVN va TNV TTPooTaTelEl KATd Tn
METAPOPA. AQaIPETTE T CUCKEUN OTTO TO KOUTI TNG KAl apaip€aTe OAa Ta UAIKE ouoKeuaaiag.
Mrropeite va QUAGEETE TO apXIKO KOUTI Kal GAAa €idn cuokeuaoiag oe ao0PAAEG HEPOG YIa va
atmmo@UyeTe TUXOV {NUIG OTn OUCKEUN O€ TTEPITITWON TTOU XPEIQOTEI VO TN METOPEPETE OTO
MEAAOV. Edv BEAETE va OTTOPPIWETE TNV APXIKI CUOKEUATIO, QPOVTIOTE VO OVOKUKAWOETE
OAa Ta QvTIKEIMEVA OWOTA.

- BeBaiwBeite 611 6Aa Ta €€apTApaTa Kal Ta e§apThpaTa TTEPIAaUBAavovTal kal BpiokovTal o€
KA katdoTaon. Edv kdmrolo atmd autd Asitrel A 8ev gival o€ KA KOTAOTAOT, ETTIKOIVWVAOTE
apéowg Ye TNV emmionun YTnpeoia Texvikng YmooTipigng Tng Cecotec .

Mepiexopeva KOuTIOU

- MoAuepyaAeio pe kaAwdio

- ZeT 256 afeooudp yia KOTT, TPIYIHO, YUAAITHA KAl GAAQ
- XapTo@UAokag

- Eyxeipidio odnyiwv

- Mnv agaipeite Tov o€IpIako apiBud atré 1o TTPOoIdV, WOTE va gival dSuvaTr N owaoTh IXVNAdTNoN
TOU £EOTTAIOOU 0OG O€ TTEPITITWON TIOU XPEIaaTEiTeE BorBeia.
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3. AEITOYPTIA

3.1.Evepyotroinon/Atmrevepyotroinon

ZXNHa 2

AuTo 10 epyaleio diabéTel diakdTITn on/off (G). MNa va evepyoTroifoeTe To epyaAeio, pubuioTe Tov
S10Kk6TITN (G) oTn B€0n ON. MNa va atrevepyoTroINaeTe To epyaAeio, BEaTe Tov diakdTITn (G) oTn
0éon armrevepyoTToinong.

3.2. AVTIKOTAOTOON TOU OKPOQYUGiou aUa®IENg

Zxnua 3

To TOOK KOAET oUYKPaTE TO EEAPTNHA OTAV TO EPYOAEIO TTEPIOTPEPETAI PE UWNAR TaxUTNTa.

1. BePaiwbeite 6T TO epyaAeio dev gival cuvdedepévo ae TTpida.

2. MatAoTe TTapaTeTapéva 1o KOUUTTi ao@AAIong Tou agova (A) Kai TTEPIOTPEWTE TOV Agova e TO
TTAPEXOMEVO KAEIDI (E) HEXPI VO 0OQOAITEI KOl va OTAPATACEI VO TTEPIOTPEPETAI.

3. Ortav o d&fovag cival ac@aliopévog, xpnaigotroifoTe 1o KAEIdi (E) yia va XaAapwaoeTe T0
Tagiuadi (D).

4. X1n ouvéxela, agaipéoTe To TTagINad (D) kai Tn BnAAR olo@igng (C) pe 1o KAe1di (E).

5. X1n ouvéxela, TOTTOBETAOTE TO AKPO Tou VEOU KOAET (C) Xwpig EYKOTIA OTNV OTIF) GTO GKPO
Tou dfova Tou epyaAciou.

6. TéAog, o@iEte TO TTAgIUGdI Pe To KAEIdi (E).

3.3. ToroBeTAOTE TA AgECOUAP

Zxnua 4

Mpogidotroinon: Mnv Tatdre 10 KOUPTT aog@aAiong afova (A) evw To epyaAeio BpiokeTal o€

AsiToupyia.

1. BeBaiwBeite 61 TO epyaAeio dev gival ouvdedepévo o Tpida.

2. [MotAoTe TTapaTeTaPEVA TO KOUPTTE aopdAiong dgova (A) Kai TTEPIOTPEWTE TOV GEOVa PEXPI Va
a0@aAICE!l Kal va OTAPATACE VA TTEPICTPEPETAI.

3. Ortav o a&ovag eival ac@aliopévog, xpnaolpotroifoTe To KAedi (E) yia va xaAapwoeTe T0
TagIuadi (D).

4. Eiodyete Tov G&ova Twv aeooudp OTO aKPo@UOIo CUCQPIENG PEXP! va aTapaTioel. Mavta
va BeBaiveaTe OTI 0 AEovag gival ao@aNITPEVOG, o@igTe TO TTagIuadi (D) e TO TTapEXOUEVO
KA€I®i (E) péxpr 0 dfovag Twv agecoudp va ouykpatnBei TTANpwG atd 10 akpo®uaio. Mnv
o@iyyete uTTeEpBOAIKA TO TTagINASI (D).

3.4. Agaipeon ageooudp

Zxnua 4

1. BeBaiwBeite 61 TO epyaAeio dev gival ouvdedepévo o Tpida.

2. X1n ouvéxela, otav o Ggovag eival ao@aAiopévog, XoAapwoTe To Tragiuadl (D) pe 1O
TTAPEXOMEVO KAEIDI (E).

3. Téhog, apaipéaTe To aeooudp.
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3.5.XpnoipotoiwvTag £éva TOOK TPUTTaviou
TotroBéTnon ToOOK TPUTTAVIOU

BeBaiwBeite 611 TO epyaleio dev gival ouvdedepévo ae Tpila.
2Tn OUVEXEID, OUVOEDTE TO TOOK TTOU BEAETE.
Edv xpnoiyotroleite éva Tutnikd TooK (EIK. 5):

EAAHNIKA

PuBuiote TNV emBuunt Taxutnta AapPdvovrag utmoywn Ta onuddia TTou Bpiokovtal
Tavw atod Tov emAoyéa Taxutntag (H). O emAoyéag (H) apiBueitar amé 10 1 €wg 10 6.
MNa mTopddeiypa, pia pubuion taxutntag 1 eivar mepimou 10.000 o.a.A. kai pia puBuIon
TayxutnTog 6 eival Tepitrou 40.000 o.a.A.

AvaTtpé€te oTov Trivaka pubpicewv Tou eTmAoyéa TaxUTNTOG Yia va TTPOaOIOPIcETE TNV
KATAAANAN TaxutnTa e BAon 1o UAIKG Kal TO agecoudp TTOU XPNOIUOTTOIOUVTal.

1. TMaTAoTe TTaparteTapéva To KOUPTT ao@aAiong agova (A).
2. TomroBeTACTE TO AKPO WPE TNV EYKOTIH TOU TTAPEXOUEVOU KAEIBIOU OTNV UTTOO0XI OTO TTAVW
UEPOG TOU TOOK Kai EEBIBWOTE TO.

Znueiwon: ZTov Tivaka, ol TIHEG TaxuTnTag eival o€ XINAdeG 0.a.A. 'ETol, T0 «15-22» 1000uvapei
pe 15.000-22.000 o.a.A.

3. AgaipéoTe Tn Bida kal TN POSEAQ. AEITOYPFIA |MEPIFPA®H  [MAAAKH [SKAHPO [MAASTIKH [ATSAAI|AAOYMINIO, |KEAY®OS, |KEPAMIKA |MOTHPI
4. TomoBeTraTE TO €MOUPNTO €€GPTNUA aTOV Gfova Tou TOOK Kal euBuypaupioTe Kal TIG dUo ASESOYAP  |=yn0  |=vao  |YAH OPEIXAAKOS, |METPA
OTTEG. KAM.
5. T’onoesmms Tr] Bléa'ps TN PodéAa Kal O’TIQ §uo OTTEG. ’ ’ ST 7 oo - - 5y T P =y 3
Znueiwon: H podéAa pétrel va TotmoBeTnBei avaueoa otn Bida kai 1o §dpTnua. Agaipeon Aeiavong
6. AOCQAAIOTE TO KOUPGTIO PE TO TTAPEXOMEVO KAEIDI. Vpegidov BeAova B N B B B B 2532 7532
Agiavong pe
Siapdavt
- Edv xpnoipotroigite Took pe TUPTIAvVO Agiavong (Eik. 6):
; ; , j | ; ; ; Aviapdg Zwvn Aeiavong [10-30 10-30 10-30 10-30 [10-30 25-32 10-30
1. EuBuypappioTe To TUPTTAVO Agiavong KatdAAnAou peyéBoug TTévw aTtrd To TOOK Kal TTIECTE TO
TTPOG Ta KATW Yyia va KAAUWETE TTARPWG TO GKPO. TpuTavia 25-30 75-30 15-30
2. TotroBeTOTE TO AKPO WE TNV EYKOTIH TOU TTAPEXOHUEVOU KAEIBIOU OTNV UTTOdOXN OTO TTAVW ALERTTTO ThoxGC e - - - o717 200 o7 o7
MEPOG TOU TOOK Kal OQIETe TN Bida pe TNV KEPAAN yid VO ETTEKTEIVETE TOV KOXAIQ KaI va Tov HaAAi To6xa
OUYKpaTAoETE 0TaBEPG 0TN B€oN ToUu. EVYEYPApHEVOS [KOPTEG 2535 7535 12-20
Xépagng
. . Y . KaBdpiopa Bouptoa a6 [10-15 10-15 - 10-15 [10-15
- Eadv xpnowporroleite To0K pe Kepan Bidag (EIK. 7): AVOEEiBWTO
1. EuBuypappioTe TNV ot Tou £mMOUPNTOU EEQPTAPATOG ME TNV KEPAAR TNG Bidag TOOK. atoah
2. BidwoTte 10 €€APTNUO OTO TOOK TTEPIOTPEPOVTAG TO OECIOATPOPA PEXPI VA OTEPEWDE KAAG. AikaoTrpio Aiokog komAg |- - 15-22 25-32 (25-32 25-32
AicKol E B 1522 7532|2532 2532
. . KOTTAG aTmd
3.6.Pu6ulors’m uiscﬂ')uap' N ’ ' ] ) UahoBGyBaKa
- Ta spvac|a’aKp|B’emg, eivai cr’npavnKo (l))\a TQ £§GpTII]UC(TC( va ellvou owolm pubpiopéva. ) T T . . . . T, T,
1. Ta va puBpuiceTe éva ageagoudp, XaAapwaTe EAAPPE TO TTAEIUGDI TOU KOAET Kal TTEPIOTPEWTE pE SlapavTia
TO KOAET ) TO agegoudp. STeipoasEc 130
2. Zavaoeicte To TTAgIYASI Kal ASITOUPyROTE TO EpyaAEio. KOTITIKO KOpHGT!
3 B Beite 6 P 9 . . Pubuion T 2 3 4 5 [
. BeBaiweite 611 TO ageooudp £xel pubuIOTEl oWOTA. emoyéa
- AVTIKATOOTAOTE Ta 0EETOUAP €AV £XOUV UTTOOTET {NUIA 1} dEV PTTOPOUV VO pUBUICTOUV CWOTA. Eopoe T
TaXUTNTAG
3.7.EmAégTE TNV TaXUTNTO EpyaTiag ZuuBouAég yia TnV €AoYN TNG CWOTAG TaxUTNTAG
>xAua 8 O KOoAUTEPOG TPOTTOG YIa VA TTPOCBIOPICETE TN OWOTH TaXUTNTA YIA TNV EPYATIa OE OTTOIOONTTOTE

- To epyaAeio éxel ebpog oTpowyv atd 10.000 £wg 40.000 o.a.A. MNa va eMAEEETE TN OWOTA
TayxUTnTa yia KABE epyaacia, XpNOIUOTIOINGTE éva KOMMATI UAIKOU yia e€aoknon. MeTaBAAAeTe
TNV TaXUTNTA PEXPI VO BPEITE TNV TTI0 KATAAANAN TaXUTNTA Yia TO £EGPTNUA TTOU XPNOIUOTIOIEITE
KAl TNV Epyaoia TTou KAVETE.

UAIKO gival va €€aoknBeite yia Aiya AETTTG 0€ €va KOPPATI auTtoU Tou UAIKOU. MapatnpAaTe Ti
oupBaivel aTo UAIKO 6Tav KAVETE éva i dUO TTepdopaTa pe SIAPOPETIKEG TAXUTNTEG.

Ortav epydleoTe e €va KOPMATI TTAAOTIKO, CEKIVAOTE PE XOUNAR TayxUTnTa Kal augnoTe Tnv
oTadlokd PéEXP! va deite To TTAACTIKG va Aikdvel aTo onpeio eTagng. EGv oupBei autd, peiwoTe
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eAA@PWG TNV TaxUTNTE GAG.

H Aeitoupyia og xapnAn taxutnta (15.000 o.a.A. i AiyoTtepo) gival ouvBwg n KaAUTEPN €TTIAOYR
yla 1Mo €06pauoTa UAIKA.

O1 uwnAOTEPEG TaXUTNTEG gival Ol TTI0 KATAAANAEG yia TpUTTNUA, OKAAIoPa, KOTTA, @peldpioua,
Slapoép@waon Kal dnuIoupyia AUAGKWOEWYV R €0oXWV o€ EUA0. Ta okAnpd EUAa, Ta PéTaAAa Kail TO
YUOAi atraitolv eTtiong Asitoupyia upnAAig TaxuTnTag.

Znueiwpa:

- To TAAOTIKG Kal Ta UNIKG TTou JTTopoUV va Aioouv o€ XapnAég Bepuokpaaieg Ba péTrel va
uttoBdAAovTal o€ eTegepyaaia o€ XapnAég TaxuTnTeG.

- To pahako EUAo TrpéTTel va KOBETal Je UWnAr TaxuTnTa.

- Takpdauataaloupiviou, KaoaiTEPOU, XaAKOU, HOAUBSOU Kal weudapyUpou UTTOpoUV VO KOTTOUV
Je otroladnToTE TayXUTNTa, avaAoya Pe Tov TUTTO KOTTAG TTOU €KTEAEITAI. XPNOIPOTIOINOTE
TTapa@ivn 1 GAAo KatdAANAO AITTAVTIKO YIO VO ATTOTPEWETE TNV TTPOCKOAANGN TOU KOPHEVOU
UAIKOU oTa d6vTIa TNG AeTTidag.

3.8.03nyo6g Kotrig

O 00nyo6g KOTAG TTapadideTal TTANPWS TUVOPHOAOYNUEVOG KAl ETOINOG YIA XPrion O€ PEYAAN
TTOIKIAIG UAIKWV TTaxoug £wg 20 mm.

Na kpatdre TTavia oTaBepd 10 pyaleio, AOKWVTAG apyr, oTabepn Tieon yia va 10 odnyRoETe
péoa atrd 10 UAIKO.

Inuavtiko: KoBete mmavra de§lo0TpOoPa, €KTOG v OKOAOUBEITE éva TTPOTUTIO. Z€ QUTAV TNV
TTEPITITWON, KOWYTE ApIOTEPOCTPOPA.

TotroBeTOTE TOV 03NYO6 KOTTAG

ZxNua 9

1. AgaipéoTe To TTagIuGdI TOU OKPOPUTioU.

2. A@aipéaTe €TTIONG TO KATTAKI TOU AKPOU OTTO TO EPYAAEio.

3. TomobetroTe 10 MagINAd (XaAapd) oTo AKPO TOU €PYAAEIOU Kal TOTTOBETHOTE TO €EAPTNUO
KOTTAG. ZPigTe TO TTACIPAGDI.

4. BidwoTe Tov 0dnNyO6 KOTIAG OTA OTTEIPWHATA TOU EPYOAEIOU.

5. PuBpioTe 1o €€dpTNUa OTO €TMIBUPNTO BABOG KOTTAG.

3.9.MpooTareuTiké agecoudp
To TpooTaTeuTIKO AeoOUdp EUTTODICEI TNV ETTAQA TWV UTTOAEINPATWY KOl TWV OTTIVOAPWYV PE TOV

XPNOTN XWPIG va eTTNPeadel TNV eKAOTOTE £pyaaia.

ToroBeTAOTE TO TTPOCTATEUTIKO £§APTNHA
ZxAua 10
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1. AgaipéoTe To KaTTAKI (A) aTTé TO AKPO TOu EpYaAEiou. AUTO TO KOTTAKI TTPETTE va avTikaBioTaTal
&TaV TO TIPOCTATEUTIKO £EAPTNHA BEV XPNCIUOTIOIEITAI.

2. ZTEPEWOTE TO €CAPTNUA OTO EPYOAEIO XPNOIUOTTOIWVTAG TO TTagIuadl ac®aAiong (B).

3. TomoBetAcTE TO AfETOUdP YIa VO OTTOPOKPUVETE TO UTTOAEIUUATA, TOUG OTTIVOAPEG Kal TN
akdvn atrod Tov XPACTN XPNOIPOTTOIVTAG TIG YAWTTIOEG ToTroBETnoNG (C).

XpnOoIUOTIOINOTE TO TTPOCTATEUTIKO a§eToUdp

Na arrevepyoTtroigite TTAvTa TO €PYOAEIO TTPIV KAVETE OTTOIECOATIOTE PUBUICEIG 1) AQAIPECETE
n ouvdéoete otroladATToTE ageooudp. AuTO To epyaleio KOBel, TPiBel, aAéBel kal yuahilel o€
SI0QOPETIKEG KaTeuBUvaelg. MNa va To KAVETE auTd, TO TTPOCTATEUTIKO afegoudp UTTOpEi va
TOTTO0eTNOEI 1) va peTaKIvNOei TTEPIOTPEPOVTAG To aploTepd ) de€id. MNa va TrapaTeiveTe Tn
S1GpKela (WAG Tou ageooudp, KaBaPIZeTE TO TTEPIODIKA PE MIa BOUPTOO HE HAAOKEG TPIXEG.

3.10. EuvéAikTo afecoudp

ZxAua 1

0dnyieg ao@alAgiag yia Tn XpRon Tou eUKAUTITOU £§APTAPATOG

BeBaiwBeite 611 dev UTTAPXOUV TOOKIOEIG ) TOOKIOEIG OTO EUKAUTITO £EAPTNHA TTPIV ATTO TN XPHoN.
H €AGX10TN OUVIOTWHEVN OKTiVa KAPWNG givail 6”.

KpatAoTe oTaBepd 1O EpyaAEio OTav TO EVEPYOTTOIEITE. AV ETTITAXUVETE UTTEPBOAIKG TOV KIVNTHApA
TOU gpyaAgiou, o Ggovag ptropei va oTpeRAwBEl. Agv TTPETTEI va XPNOIPOTIOIEITAl JE TPUTTAVIA
peydAng Siapétpou (1/2” 4 peyaAlTepa). Ta Tpumrdvia peydAng OIAUETPOU EVOEXETON va
TTpoKaAéoouv atwAeIa EAEyxou edv XpnoiyoTroinBouv pe To eUKaPTITO £€dpTNUa. Mnv agaipeite
TO KATTAKI TOU AKPOU £VW TO £PYAAEIO AEITOUPYEI.

ZUVvOE£OTE TO EUKAUTITO E§APTNHO

Eival TToAU onuavTiké va dIaBACETE TTPOCEKTIKG KAl VO AKOAOUBNOETE TIG TTOPAKATW 0BNYiES yia

va OUVOECETE TO EUKANUTITO EEAPTNHA OTO EPYAAEiO.

1. Apxikd, a@aipéoTe To eEAPTNHA OTEPEWONG. XXAMA 12

2. XahapwoTe 10 TTAgINAdI TOU akpouaiou. ZxAua 13

3. ZNKWOTE TTPOCEKTIKA TO GKPO TOU EUKAUTITOU EEAPTANOTOG HEXPI VO TTETaXTEN £€w 0 Ggovag.
IxAua 14

4. TomroBeTAGTE TOV EUKAUTITO Agova OTO AKPOPUOIO Kal OTn CUVEXEID OQiETe TO TTagINGd. O
E0WTEPIKOG METOAAIKOG BOKTUNIOG TTPETTEI VA EUBUYPAUUIOTEI HE TO OKPOPUTIO TIPIV OQIEETE
10 TTAgINASI. Alo@opeTIKd, Ba dnuioupynBei uTTEPBOAIKN TPIRH Kol BeppdTnTa. ZXAHA 15

5. BidwaoTe 10 eUKapTITo €€GpTNUA oUVOEONG Tou dfova afeaoudp oTo epyaleio. ZxAua 16

6. TomroBeTraTe TO €€aywVIKO KAEIBi oTnVv TpUTTa TNG AaBRg. ZxAua 17

7. XoahopwaoTe T0 TTAgINAdI TOU KOAET Kal TOTTOBETACTE TOoV dova ageaoudp OTo KOAET. ZXAUA
18

8. Zigte TOo TTAgINADI Kal EAEYETE OTI OAQ Ta €§apTAUATA gival aopaAiopéva.

AgiToupyikni SokKipn
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Ma BEATIOTN amddoon, a@ACTE TO afeooudp va AeITtoupyroel o€ uwnAn TaxitnTa yia 2 AeTtd
TIPIV TO Xpnaolgotroioete. KpathaTe 10 epyaAeio og 6pbia 6€on (Eik. 19).

MpoBAARpaTa pE TO EUKAPTITO EEAPTNUA
O eUkauTITog Géovag Tou €EapTAPATOG PTTOPEi va Byel €Av O KIVNTAPOG TOU epyaAleiou Bev
BpiokeTal TTGvw aTTd TO AKPO TOU EEAPTANATOG.

AITTdveTe TOV AEOVA TOU EUKAPTITOU ESOPTAHATOG

O a&ovag Twv ageooudp TTpéTTel va Airaivetal kaBe 25-30 wpeg xpriong. MNa va 1o KAVETE auTo,
EeBIdwaTe 10 €€dpTNUO aTTO TO TrEPIBANUA Tou KivnTAPA. AQaIPESTE TOV KEVTPIKG TTUPRVA.
E@appodoTe éva TTOAU AeTITé OTpWPa YpAoou pouAepdv o€ autd To PEPOG Kal TOTTOBETACTE TO
gava atov agova. MNa va ammoeuyeTe {nuIG oTo epyaAeio, unv Airraivete utrepBoAika Tov agova. H
Tepiooeia AiTToug ptropei va uttepBepudvel Tn cuokeur). ETTavacuvoEéoTe To EUKAPTITO EAPTNUA
OTO epyaAeio.

4. KAOGAPIZMOZ KAl ZYNTHPHZH

- BeBaiwbeite 611 TO epyaleio dev eival ouvdedepévo oTnv TTpida TIPIV aTTd Tov KaBapiouoé rn/
KQI TNV EKTEAEON EPYOOIWV CUVTAPNONG.

- Alatnpeite 6Aa T CUCTARATA ACQPAAEIQG, TOUG agpaywyoug Kal To TTEPIBANUA Tou KIvnTHPa
600 10 duvardv Kabapd atmd Bpwuid kai okévn. KabapioTe 1o epyaleio pe éva uypd Tavi
Kal Aiyo ATTI0 oaTToUVI.

- ZuvioToUpe va kaBapilete To epyaAeio apéowg petd Tn xprion. MNa BEATIOTN ouvTrApnon,
EKTEAEITE QUTEG TIG EPYOTieg PETA aTTd KABE Xprion A TOUAAYXIOTOV Hia @opd TO prva.

- Mnv xpnoiyoTroigite kaBapIOTIKA 1) SIOAUTEG, KABWG WPTTOPEi va TTPoKaAégouv ¢nuid oTa
TTAQOTIKG pEPN Tou epyaAeiou. BePaiwBeite OTI dev €10€p)ETAl VEPO OTO ECWTEPIKO TOU
epyaAgiou yia va atTo@UyeTe CnNUIEG.

5. INEYMATIKA AIKAIQMATA

Ta SIKaiWPATA TIVEUPATIKAG I10KTNOIOG €TTI TWV KEIPEVWY OUTOU TOU EYXEIPIBIOU QVIKOUV
otnv CECOTEC INNOVACIONES, SL. Me em@uAagn Tavtég dikaiwpaTtog. AtrayopeUeTal
n avarmapaywyr], n omobrAkeuon o€ oUCTNUa avakTnong, n MeTadoon f n dlavoun Tou
TTEPIEXOMEVOU QUTAG TNG dNOCieuong, v OAW 1 €V JEPEI, JE OTTOIOVOATIOTE TPOTTO (NAEKTPOVIKO,
HNXAVIKO, @WTOTUTTIKO, NXOYPA®NTIKO 1 TTapOuoIo) Xwpig TNV TTponyouuevn ddeia tTng CECOTEC
INNOVACIONES, SL.
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6. AHAQZH ZYMMOP®QZIHZ

KATAXKEYAXTHX: CECOTEC INNOVACIONES SL
AIEYOYNZH: Aew@. Reyes Catolicos, 60, 46910, Alfafar, BaAévBia (lotravia)

MEPITPA®H: MoAugpyaAeio e KaAwdio

ID MHXANHMATOZ: AO01_EUO01_108198 Multiherramienta_rotativa_con_cable
Multihand_200_Power

AEITOYPTIA: MNMoAuAeimroupyikd

MONTEAO: A01_EU01_108198

BeBaiwvel 611 TO TTEPIYPAPOPEVO TTPOIOV €Xel OXEDIOOTEI, KOTOOKEUAOTEI Kol OOKIUOOTE Kal
CUHPHOPQUWVETaI JE OAEG TIG I0XUOUTEG DIOTAEEIG.

E®APMOZMENEZXZ OAHTIEX EE:

- Odnyia 2006/42/EK OXETIKG YE TA PNXAVAMATA.

- Odnyia 2014/30/EE yia TNV evapuovIon TwV VOUOBECIWY TWV KPATWY HEAWV OXETIKA WE THV
NAEKTPOUAYVNTIKA oupBaTéTnTa.

- Odnyia 2011/65/EE kai kat’ e§ouaiodotnon odnyia 2015/863 OXeTIKA e TOV TTEPIOPITUO TNG
XPNONG OPIGUEVWY ETTIKIVOUVWY OUCIWV 0€ NAEKTPIKO Kal NAEKTPOVIKO ECOTTAIOUO.

EPAPMOZOMENA ENAPMONIZMENA MPOTYTA:

- EN60745-1:2009+A11:2010

- EN60745-2-23: 2013

- ENIEC 55014-1:2021

- ENIEC 55014-2:2021

- ENIEC 61000-32:2019+ A1:2021

- -EN61000-3-3:2013 +A1:2019 + A2:2021

- |EC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+A1:2017; IEC 62321-5:2013;

- IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017.
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1. PECES | COMPONENTS

n
o
-

Boté de bloqueig de l'eix

Tapa

Broquet de subjeccid

Femella

Clau

Tapa del raspall

Interruptor d'encesa/apagada
Selector de velocitat

Peca per penjar l'eina

Cable d'alimentacié

—TTIommonNw®

NOTA:
Els grafics d'aquest manual sén representacions esquematiques i potser no coincideixen
exactament amb els del producte.

2. ABANS DE FER SERVIR

- Aquestaparell presenta un embalatge dissenyat per protegir-lo durant el transport. Traieu
l'aparell de la caixa i traieu tot el material d'embalatge. Podeu desar la caixa original i
altres elements de 'embalatge en un lloc segur per prevenir danys a l'aparell si necessiteu
transportar-lo en el futur. Si voleu desfer-vos de 'embalatge original, assegureu-vos de
reciclar tots els elements correctament.

- Assegureu-vos que totes les peces i els components estan inclosos i en bon estat. Si en
faltés algun o no estigués en bon estat, contacteu de forma immediata amb el Servei
d'Atencié Tecnica oficial de Cecotec .

Contingut de la caixa

- Multieina amb cable

- Set 256 accessoris per a tall, polit, politi més
- Maleti

- Manuald'instruccions

- Notraieu el niimero de serie del producte, per poder mantenir una correcta tracabilitat del
vostre equip en cas de sollicitar assistencia.
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3. FUNCIONAMENT

3.1. Encés/apagat

Fig. 2

Aquesta eina disposa d'un interruptor d'encesa/apagada (G). Per engegar leina, colloqueu
linterruptor (G) a la posicié d'encesa. Per apagar l'eina, colloqueu linterruptor (G) a la posicié
d'apagat.

3.2.Substitucié del filtre de subjeccié

Fig. 3

Elfiltre de subjeccié subjecta l'accessori quan l'eina gira a alta velocitat.

1. Assegureu-vos que l'eina no esta connectada a una presa de corrent.

2. Mantingueu premut el boté de bloqueig de 'eix (A) i gireu l'eix amb la clau (E) subministrada
fins que es bloquegi i deixi de girar.

3. Quan leix estigui bloquejat, utilitzeu la clau (E) per afluixar la rosca (D).
A continuacié, traieu la rosca (D) i el filtre de subjeccié (C) amb la clau (E).

5. Seguidament, inseriu 'extrem no ranurat del nou filtre de subjeccié (C) a lorifici de l'extrem
de l'eix de l'eina.

6. Finalment, premeu la femella amb la clau (E).

3.3. Collocar els accessoris

Fig. 4

Advertencia: No premeu el boté de blogueig de l'eix (A) mentre l'eina estigui en funcionament.

1. Assegureu-vos que l'eina no esta connectada a una presa de corrent.

2. Mantingueu premut el boté de bloqueig de l'eix (A) i gireu l'eix fins que es bloquegi i deixi
de girar.

3. Quan leix estigui bloquejat, utilitzeu la clau (E) per afluixar la rosca (D).

4. Inseriu l'eix de l'accessori al broquet de subjeccio fins al fons. Assegureu-vos sempre que
l'eix estigui bloquejat, premeu la femella (D) amb la clau subministrada (E) fins que l'eix de
l'accessori quedi completament subjecte pel filtre. No premeu massa la femella (D).

3.4.Retireu els accessoris

Fig. 4

1. Assegureu-vos que l'eina no esta connectada a una presa de corrent.

2. Acontinuacio, quan l'eix estigui bloguejat, afluixeu la femella (D) amb la clau subministrada
©).

3. Finalment, traieu l'accessori.
3.5. Utilitzar un portabroques

Collocar un portabroques
- Assegureu-vos que l'eina no esta connectada a una presa de corrent.
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Després, collogueu el portabroques que vulgueu.

Si utilitzeu un portabroques estandard (Fig. 5):

Mantingueu premut el boté de bloqueig de l'eix (A).

Inseriu l'extrem ranurat de la clau subministrada a la ranura de la part superior del
portabroques i desenrosqueu-lo.

Traieu el cargoli la volandera.

Collogueu l'accessori desitjat sobre l'eix del portabroques i alineeu els dos orificis.

Inseriu el cargol amb la volandera a través dels dos orificis.

Nota: La volandera s'ha de collocar entre el cargoli l'accessori.

6.

Fixeu les peces amb la clau subministrada.

Si utilitzareu un portabroques amb tambor de poliment (Fig. 6):

Alineeu el tambor d'escatat de la mida adequada sobre el portabroques i empenyeu-lo cap
avall per cobrir completament l'extrem.

Inseriu l'extrem ranurat de la clau subministrada a la ranura de la part superior del
portabroques ipremeu el cargoldel capcal per expandir eltamborisubjectar-lo fermament
al seu lloc.

Si utilitzareu un portabroques amb cap de cargol (Fig. 7):

Alineeu l'orifici de l'accessori desitjat amb el cap del cargol del portabroques.

Enrosqueu l'accessori al portabroques girant-lo en el sentit de les agulles del rellotge fins
que quedi ben subjecte.

3.6.Ajustar els accessoris

3.7
Fig.

96

Per a un treball de precisid, és important que tots els accessoris estiguin correctament
ajustats.

Per ajustar un accessori, afluixeu lleugerament la femella del filtre i gireu el filtre o
l'accessori.

Torneu a prémer la femella i feu funcionar l'eina.

Assegureu-vos de comprovar si laccessori esta correctament ajustat.

Substituiu els accessoris si estan danyats o si no els podeu ajustar correctament.

Seleccionar la velocitat de treball

8

L'eina té un rang de velocitat de 10.000-40.000 RPM. Per seleccionar la velocitat adequada
per a cada treball, utilitzeu un tros de material per practicar-hi. Varieu la velocitat fins a
trobar la més adequada per a l'accessori que utilitzeu i el treball a realitzar.

Ajusteu la velocitat que vulgueu tenint en compte les marques situades a sobre del selector
de velocitat (H). El selector (H) esta numerat de 'l al 6. Per exemple, un ajustament de
velocitat de 1 és d'aproximadament 10.000 RPM, i un ajustament de velocitat de 6 és
d'aproximadament 40.000 RPM.

I MULTIHAND 200 POWER
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- Consulteu la taula de configuracié del selector de velocitat per determinar la velocitat
adequada segons el material i l'accessori utilitzat.
Nota: A la taula, els valors de velocitat estan en milers de RPM. Aixi, “15-22" equival a 15,000-

22,000 RPM.
FUNCIO DESCRIPCIO DE FUSTA |FUSTA |PLASTIC [ACER [ALUMINI, CONQUILLA, CERAMICA |VIDRE
L'ACCESSORI TOVA DURA LLAUTO, PEDRA
ETC.
Poliment / Roda d'esmerilar |- - 15-22 25-32|15-22 15-22 20-32 -
Desbarbat
€30arbat - ngulla de diamant |- . . - . 25-32 25-32
per esmerilar
Trepant Banda de poliment [10-30 |10-30 [10-30 10-30{10-30 25-32 10-30 -
Broques 25-30 |25-30 [15-30 - - - - -
Polit Roda de feltre de - - - 12-17 (1217 12-20 12-17 12-17
llana
Gravat Talladors de gravat [25-35  [25-35 [12-20 - - - - -
Neteja Raspall d'acer 10-15 10-15 - 10-15 [10-15 - - -
inoxidable
Tall Disc de tall - - 15-22 25-32(25-32 25-32 - -
Discs de tall de - - 15-22 25-32(25-32 25-32 - -
fibra de vidre
Disc de tall de - - - - - 25-32 25-32 -
diamant
Broca de tallen 30
espiral
Ajust del 1 2 3 4 5 6
selector
Rang de 10-12
velocitat
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Consells per seleccionar la velocitat adequada

La millor manera de determinar la velocitat correcta per treballar sobre qualsevol material és
practicar durant uns minuts sobre un tros d'aquest material. Observeu el que passa al material
en fer una o dues passades a diferents velocitats.

Quan treballeu amb un tros de plastic, comenceu a velocitat lenta i aneu augmentant-la fins
que observeu si el plastic es fon al punt de contacte. Si aixd passa, reduiu lleugerament la
velocitat.

El funcionament a baixa velocitat (15.000 RPM o menys) sol ser el més adequat per als
materials més fragils.

Les velocitats més altes sén les més adequades per trepar, tallar, tallar, fresar, donar forma i
fer ranures o rebaixos en fusta. Les fustes dures, els metalls i el vidre també requereixen un
funcionament a alta velocitat.

Nota:

- Els plastics i materials que es puguin fondre a baixes temperatures s'han de treballar a
baixa velocitat.

- Lafustatova s'ha de tallar a alta velocitat.

- Els aliatges d'alumini, estany, coure, plom i zinc es poden tallar a qualsevol velocitat,
depenent del tipus de tall que es faci. Utilitzeu parafina o un altre lubrificant adequat per
evitar que el material tallat s'adhereixi a les dents de la fulla.

3.8.Guia de tall

La guia de tall ve completament muntada i llesta per utilitzar en una gran varietat de materials
de fins a 20 mm de gruix.

Agafeu sempre l'eina amb fermesa, exercint una pressié lenta i constant per guiar-la a través
del material.

Important: Talleu sempre en el sentit de les agulles del rellotge excepte quan seguiu una
plantilla; en aquest cas, tall en el sentit contrari a les agulles del rellotge.

Collocar la guia de tall

Fig.9

1. Traieu la femella del filtre.

2. Traieu també la tapa de l'extrem de l'eina.

3. Col - logueu la femella (sense prémer) a l'extrem de l'eina i inseriu l'accessori de tall.
Premeu la femella.

4. Enrosqueu la guia de tall a les rosques de l'eina.

5. Ajusteu l'accessori a la profunditat de tall desitjada.
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3.9. Accessori protector
L'accessori protector evita que els residus i les espurnes entrin en contacte amb l'usuari sense
interferir en la tasca que s'esta fent.

Collocar l'accessori protector

Fig.10

1. Traieu la tapa (A) de l'extrem de l'eina. Aquesta tapa s'ha de tornar a collocar quan no
s'utilitzi l'accessori protector.

2. Fixeu l'accessori a l'eina utilitzant la contrafemella (B).

3. Colloqueu l'accessori de manera que redirigeixi els residus, les espurnes i la pols lluny de
[ usuari utilitzant les llenglietes de posicionament (C).

Utilitzeu l'accessori protector

Apagueu sempre leina abans de fer algun ajustament o de retirar o collocar qualsevol
accessori. Aquesta eina curta, escata, esmerila i poleix en diferents direccions. Per adaptar-s'hi,
'accessori protector es pot collocar o moure girant-lo a l'esquerra oa la dreta. Per prolongar la
vida (til de 'accessori, netegeu-lo periddicament amb un raspall de cerres suaus.

3.10. Accessori flexible

Fig. 1

Instruccions de seguretat per utilitzar l'accessori flexible

Assegureu-vos que no queden doblecs ni plecs a l'accessori flexible abans d'utilitzar-lo. Elradi
de curvatura minim recomanat és de 6".

Agafeu l'eina fermament quan la poseu en marxa. Si accelereu massa el motor de l'eina, l'eix
podria torcar-se. No s'ha d'utilitzar amb maduixes de gran diametre (1/2" 0 més). Les broques
de gran diametre poden causar pérdua de control si s'utilitzen amb l'accessori flexible. No
traieu el casquet de l'extrem mentre l'eina estigui en funcionament.

Collocar l'accessori flexible

Es molt important llegir atentament i seguir les instruccions que s'indiquen a continuacié per
collocar l'accessori flexible a l'eina.

1. Enprimer lloc, traieu la peca de fixacié. Fig. 12

2. Afluixeu la femella del filtre. Fig. 13

3. Aixequeu amb compte l'extrem de l'accessori flexible fins que l'eix sobresurti. Fig. 14

4. Introduiu leix de l'accessori flexible al filtre i després premeu la femella. L'anell metallic
interior ha de quedar alineat amb el filtre abans d'estréenyer la femella. En cas contrari, es
generara una friccié i una calor excessiva. Fig. 15

Enrosqueu la peca de fixacié de l'eix de l'accessori flexible a l'eina. Fig. 16

Introduiu la clau hexagonal a Uorifici de l'empunyadura. Fig. 17

Afluixeu la femella del filtre i inseriu l'eix de l'accessori al filtre. Fig. 18

Premeu la femella i comproveu que tots els accessoris estiguin ben subjectes.

o~ oW,
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Prova de funcionament
Per obtenir unrendiment optim, abans d'utilitzar l'accessori, deixeu que funcioni a alta velocitat
durant 2 minuts. Mantingueu l'eina en posicié vertical (Fig. 19).

Problemes amb l'accessori flexible

L'eix de l'accessori flexible es pot sortir si el motor de l'eina no esta per sobre de l'extrem de
l'accessori.

Lubricar U'eix de l'accessori flexible

Leix de l'accessori s'ha de lubrificar cada 25-30 hores d'Us. Per aix0, descargoleu l'accessori
de la carcassa del motor. Traieu el nucli central. Apliqueu una capa molt fina de greix per a
rodaments en aquesta peca i torneu a inserir-la a l'eix. Per evitar danys a l'eina, no greixeu
excessivament l'eix. Un excés de greix pot sobreescalfar laparell. Torneu a collocar l'accessori
flexible a l'eina.

4. NETEJA1 MANTENIMENT

- Assegureu-vos que l'eina no esta connectada a la presa de corrent abans de fer la neteja
i/o0 el manteniment.

- Mantingueu tots els sistemes de seguretat, les reixetes de ventilacié i la carcassa del
motor lliures de bruticia i pols en la mesura del possible. Netegeu l'eina amb un drap humit
i una mica de sabd suau.

- Us recomanem que netegeu leina només acabar d'utilitzar-la. Per a un manteniment
optim, realitzeu aquestes tasques després de cada Us o almenys una vegada al mes.

- Noutilitzeu productes de neteja ni dissolvents, ja que podrien fer malbé les parts de plastic
de l'eina. Assegureu-vos que no entri aigua a l'interior de l'eina per evitar danys.

5. COPYRIGHT

Els drets de propietat intellectual sobre els textos del manual pertanyen a CECOTEC
INNOVACIONES, SL Queden reservats tots els drets. El contingut d'aquesta publicacié no podra,
ni en part ni integrament, reproduir-se, emmagatzemar-se en un sistema de recuperacio,
transmetre's o distribuir-se per cap mitja (electronic, mecanic, fotocopia, enregistrament o
similar) sense la prévia autoritzacié de CECOTEC INNOVACIONES, SL
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6. DECLARACIO DE CONFORMITAT

FABRICANT: CECOTEC INNOVACIONES SL
ADRECA: Av. Reis Catolics, 60, 46910, Alfafar, Valéncia (Espanya)

DESCRIPCIO: Multieina rotativa amb cable

IDENTIFICACIO  DE LA  MAQUINA:  AO1_EUO01_108198_Multieina_rotativa_amb_cable_
Multihand_200_Power

FUNCIO: Multifuncié

MODEL: AO1_EU01_108198

Certifica que el producte descrit ha estat dissenyat, fabricat i provat i compleix totes les
disposicions aplicables.

DIRECTIVES DE LA UE APLICADES:

- Directiva 2006/42/CE relativa a les maquines.

- Directiva 2014/30/UE sobre 'harmonitzacié de les legislacions dels estats membres en
materia de compatibilitat electromagnetica.

- Directiva 2011/65/EU i Directiva delegada 2015/863 sobre restriccions a la utilitzacié de
determinades substancies perilloses en aparells eléectrics i electronics.

NORMES HARMONITZADES APLICADES:

- EN60745-1: 2009 + A11:2010

- EN60745-2-23:2013

- |EC55014-1:2021

- |EC55014-2:2021

- |EC61000-32:2019+ A1:2021

- -EN61000-3-3:2013 +A1:2019 + A2:2021

- |EC62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+A1:2017; IEC 62321-5:2013;

- |EC62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017.
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1. ALKATRESZEK ES RESZEGYSEGEK

Qs
(on
=
o]

Tengelyrogzité gomb

Borité

Szoritéfuvoka

Di6

Kulcsfontossagu

Kefe sapka

Be/Ki kapcsolé

Sebességvalasztd

Darab a szerszam felakasztésahoz
Tapkabel

—TTIommonNw®» >

JEGYZET:
Akézikonyvben taldlhaté grafikdk vazlatos abrazolasok, és eltérhetnek a terméken lathatoktol.

2. HASZNALAT ELOTT

- Ezakészulék csomagolasban érkezik, amely a szallitas soréan torténd védelmet szolgalja.
Vegye ki a készuléket a dobozabdl, és tavolitson el minden csomagoldéanyagot. Az eredeti
dobozt és a tobbi csomagoléanyagot biztonsagos helyen tarthatja, hogy elkerllje a
készilék karosodasat, ha a jovében szallitania kellene. Ha az eredeti csomagolast meg
szeretné semmisiteni, Ugyeljen arra, hogy minden elemet megfeleléen hasznositson Ujra.

- (Qy6z6djon meg arroél, hogy minden alkatrész és 0sszetevé megvan és j6 allapotban van.
Ha barmelyik hianyzik vagy nincs j6 allapotban, azonnal vegye fel a kapcsolatot a Cecotec
hivatalos miszaki tdmogatasi szolgalataval .

Doboz tartalma

- Vezetékes multiszerszam

- 256 darabos tartozékkészlet vagashoz, csiszolashoz, polirozéshoz és egyebekhez
- Aktataska

- Hasznélati utasitas

- Ne tavolitsa el a sorozatszamot a termékrél, hogy a berendezés megfeleléen nyomon
kovethet6 legyen, ha segitségre van sziksége.
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3. MUKODES

3.1. Be/Ki

2.34bra

Ez a szerszédm ki-/bekapcsoléval (G) rendelkezik. A szerszam bekapcsoldséhoz éllitsa a
kapcsoldt (G) ON allasba. A szerszam kikapcsolasahoz allitsa a kapcsolot (G) kikapcsolt dllasba.

3.2.A szorit6fivéka cseréje

3.3abra

A befogoéhtively tartja a tartozékot, amikor a szerszam nagy sebességgel forog.

1. Gy6z6djon meg arrdél, hogy a szerszam nincs csatlakoztatva a halézati aljzathoz.

2. Nyomja meg és tartsa lenyomva az orsérogzité gombot (A), majd forgassa el az orsét a
mellékelt kulccsal (E), amig az be nem rogziil és le nem all.

3. Amikor a tengely rogzitve van, a villaskulcs (E) segitségével lazitsa meg az anyat (D).

4, Ezutanvegye le az anyat (D) és a szoriténippelt (C) a villaskulcs (E) segitségével.

5. Ezutén helyezze be az (j befogdéhtvely (C) nem hornyolt végét a szerszamtengely végén
taldlhatd furatba.

6. Véglil hlizza meg az anyét a kulccsal (E).

3.3.Helyezze el a kiegészittket

4. dbra

Figyelmeztetés: Ne nyomja meg az orsorogzité gombot (A), amig a szerszam miikadik.

1. Gy6z6djon meg arrdél, hogy a szerszam nincs csatlakoztatva a halézati aljzathoz.

2. Nyomja meg és tartsa lenyomva a tengelyrogzité gombot (A), és forgassa el a tengelyt,
amig az be nem rogzil és le nem all.

3. Amikor a tengely rogzitve van, a villaskulcs (E) segitségével lazitsa meg az anyat (D).

4. Helyezze be a tartozéktengelyt a szoritéflivokaba Utkdzésig. Mindig ligyelve a tengely
rogzitésére, hiizza meg az anyat (D) a mellékelt kulccsal (E), amig a tartozéktengelyt
teljesen a fuvoka nem tartja. Ne hlzza tal az anyat (D).

3.4.Tartozékok eltavolitasa

4. dbra

1. Gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszam nincs csatlakoztatva a halézati aljzathoz.
2. Ezutén, amikor a tengely rogzitett, lazitsa meg az anyat (D) a mellékelt kulccsal (E).
3. Véglltavolitsa el a tartozékot.

3.5. Firétokmany hasznalata

Farétokmany felszerelése

- GQy6zb6djon meg arrdl, hogy a szerszam nincs csatlakoztatva a halézati aljzathoz.
- Ezutén rogzitse a kivant tokmanyt.

- Ha standard tokmanyt hasznal (5. bra):
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1. Nyomja meg és tartsa lenyomva az orsérogzité gombot (A).

2. Helyezze be a mellékelt kulcs hornyolt végét a tokmany tetején taldlhatd nyildsba , majd
csavarja ki.

3. Tavolitsa el a csavart és az alatétet.

4. Helyezze a kivant tartozékot a tokmany tengelyére, és igazitsa egyméashoz a két furatot.

5. Helyezze be a csavart az alatéttel egytitt mindkét lyukon keresztul.

Megjegyzés: Az alatétet a csavar és a szerelvény kozé kell helyezni.

6. Rogzitse a darabokat a mellékelt kulccsal.

- Ha csiszoléhengeres tokmanyt hasznal (6. dbra):

1. Igazitsa a megfelel6 méretli csiszoléhengert a tokmany folé, és nyomja le, hogy teljesen
befedje a végét.

2. Helyezze a mellékelt kulcs hornyolt végét a tokmany tetején talalhatd nyilasba, és hlizza
meg a fejcsavart, hogy a henger kitdguljon és szilardan a helyén maradjon.

- Ha csavarfeji tokmanyt hasznal (7. dbra):

1. Igazitsa a kivant tartozék furatat a tokménycsavar fejéhez.

2. Csavarjabeatartozékotatokmanyba az éramutatd jarasaval megegyezd iranyba forgatva,
amig biztonsagosan nem rogzul.

3.6.Allitsa be a tartozékokat

- Apreciziés munkahoz fontos, hogy minden tartozék megfelelen legyen beallitva.

1. Tartozék beallitdsdhoz kissé lazitsa meg a befogdhlively anyajat, és forgassa el a
befogéhulvelyt vagy a tartozékot.

2. Huzza meg Gjra az anyat, és mikodtesse a szerszamot.

3. Ugyeljen arra, hogy ellendrizze a tartozék megfeleld beallitésat.

- Cserélje ki a tartozékokat, ha sériltek vagy nem allithatok be megfelel&en.

3.7. Valassza ki a munkasebességet

8.abra

- A szerszam fordulatszadm-tartomanya 10 000 és 40 000 fordulat/perc kozott van. A
megfeleld sebesség kivalasztdsahoz minden egyes feladathoz hasznaljon egy darab
anyagot a gyakorlashoz. Valtoztassa a sebességet, amig meg nem taldlja a hasznalt
tartozékhoz és az elvégzendd feladathoz legmegfeleldbb sebességet.

- Allitsa be a kivant sebességet a sebességvélaszté (H) felett taldlhatd jeldlések
figyelembevételével. A valasztogomb (H) 1-t6l 6-ig van széamozva. Példaul az 1-es
sebességfokozat kortilbelil 10 000 ford/percnek, a 6-o0s sebességfokozat pedig korulbelil
40000 ford/percnek felel meg.

- A sebességvalaszté bedllitasi tablazatédban hatdrozza meg a megfelelé sebességet az
anyag és a hasznalt tartozék alapjan.

Megjegyzés: A tablazatban a sebességértékek ezer fordulat/percben vannak megadva. igy a

,15-22"15 000-22 000 fordulat/percnek felel meg .
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FUNKCIO TARTOZEK LEIRASA [PUHAFA |KEMENYFA [MUANYAG |ACEL  |ALUMINIUM, [KAGYLO, [KERAMIA |UVEG
REZ,STB.  |KO
Polirozas / Csiszolékorong - - 15-22 25-32 |15-22 15-22 20-32 -
Sorjatlanitas
Gyémantcsiszold |- - - - - - 25-32 25-32
tl
Faras Csiszolészalag 10-30  [10-30 10-30 10-30 (10-30 25-32  |10-30 -
Faréfejek 25-30  |25-30 15-30 - - - - -
Csiszolt Gyapjufilc kerék - - - 12-17 1217 12-20 12-17 12-17
Felvétel Gravirozd vagdk 25-35 25-35 12-20 - - - - -
Tisztitas Rozsdamentes 10-15 10-15 - 10-15  [10-15 - - -
acél kefe
Birésag Vagokorong - - 15-22 25-32 |25-32 25-32 |- -
Uvegszélas - - 15-22 25-32 |25-32 25-32 |- -
vagokorongok
Gyémant - - - - - 25-32 |25-32 -
vagokorong
Spiralis vagofej 30
Valasztégomb 1 2 3 4 5 6
beallitédsa
Sebességtartomany 10-12

Tippek a megfelel6 sebesség kivalasztasahoz

Barmely anyag megmunkaldsahoz a megfelelé sebesség meghatarozésahoz a legjobb
maédszer, ha néhany percig gyakorolunk az adott anyag egy darabjan. Figyeld meg, mi torténik
az anyaggal, ha egy vagy két menetet végzel kiilonb6z6 sebességgel.

MUlanyag darabbal valé munka soran lassan kezdj, és fokozatosan noveld a sebességet,
amig meg nem latod, hogy a mianyag megolvad az érintkezési ponton. Ha ez megtorténik,
csokkentse kissé a sebességet.

A térékenyebb anyagokhoz &ltaldban az alacsony fordulatszamu mikodés (15 000 ford/perc
vagy kevesebb) a legjobb.

A nagyobb sebességek a legalkalmasabbak flrashoz, faragashoz, vagashoz, marashoz,
formazashoz, valamint hornyok vagy bemélyedések készitéséhez faban. A keményfak, fémek
és Uveg megmunkalasahoz szintén nagy sebességli mikodés szikséges.
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Jegyzet:

- Azalacsony hémérsékleten olvadé mlanyagokat és anyagokat alacsony sebességgel kell
megmunkalni.

- Apuhafat nagy sebességgel kell vagni.

- Az aluminium, én, réz, 6lom és cinkotvozetek barmilyen sebességgel vaghatok, a
vagas tipusatoél fuggden. Hasznaljon paraffint vagy mas megfelelé kendanyagot, hogy
megakadalyozza a vagott anyag ragadasat a flrészlap fogaihoz.

3.8.Vagasi utmutaté

A vagdvezetd teljesen Osszeszerelt allapotban érkezik, és hasznalatra kész, akar 20 mm
vastagsagl anyagok széles valasztékan.

Mindig tartsa szildrdan a szerszamot, és lassu, egyenletes nyomast gyakorolva vezesse at az
anyagon.

Fontos: Mindig az 6ramutaté jarasaval megegyezd iranyban vagjon, kivéve, ha sablont kovet;
Ebben az esetben az éramutatd jarasaval ellentétes irdnyban kell vagni.

Helyezze fel a vagévezetot

9.abra

1. Tavolitsa el a fuvéka anyajat.

2. Tavolitsa el a végzard kupakot is a szerszamrol.

3. Helyezze az anyat (lazén) a szerszam végére, és helyezze be a vagofeltétet. Hizza meg
az anyat.

4, Csavarja a vagovezet6t a szerszam menetére.

5. Allitsa be a tartozékot a kivant vagasi mélységre.

3.9.Védétartozék
A védbtartozék megakadalyozza, hogy a tormelék és a szikrdk érintkezésbe keriiljenek a
felhasznaléval anélkil, hogy zavarna az aktualis feladatot.

Helyezze fel a védétartozékot

10. dbra

1. Tavolitsa el a sapkat (A) a szerszam végér6l. Ezt a kupakot vissza kell helyezni, ha a
védG6tartozékot nem hasznaljak.

2. Rogzitse a tartozékot a szerszamhoz a rogzitéanyaval (B).

3. A pozicionalod fiilek (C) segitségével helyezze el a tartozékot Ggy, hogy a tormeléket,
szikrakat és port elterelje a felhasznalétol.
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Haszndlja a védétartozékot

Mindig kapcsolja ki a szerszamot, miel6tt barmilyen beallitast végezne, vagy tartozékokat
levenne vagy felszerelne. Ez a szerszam kiilonbozé irdnyokban vag, csiszol, 6rol és poliroz.
Ennek érdekében a védoGtartozék balra vagy jobbra forgatassal pozicionalhaté vagy
mozgathatd. A tartozék élettartamanak meghosszabbitasa érdekében rendszeresen tisztitsa
meg puha sortéji kefével.

3.10. Rugalmas kiegészité

11. dbra

Biztonsagi utasitasok a rugalmas tartozék hasznalatahoz

Hasznalat el6tt gy6z&djon meg arrdl, hogy a rugalmas tartozékon nincsenek torések vagy
gylirédések. A minimalis ajanlott hajlitasi sugar 6"

Bekapcsolaskor tartsa erésen a szerszamot. Ha tllsdgosan felporgeti a szerszammotort, a
tengely elcsavarodhat. Nem hasznélhat6 nagy atmérdjl bitekkel (1/2" vagy nagyobb). A nagy
atmérojl bitek a rugalmas tartozékkal hasznéalva a gép feletti uralom elvesztését okozhatjak.
Ne tévolitsa el a végsapkat, mikozben a szerszam miikodik.

Csatlakoztassa a rugalmas tartozékot

Nagyon fontos, hogy figyelmesen elolvassa és kovesse az alabbi utasitdsokat a rugalmas

tartozék szerszamhoz valoé rogzitéséhez.

1. El6szoris, tavolitsa el a rogzitéelemet. 12. dbra

2. Lazitsa meg a fuvdka anydjat. 13. dbra

3. Ovatosan emelje fel a rugalmas csatlakozé végét, amig a tengely ki nem ugrik. 14. dbra

4, Helyezze be a flexibilis csatlakozdtengelyt a fivokaba, majd hizza meg az anyat. A bels6

fémgydrit a fuvdkaval kell egy vonalba hozni az anya meghulzasa el6tt. Ellenkez6 esetben

tulzott surlédas és hé keletkezik. 15. abra

Csavarja be a flexibilis tartozéktengely-rogzité darabot a szerszamba. 16. dbra

6. Helyezze be az imbuszkulcsot a fogantytn lévé lyukba. 17. abra

7. Lazitsa meg a befogdhlively anydjat, és helyezze be a tartozéktengelyt a befogdhtvelybe.
18. abra

8. Huzza megaz anyat, és ellenérizze, hogy minden csavarzat biztonsagosan rogzitve van-e.

w

Funkcionalis teszt
Az optimalis teljesitmény érdekében hasznalat elétt hagyja a tartozékot 2 percig nagy
sebességen miikodni. Tartsa a szerszamot fligg6leges helyzetben (19. dbra).

Problémak a rugalmas tartozékkal
A rugalmas tartozéktengely leeshet, ha a szerszdmmotor nincs a tartozék vége felett.

Kenje meg a rugalmas csatlakozé tengelyét

A tartozéktengelyt 25-30 hasznalati 6ranként meg kell kenni. Ehhez csavarja le a
csatlakozot a motorhazrél. Tavolitsa el a kozponti magot. Vigyen fel egy nagyon vékony
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réteg csapagyzsirt erre az alkatrészre, majd helyezze vissza a tengelyre. A szerszam
kdrosodasanak elkertlése érdekében ne zsirozza tul a tengelyt. A felesleges zsir
tulmelegitheti a készlléket. Csatlakoztassa Ujra a rugalmas tartozékot a szerszamhoz.

4. TISZTITAS ES KARBANTARTAS

- Tisztitds és/vagy karbantartds el6tt gy6z&djon meg arrél, hogy a szerszdm nincs
csatlakoztatva a halézati aljzathoz.

- Tartsa az o6sszes biztonsagi rendszert, szell6zényildst és a motorhazat a lehetd
legmentesebben a szennyezédésektdl és portol. Tisztitsa meg a szerszamot egy nedves
ruhdval és egy kevés enyhe szappannal.

- Javasoljuk, hogy haszndlat utédn azonnal tisztitsa meg a szerszamot. Az optimalis
karbantartds érdekében minden hasznalat utéan, vagy legalabb havonta egyszer végezze
el ezeket a feladatokat.

- Ne hasznéljon tisztitészereket vagy oldoszereket, mert ezek karosithatjak a szerszam
mUanyag részeit. A karosodas elkertilése érdekében ligyeljen arra, hogy ne keriljon viz a
szerszam belsejébe.

5.SZERzO1J0G

A jelen kézikonyvben talalhaté szévegek szellemi tulajdonjoga a CECOTEC INNOVACIONES, SL
tulajdonat képezi. Minden jog fenntartva. A kiadvany tartalma a CECOTEC INNOVACIONES, SL
elézetes engedélye nélkil tilos egészben vagy részben reprodukalni, adatrogzité rendszerben
térolni, tovabbitani vagy terjeszteni semmilyen mddon (elektronikus, mechanikus,
fénymasolas, rogzités vagy hasonld).
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6. MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GYARTO: CECOTEC INNOVACIONES SL
CiM: Av. Reyes Catélicos, 60, 46910, Alfafar, Valencia (Spanyolorszag)

LEIRAS: Vezetékes forgd multifunkciés szerszam

GEPAZONOSITO: AOT_EUO1_108198_Multieina_rotativa_amb_cable_Multihand_200_Power
FUNKCIO: Tébbfunkciés

MODELL: AOT_EU01_108198

Tanusitja, hogy a leirt terméket tervezték, gyartottak és tesztelték, és az megfelel minden
vonatkozé eléirdsnak.

ALKALMAZOTT EU IRANYELVEK:

- 2006/42/€EKiranyelv a gépekrél.

- A 2014/30/EU irdnyelv az elektromagneses osszeférhetéségre vonatkozé tagallami
jogszabalyok harmonizéacidjaroél.

- A 2011/65/EU irényelv és a 2015/863/EU felhatalmazason alapulé iranyelv egyes
veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak
korlatozasarol.

ALKALMAZOTT HARMONIZALT SZABVANYOK:

- EN60745-1:2009+A11:2010

- EN60745-2-23:2013

- ENIEC55014-1:2021

- ENIEC55014-2:2021

- ENIEC61000-32:2019+ A1:2021

- -EN61000-3-3:2013 +A1:2019 + A2:2021

- |EC62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+A1:2017; IEC 62321-5:2013;

- |EC62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017.
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