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NOTA
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EU01.107949 PrecissionSoldier 650 Vision Full

ES - La codificacién de este manual es genérica y se aplica a todas las variantes de
coédigos del aparato.

EN - The coding in this manual is generic and applies to all code variants of the
appliance.

FR - Le codage figurant dans ce manuel est générique et s'applique a toutes les
variantes de code de l'appareil.

DE - Die Codierung in dieser Bedienungsanleitung ist allgemein und gilt fur alle
Codevarianten des Gerats.

IT - La codifica riportata nel presente manuale e generica e si applica a tutte le
varianti di codici dell'apparecchio.

PT - A codificacdo apresentada neste manual é genérica e aplica-se a todas as
variantes de cédigo do aparelho.

NL - De codering in deze handleiding is algemeen en geldt voor alle codevarianten
van het apparaat.

PL - Kody podane w niniejszej instrukcji sg ogélne i majg zastosowanie do wszystkich
wariantéw kodowych urzadzenia.

CZ - Kédovani obsazené v tomto ndvodu je generické a plati pro vSechny kédové
varianty spotrebice.

TR - Bu kilavuzdaki kodlama geneldir ve cihazin tim kod varyantlari icin gecerlidir.

HU - Ez a kézikonyv egységes kddolast hasznal, amely az eszkdz minden tipusara
érvényes.

CAT - La codificacié d'aquest manual és generica i s'aplica a totes les variants de
codis de l'electrodomestic.

GR - H kwdikoTroinon oTo TTapPOV eyXeIPIOIO €ival YEVIKA KOl 10XUEl yIa OAeG TIG
TTapaAAayEG KWOIKWY TNG CUOKEUNG.

g+ 1dsd gle! bl £ds zest st Idegdaels Idape s 12 loes idgel.



INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

El manual de instrucciones forma parte de este producto.
Contiene informacién importante sobre seguridad, uso vy
desecho. Antes de utilizar el producto, inférmese de todas las
instrucciones de uso y seguridad. Utilice el producto s6lo como
se describe y para las aplicaciones especificadas.

Las instrucciones de seguridad que se proporcionan en este
manual no abarcan todos los procedimientos ni problemas
que pudieran surgir al operar, dar mantenimiento o limpiar
el producto.

Siempre use el sentido comuin y preste atencién especial a
todos los avisos de PELIGRO, ADVERTENCIAy NOTAS en este
manual.

Este es el simbolo de alerta. Se usa para advertirle ante
potenciales peligros de lesiones. Obedezca todos los
mensajes de seguridad que siguen a este simbolo para evitar
posibles lesiones.

El equipo esta destinado a ser utilizado en el ambito del
bricolaje doméstico. No esta disefiado para uso comercial,
industrial ni profesional.

Este equipo no es apto para uso comercial, industrial ni
profesional.

Eluso comercial,industrial o profesional, anulara la garantia.
Cualqguier otro uso que no esté expresamente aprobado en
estas instrucciones puede provocar danos en el equipo y
suponer un peligro paraelusuario. Elusuario es responsable
de los accidentes o danos a otras personas o a sus bienes.
Cecotec no se hace responsable de los dafos causados por
un uso inadecuado o incorrecto.

Riesgo de incendio. Al usar el soldador, aseglrese de
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gue la punta caliente no entre en contacto con materiales
combustibles. No deje el aparato sin supervision mientras
esté caliente. Deje que se enfrie completamente antes de
guardarlo.

La punta de soldar puede alcanzar una temperatura
maxima de aproximadamente 650 °C. Tocar las partes
metalicas puede causar quemaduras graves.

El aparato debe colocarse siempre sobre una superficie
incombustible cuando no se utilice.

Existe un riesgo potencial de incendio.

Este producto esta disefiado para ser utilizado por adultos,
no obstante, puede ser usado por ninos de a partirde 12 afnos
y personas con capacidades fisicas, sensoriales o mentales
reducidas, o con falta de experiencia y conocimiento,
siempre y cuando estén supervisados en todo momento por
un adulto, y hayan recibido instrucciones concernientes al
uso delaparato de unaforma segura, y entienden los riesgos
gue este implica.

No permita que los ninos jueguen con el dispositivo.

La limpiezay el mantenimiento no deben llevarse a cabo por
ninos sin supervision.

Encienda siempre el aparato antes de que entre en contacto
con el material con el que se va a trabajar.

Durante el proceso de soldadura se producen vapores
perjudiciales para la salud. Se debe asegurar una buena
ventilacién o una adecuada eliminacién de vapores. Proteja
sus ojos con gafas de seguridad y su cuerpo con ropa de
trabajo adecuada contra las salpicaduras de soldadura vy
los vapores corrosivos. Se recomienda el uso de otros EPIs
(Equipos de Proteccién Individual) tales como mascarillas.

Las personas con dispositivos electronicos como
marcapasos deben consultar a sumédico antes de usar este
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producto. El uso de equipos eléctricos en las proximidades
de un marcapasos podria causar interferencias o incidencias
en dicho dispositivo.

Mantenga la zona de trabajo limpia y bien iluminada. Los
bancos de trabajo desordenados, o las zonas oscuras,
pueden provocar accidentes.

No opere herramientas eléctricas en atmdésferas explosivas,
como por ejemplo, en presencia de liquidos, gases o polvos
inflamables. Las herramientas eléctricas crean chispas
que pueden provocar incendio sobre particulas de polvo o
emanaciones gaseosas.

No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia ni a
condiciones de humedad. El agua aumenta el riesgo de
descargas eléctricas.

No utilice una herramienta eléctrica cuando esté
cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o
medicamentos.

Sostenga la herramienta por la superficie de agarre aislada
cuando la manipule.

RECICLAJE DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS

Este simbolo indica que, de acuerdo con las
K normativas aplicables, el producto y/o la bateria
deberan desecharse de manera independiente de
B (o5 residuos domésticos. Cuando este producto

alcance el final de su vida Util, deberas extraer las pilas/
baterias/acumuladores y llevarlo a un punto de recogida
designado por las autoridades locales.

Para obtener informacién detallada acerca de la forma mas
adecuada de desechar sus aparatos eléctricos y electrénicos
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y/0 las correspondientes baterias, el consumidor debera
contactar con las autoridades locales.

Elcumplimiento de las pautas anteriores ayudara a proteger el
medio ambiente.

SAFETY INSTRUCTIONS

The instruction manual is part of this product. Contains
important safety, use and disposal information. Before using
the product, please read allinstructions for use and safety. Use
the product only as described and for the specified applications.

- The safety instructions provided in this manual do not cover
all procedures or problems that may arise when operating,
maintaining or cleaning the product.

- Always use common sense and pay special attention to all
DANGER, WARNING and NOTICE indications in this manual.

- A This is a warning symbol. It is used to warn you of
potential injury hazards. Obey all safety messages that
follow this symbol to avoid possible injury.

- The equipment is intended for use in the domestic DIY field.
It is not designed for commercial, industrial or professional
use.

- This appliance is not intended for commercial, industrial or
professional use.

- Its commercial, industrial or professional use will void the
warranty. Any other use not expressly approved in these
instructions may resultindamagetothe equipmentand pose
a hazard to the user. The user is responsible for accidents or
damage to other people or their property.

- Cecotec is not responsible for damage caused by improper
or incorrect use.

8 PRECISSIONSOLDIER 650 VISION
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A\ Risk of fire. When using the soldering iron, make sure
that the hot tip does not come into contact with combustible
materials. Do not leave the appliance unattended while it is
hot. Allow it to cool completely down before storing it.

The soldering tip reaches temperatures of approx. 650
°C. Touching metal parts can cause severe burns.

The appliance should always be placed on a
non-combustible surface when not in use.
There is a potential fire hazard.
This product can be used by adults, but also by children aged
from 12 years and above and people with reduced physical,
sensory, or mental capabilities or lack of experience and
knowledge if they have been given supervision or instruction
concerninguse oftheapplianceinasafewayand understand
the hazards involved.
Do not allow children to play with the appliance.
Cleaning and maintenance should not be carried out by
children without supervision.
Always switch on the appliance before it comes into contact
with the material to be worked on.
During the welding process, fumes harmful to health are
produced. Good ventilation or adequate vapour removal
must be ensured. Protect your eyes with safety goggles and
your body with appropriate work clothing against welding
spatter and corrosive fumes. It is recommended the use of
other PPE (personal protective equipment) such as masks.

People with electronic devices such as pacemakers
should consult their physician before using this product. The
use of electrical equipment in the vicinity of a pacemaker
may cause interference with or interference to the
pacemaker.
Keep the work area clean and well illuminated. Cluttered
workbenches or dark areas can lead to accidents.

PRECISSIONSOLDIER 650 VISION I 9
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- Do not operate power tools in explosive atmospheres, such
asinthe presence of flammable liquids, gases or dust. Power
tools create sparks that can cause fire on dust particles or
gaseous fumes.

- Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water
increases the risk of electric shock.

- & Donotusea power tool when you are tired or under the
influence of drugs, alcohol or medication.

- Hold the tool by the insulated gripping surface when
handling.

DISPOSAL OF OLD ELECTRICAL AND ELECTRONIC APPLIANCES

applicable regulations, the product and/or battery
must be disposed of separately from household
Emm \waste. When this product reaches the end of its
shelf life, you should dispose of the cells/batteries/
accumulators and take them to a collection point designated
by the local authorities.
Fordetailedinformation onhowto properly dispose of electrical
and electronic equipment and/or the corresponding batteries,
consumers should contact their local authorities.
Compliance with the above guidelines will help to protect the
environment.

j ., This symbol indicates that, according to the
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INSTRUCTIONS DE SECURITE

Le manuel d'instructions fait partie de ce produit. Il contient
des informations importantes sur la sécurité, l'utilisation et
le recyclage. Avant d'utiliser le produit, veuillez lire toutes
les instructions d'utilisation et de sécurité. Utilisez le produit
uniguement comme décrit et pour les applications spécifiées.

- Les instructions de sécurité fournies dans ce manuel ne
couvrent pas toutes les procédures ou problemes qui
peuvent survenir lors de lutilisation, de l'entretien ou du
nettoyage du produit.

- Faites toujours preuve de bon sens et prétez une attention
spéciale a tous les avis de type DANGER, AVERTISSEMENT et
NQOTES figurant dans ce manuel.

- A celui-ci est le symbole d'avertissement. Ce symbole
s'utilise pour vous avertir des risques de dommage
potentiels. Respectez tous les messages de sécurité qui
suivent ce symbole pour éviter tout type de risque.

- Lappareil est destiné a étre utilisé dans le domaine du
bricolage domestique. Il n'a pas été concu pour étre utilisé
a des fins commerciales, industrielles ou professionnelles.

- Il ne convient pas a un usage commercial, industriel ou
professionnel.

- Lutilisation commerciale, industrielle ou professionnelle de
ce produit annulera la garantie. Toute autre utilisation non
expressément approuvée dans ce manuel d'instructions
peut provoquer des dommages a l'appareil et entrainer un
danger pour lutilisateur. L'utilisateur est responsable des
accidents ou des dommages causés a d'autres personnes
ou a leurs biens.

- Cecotec ne se fera pas responsable d'aucun dommage
provoqué par une mauvaise ou inadéquate utilisation.

PRECISSIONSOLDIER 650 VISION I 1n
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A Risque d'incendie. Lorsque vous utilisez le fer a souder,
veillez a ce que la panne ou pointe chauffante n'entre pas en
contact avec des matériaux combustibles. Ne laissez pas
'appareil sans surveillance alors qu'il est chaud. Laissez-le
refroidir completement avant de le ranger.

A\ La panne de soudure peut atteindre une température
maximale d'environ 650 °C. Ne jamais toucher les parties
meétalliques, cela peut provoquer de graves brGlures.

A\ Uappareil doit toujours étre placé sur une surface non
combustible lorsqu'il n'est pas utilisé.

ILexiste un risque potentiel d'incendie.

Cet appareil a été concu pour étre utilisé par des adultes,
mais il peut étre utilisé par des enfants de 12 ans et plus et
par des personnes aux capacités physiques, mentales ou
sensorielles réduites, ou sans expérience ni connaissances
s'ils sont surveillés et/ou ont recu les informations
nécessaires a l'utilisation correcte de l'appareil et qu'ils ont
bien compris les risques gu'ilimplique.

Ne laissez pas les enfants jouer avec l'appareil.

Le nettoyage et l'entretien du produit ne peuvent pas étre
menés a terme par les enfants.

Allumez l'appareil avant qu'il n'entre en contact avec le
matériau a travailler.

Pendant le processus de soudure, des vapeurs nocives pour
la santé sont produites. Assurez une bonne ventilation ou
une élimination adéquate des vapeurs. Protégez vos yeux
avec des lunettes de protection et votre corps avec des
vétements de travail appropriés contre les projections de
soudure et les vapeurs corrosives. Lutilisation d'autres
EPI (Equipements de Protection Individuelle), tels que des
masques, est recommandeée.

A Les personnes portant des composants électroniques

PRECISSIONSOLDIER 650 VISION
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tels que des stimulateurs cardiaques doivent consulter leur
médecin avant d'utiliser ce produit. L'utilisation d'appareils
électriques a proximité d'un stimulateur cardiaque peut
provoquer des interférences ou des dysfonctionnements du
stimulateur.

Maintenez la zone de travail propre et bien éclairée. Les
plans de travail encombreés, ou les zones sombres, peuvent
provoquer d'accidents.

N'utilisez pas d'outils électriques dans des atmospheres
explosives, par exemple en présence de liquides, de gaz ou
de poudre inflammable. Les outils électriques produisent
des étincelles qui peuvent provoquer un incendie sur des
particules de poudre ou des émanations gazeuses.
N'exposez pas les outils électriques a la pluie ou a l'humidité.
L'eau augmente le risque de décharge électrique.

A\ N'utilisez pas un outil électrique lorsque vous étes
fatigué(e) ou sous linfluence de drogues, d'alcool ou de
médicaments.

Tenez l'outil par la surface de saisie d'isolation thermique
lors de la manipulation.

RECYCLAGE DES EQUIPEMENTS ELECTRIQUES ET ELECTRO-

NIQUES

Ce symbole indique que, conformément a la
K réglementation en vigueur, le produit et/ou la
batterie doivent étre éliminés séparément des
B  Jeéchets municipaux. Lorsque ce produit atteint la

fin de sa vie utile, vous devez retirer les piles ou batteries et les
apporteraunpointde collecte désigné par les autorités locales.
Pour obtenir des informations détaillées sur la maniére la
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plus adéquate de vous défaire de vos appareils électriques
et électroniques et/ou des batteries correspondantes, vous
devez contacter les autorités locales.

Le respect des directives susmentionnées contribuera a la
protection de l'environnement.

SICHERHEITSHINWEISE

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil dieses Gerates. Sie
enthalt wichtige Hinweise flur Sicherheit, Gebrauch und
Entsorgung. Machen Sie sich vor der Benutzung des Gerates
mit allen Bedien- und Sicherheitshinweisen vertraut. Benutzen
Sie das Gerat nur wie beschrieben und flur die angegebenen
Einsatzbereiche.

- Die Sicherheitshinweise in diesem Handbuch decken nicht
alle Verfahren oder Probleme ab, die bei Betrieb, Wartung
oder Reinigung des Produkts auftreten konnen.

- Benutzen Sie immer lhren gesunden Menschenverstand und
achten Sie besonders auf alle GEFAHR-, WARNUNG- und
HINWEIS-Hinweise in dieser Anleitung.

- A\ Dies ist das Alarmsymbol. Sie dient dazu, Sie vor
moglichen Verletzungsgefahren zu warnen. Beachten Sie
alle Sicherheitshinweise, die auf dieses Symbol folgen, um
mogliche Verletzungen zu vermeiden.

- Das Gerat ist fUr den Einsatz im Bereich des hauslichen
Heimwerkens bestimmt. Es ist nicht fur den gewerblichen,
industriellen oder professionellen Einsatz bestimmt.

- Dieses Gerat ist nicht fur den gewerblichen, industriellen
oder professionellen Einsatz geeignet.

- Beigewerblicher, industrieller oder professioneller Nutzung
erlischt die Garantie. Jede andere Verwendung, die in dieser
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Anleitung nicht ausdrucklich zugelassen wird, kann zu
Schaden am Gerat fihren und eine ernsthafte Gefahr flir den
Benutzer darstellen. Der Bediener oder Nutzer ist fir Unfalle
oder Schaden an anderen Menschen oder deren Eigentum
verantwortlich.

Cecotec haftet nicht fir Schaden, die durch unsachgemafden
oder falschen Gebrauch entstehen.

A\ Es besteht Brandgefahr. Legen Sie die Lotkolben so ab,
dass die heifde Spitze nicht mit brennbaren Materialien in
Beruhrung kommt. Lassen Sie das Gerat nicht im heifden
Zustand unbeaufsichtigt. Lasen Sie das Gerat vollstandig
abkihlen, bevor Sie es Lagern.

A Die Lotspitze erreicht Temperaturen von tber 650 °C.
Eine Beruhrung der metallischen Teile kann zu schweren
Verbrennungen fuhren.

A Das Gerat muss immer auf einer nicht brennbaren
Oberflache abgelegt werden, wenn es nicht in Gebrauch ist.
Es besteht Brandgefahr.

Dieses Produkt ist fur den Gebrauch durch Erwachsene
bestimmt; es kann jedoch von Kindern ab 12 Jahren und
daruber sowie von Personen mit verringerten physischen,
sensorischen oder mentalen Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen benutzt werden, wenn sie zu jeder
Zeit von einem Erwachsenen beaufsichtigt werden und
hinsichtlich des sicheren Gebrauchs des Gerats unterwiesen
wurdensowiediedarausresultierenden Gefahrenverstehen.
Lassen Sie Kinder nicht mit dem Gerat spielen.

Die Reinigung und Wartung darf nicht von unbeaufsichtigten
Kindern durchgefihrt werden.

Schalten Sie das Gerat immer ein, bevor es mit dem zu
bearbeitenden Material in Beruhrung kommt.

Wahrend des Lotens und beim Bearbeiten von Kunststoffen
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entstehen gesundheitsbeeintrachtigende Dampfe. Sorgen
Sie fUr gute Bellftung oder ausreichende Dampfabfuhr.
Schutzen Sie Augen durch eine Schutzbrille und Koérper
durch geeignete Arbeitskleidung vor Létzinnspritzern
und atzenden Dampfen. Die Verwendung anderer PSA
(Personliche Schutzausriistung) wie Gesichtsmasken wird
empfohlen.

A\ Personen mit elektronischen Geraten wie z. B.
Herzschrittmachern sollten vor der Verwendung dieses
ProduktsihrenArztkonsultieren. DerBetriebvonelektrischen
Geraten in der Nahe eines Herzschrittmachers kann zu
Storungen oder Fehlfunktionen des Herzschrittmachers
fuhren.

Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet.
Unubersichtliche Arbeitstische und dunkle Bereiche kdnnen
zu Unfallen fuhren.

Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in
explosionsgefahrdeten  Bereichen, wie z. B. bei
Vorhandensein von brennbaren Flussigkeiten, Gasen oder
Staub. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub oder
Dampfe entztinden kénnen.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht Regen oder Nasse aus.
Wasser erhoht die Gefahr eines Stromschlags.

A Verwenden Sie ein Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie
mude sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Halten Sie das Werkzeug bei der Handhabung an der
isolierten Griffflache.

I PRECISSIONSOLDIER 650 VISION
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RECYCLING VON ELEKTRO- UND ELEKTRONIKGERATEN

Dieses Symbol weist darauf hin, dass das Produkt
K und/oder die Batterie gemafd den geltenden
Vorschriften  getrennt  vom  Haushaltsabfall
B  contsorgt werden muss. Wenn dieses Produkt das
Ende seiner Nutzungsdauer erreicht hat, sollten Sie die
Batterien/Akkus entfernen und es zu einer von den ortlichen
Behorden bestimmten Sammelstelle bringen.
Die Verbraucher mussen sich mit |hren 6rtlichen Behorden
oder Einzelhandlern in Verbindung setzen, um Informationen
uber die ordnungsgemafde Entsorgung ihrer Altgerate und /
oder ihre Akkus zu erhalten.
Die Einhaltung der oben genannten Leitlinien tragt zum Schutz
der Umwelt bei.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Il manuale di istruzioni fa parte di questo prodotto. Fornisce
informazioni importanti in merito alluso, sicurezza e
smaltimento del prodotto. Prima di utilizzare il prodotto, si
prega di leggere tutte le istruzioni d'uso e sicurezza. Utilizzare
il prodotto esclusivamente come descritto e per le applicazioni
specificate.

- Le istruzioni di sicurezza fornite in questo manuale non
coprono tutte le procedure o i problemi che possono sorgere
durante il funzionamento, la manutenzione o la pulizia del
prodotto.

- Usaresempreilbuonsensoeprestare particolare attenzione
a tutti gliavvisi di PERICOLO, AVWERTENZA e AVVISO in questo
manuale.
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A Questo e il simbolo di allerta. Viene utilizzato come
avvertimento di potenziali pericoli di lesioni. Obbedire a tutti
i messaggi di sicurezza che seguono questo simbolo per
evitare possibili lesioni.

Il prodotto e destinato a essere usato nellambito del
bricolage domestico.Noneappropriato perusocommerciale,
industriale o professionale.

Non e appropriato per uso commerciale, industriale o
professionale.

L'uso commerciale, industriale o professionale annullera la
garanzia. Qualsiasi altro uso non espressamente approvato
in gueste istruzioni puo provocare danni all'attrezzatura e
costituire un pericolo per l'utente. L'utente e responsabile di
eventuali incidenti o danni a terzi o a propri beni.

Cecotec non e responsabile di danni provocati da un uso non
adeguato o un funzionamento inappropriato del prodotto.
A\ Rischiodiincendio. Durante luso delsaldatore, verificare
che la punta calda non entri a contatto con materiali
combustibili. Non lasciare il dispositivo incustodito mentre e
caldo. Lasciare raffreddare completamente prima
conservarlo.

A La puntapersaldaturapuoraggiungere unatemperatura
massima di circa 650 °C. Toccare le parti metalliche puo
provocare scottature gravi.

A L'apparecchio deve essere collocato sempre su di una
superficie non combustibile quando non in uso.

Esiste un rischio potenziale di incendio.

Questo prodotto e destinato alluso da parte di adulti
tuttavia, puo essere utilizzato da bambini a partire dai 12
anni e da persone con ridotte capacita fisiche, sensoriali o
mentali, o con mancanza di esperienza e conoscenza, se
sono sorvegliati in ogni momento da un adulto e se hanno
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ricevuto istruzioni sull'uso dell'apparecchio in modo sicuro e
comprendono i pericoli connessi.

Non permettere ai bambini di giocare con l'apparecchio.

La pulizia e la manutenzione non devono essere eseguite da
bambini non sorvegliati.

Accendere sempre l'apparecchio prima di entrare a contatto
con il materiale da lavorare.

Durante il processo di saldatura si producono vapori nocivi
alla salute. Garantire una buona ventilazione o una adeguata
eliminazione di vapori. Proteggere gli occhi con occhiali di
sicurezza e il corpo con indumenti da lavoro per la saldatura
e vapori corrosivi. Si consiglia 'uso di altri DPI (Dispositivi di
Protezione Individuale) quali le mascherine.

A\ Persone con contapassi o qualsiasi altro tipo di impianto
medico con componenti elettroniche devono consultare un
medico prima di usare il prodotto. Il funzionamento di
apparecchiature elettriche nelle vicinanze di un pacemaker
puocausareinterferenzeomalfunzionamentinelpacemaker.
Mantenere 'area di lavoro pulita e ben illuminata. Scrivanie
disordinate e zone buie possono provocare incidenti.
Nonutilizzare attrezzature elettrichein atmosfere esplosive,
come ad esempio in presenza di liquidi, gas o polveri
inflammabili. Le attrezzature elettriche creano scintille che
possono inflammare la polvere o i fumi.

Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o a condizioni di
umidita. L'acqua aumenta il rischio di scosse elettriche.

A\ Non usare un utensile elettrico quando e stanco o sotto
l'influenza di droghe, alcol o farmaci.

Tenere ['utensile per la superficie di presa isolata durante la
manipolazione.
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RICICLAGGIO DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELET-
TRONICHE

normative vigenti,ilprodotto e/o la batteria devono
essere smaltiti separatamente dai rifiuti domestici.
BN (Quando questo prodotto raggiunge la fine della
sua vita utile, e necessario rimuovere le pile/batterie/
accumulatori e portarlo in un punto di raccolta designato dalle
autorita locali.
Perinformazioni dettagliate su come smaltire correttamente le
apparecchiature elettriche ed elettroniche e/o le pile/batterie,
il consumatore dovra contattare le autorita locali.
ILrispetto di queste linee guida aiutera a proteggere 'ambiente.

j ., Questo simbolo indica che, in conformita con le

INSTRUCOES DE SEGURANCA

O manual de instrucdes faz parte deste produto. Contém
informacdes importantes sobre seguranca, utilizacao e
descarte. Antes de utilizar o produto, certifique-se de ler
todas as instrucbes de seguranca e de funcionamento.
Utilize o produto apenas como descrito e para as aplicacoes
especificadas.

- As instrucdes de seguranca fornecidas neste manual nao
cobrem todos os procedimentos ou problemas que possam
surgir durante a operacao, manutencao ou limpeza do
produto.

- Use sempre o bom senso e preste especial atencao a todos
0s avisos de PERIGO, ADVERTENCIA e AVISO contidos neste
manual.

- A\ Este é o simbolo de aviso. E utilizado para o alertar para
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potenciais perigos de ferimentos. Observe todas as
mensagens de seguranca que seguem este simbolo para
evitar possiveis ferimentos.

O equipamento destina-se a ser utilizado no campo da
bricolagem domeéstica. Nao se destina a uso comercial,
industrial ou profissional.

Este equipamento nao é adequado para uso comercial,
industrial ou profissional.

O uso comercial, industrial ou profissional anulara a
garantia. Qualquer outra utilizacao nao expressamente
aprovada nas presentes instrucdes pode resultar em danos
no equipamento e representar um perigo para o utilizador.
O utilizador é responsavel por acidentes ou danos a outras
pessoas ou aos seus bens.

Cecotecnao éresponsavel pordanos causados por utilizacao
indevida ou incorrecta.

A\ Risco de incéndio. Ao usar o soldador, certifique-se de
gue a ponta quente nao entra em contacto com materiais
combustiveis. Nao deixe o produto sem supervisao enquanto
estiver quente Deixe que arrefeca completamente antes de
0 guardar.

A A ponta de solda pode atingir temperaturas de
aproximadamente 650 °C. O contactocomas pecas metalicas
pode causar queimaduras graves.

Ao aparelho deve ser sempre colocado sobre uma
superficie nao combustivel quando nado estiver a ser
utilizado.

Existe um risco potencial de incéndio.

Este produto foi concebido para utilizacao por adultos, no
entanto, pode ser utilizado por criancas a partir dos 12 anos
de idade e pessoas com capacidades fisicas, sensoriais
ou mentais reduzidas, ou com falta de experiéncia e
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conhecimento se estiverem supervisionados ou tiverem
recebido instrucdes concernentes ao uso do aparelho de
uma forma segura e entenderem os riscos que este implica. .
Nao permita que as criancas brinquem com o aparelho.

A limpeza e manutencao do dispositivo nao devem ser
efetuadas por criancas.

Ligue sempre o aparelho antes de este entrar em contacto
com o material a ser tratado.

Durante o processo de soldadura sao produzidos vapores
prejudiciais para a saude. Deve-se assegurar uma boa
ventilacao ou uma adequada aspiracao dos fumos. Proteja
os seus olhos com o6culos de protecao e o seu corpo
com vestuario de trabalho adequado contra salpicos de
soldadura e vapores corrosivos. Recomenda-se a utilizacao
de outros EPI (Equipamentos de Proteccao Individual), tais
COmMo mascaras.

A As pessoas com dispositivos eletrénicos, tais como
pacemakers, devem consultar o seu médico antes de utilizar
este produto. A utilizacdo de equipamentos elétricos nas
proximidades de um pacemaker pode causar interferéncias
ou avarias no dispositivo.

Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada.
Bancadas de trabalho desordenadas e areas escuras podem
causar acidentes.

Nao utilize ferramentas elétricas em atmosferas explosivas,
tais como na presenca de liquidos inflamaveis, gases ou po.
As ferramentas eléctricas criam faiscas que podem causar
incéndios em particulas de pd ou fumos gasosos.

Nao exponhaasferramentaseléctricas a condicdes de chuva
ou humidade. A agua aumenta o risco de choque elétrico.
A\ Nzo utilize uma ferramenta eléctrica quando estiver
cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos.
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- Segure a ferramenta pela empunhatura isolada ao manusea-la.

RECICLAGEM DE APARELHOS ELETRICOS E ELETRONICOS

regulamentos aplicaveis, o produto e/ou bateria
deve ser eliminado separadamente do lixo
BN  Joméstico. Quando este produto atingir o fim da
sua vida util, devera remover as pilhas/baterias/acumuladores
eleva-loparaumpontoderecolhadesignado pelasautoridades
locais.
Para obter informacao detalhada acerca da forma mais
adequada de eliminar os seus equipamentos elétricos e
eletrénicos e/ou as correspondentes baterias, o consumidor
devera contactar com as autoridades locais.
A conformidade com as diretrizes acima referidas ajudard a
proteger o ambiente.

j ,  Este simbolo indica que, de acordo com os

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

De gebruiksaanwijzing maakt deel uit van dit product. Bevat
belangrijke informatie over veiligheid, gebruik en verwijdering.
Lees voor gebruik van het product alle gebruiksaanwijzingen
en veiligheidsvoorschriften. Gebruik het product alleen zoals
beschreven en voor de aangegeven toepassingen.

- De veiligheidsinstructies in deze handleiding dekken niet
alle procedures of problemen die zich kunnen voordoen bij
het bedienen, onderhouden of reinigen van het product.

- Gebruik altijd uw gezond verstand en let vooral op alle
GEVAAR-, WAARSCHUWIings- en OPMERKINGstekens in deze
handleiding.
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A\ Dit is het waarschuwingssymbool. Het wordt gebruikt
om u te waarschuwen voor mogelijke letselgevaren. Volg
alle veiligheidsaanwijzingen op die op dit symbool volgen
om mogelijk letsel te voorkomen.

De apparatuur is bedoeld voor doe-het-zelf-gebruik. Het is
niet bedoeld voor commercieel, industrieel of professioneel
gebruik.

Bij commercieel, industrieel of professioneel gebruik
vervalt de garantie. Elk ander gebruik dat niet uitdrukkelijk
in deze gebruiksaanwijzing is goedgekeurd, kan leiden tot
beschadiging van het toestel en gevaar opleveren voor de
gebruiker. De gebruiker is verantwoordelijk voor ongevallen
of schade aan andere personen of hun eigendommen.
Cecotec is niet aansprakelijk voor schade veroorzaakt door
oneigenlijk of onjuist gebruik.

A Brandgevaar. Let er bij het gebruik van de soldeerbout
op dat de hete punt niet in contact komt met brandbare
materialen. Laat het apparaat niet onbeheerd achter
wanneer het heet is. Laat het toestel volledig afkoelen
voordat u het opbergt.

A\ De soldeerpunt bereikt temperaturen van ca. 650 °C. Het
aanrakenvanmetalenonderdelenkanernstigebrandwonden
veroorzaken.

A\ Hetapparaatmoetaltijd op eenonbrandbare ondergrond
worden geplaatst wanneer het niet wordt gebruikt.
Potentieel brandgevaar bestaat.

Dit product is bestemd voor gebruik door volwassenen; het
kan echter worden gebruikt door kinderen vanaf 12 jaar en
personen met verminderde fysieke, zintuiglijke of mentale
vermogens, of met gebrek aan ervaring en kennis, indien zij
te allen tijde onder toezicht staan van een volwassene en
instructies hebben gekregen betreffende het gebruik van het
toestel op een veilige manier en de gevaren ervan begrijpen.

I PRECISSIONSOLDIER 650 VISION
PRECISSIONSOLDIER 650 VISION FULL



Zorg ervoor dat kinderen niet spelen met het apparaat.

De reiniging en het onderhoud van het apparaat mogen niet
door kinderen worden uitgevoerd.

Schakel het apparaat altijd in voordat het in contact komt
met het te verwerken materiaal.

Tijdens het solderen ontstaan er dampen die schadelijk
zijn voor de gezondheid. Er moet worden gezorgd voor
een goede ventilatie of een adequate afvoer van dampen.
Bescherm uw ogen met een veiligheidsbril en uw lichaam
met geschikte werkkleding tegen soldeer spatten en bijtende
dampen. Het gebruik van andere PBM's (persoonlijke
beschermingsmiddelen), zoals gelaatsmaskers, wordt
aanbevolen.

A\ Personen  met elektronische apparatuur  zoals
pacemakers dienen hun arts te raadplegen alvorens dit
product te gebruiken. Het gebruik van elektrische apparatuur
in de nabijheid van een pacemaker kan interferentie met of
storing aan de pacemaker veroorzaken.

Houd het werkgebied schoon en goed verlicht
Onoverzichtelijke werkbanken of donkere ruimtes kunnen
tot ongelukken leiden.

Gebruik geen elektrisch gereedschap in een explosieve
omgeving, zoals in de aanwezigheid van ontvlambare
vloeistoffen, gassen of stof. Elektrisch gereedschap
veroorzaakt vonken die brand kunnen veroorzaken door
stofdeeltjes of gasvormige dampen.

Stel elektrische gereedschappen niet bloot aan regen
of natte omstandigheden. Water verhoogt het risico op
elektrische schokken.

A\ Gebruik geen elektrisch gereedschap wanneer u moe
bent of onder invloed van drugs, alcohol of medicijnen.
Houd het gereedschap bij het geisoleerde grijpvlak vast
wanneer u het hanteert.
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RECYCLING VAN ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE APPARA-
TUUR

voorschriften,hetproducten/ofdeaccugescheiden
van het huisvuil moeten worden afgevoerd.
E  \Vanneer dit product het einde van zijn levensduur
bereikt, dient u de batterijen/accumulatoren te verwijderen en
het naar een door de plaatselijke autoriteiten aangewezen
inzamelpunt te brengen.
Voor gedetailleerde informatie over hoe elektrische en
elektronische apparatuur en/of batterijen op de juiste manier
kunnen worden weggegooid, moeten consumenten contact
opnemen met hun plaatselijke autoriteiten.
Naleving van de bovenstaande richtlijnen helpt het milieu te
beschermen.

; . Dit symbool geeft aan dat, volgens de geldende

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Instrukcja obstugi jest czescig tego produktu. Zawiera wazne
informacje dotyczgce bezpieczenstwa, uzytkowania i utylizacji.
Przed uzyciem produktu nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
instrukcjamiuzytkowaniaibezpieczenstwa. Uzywajurzadzenia
zgodnie z przeznaczeniem i zaleceniami zawartymi w tej
instrukcji.

- Instrukcje bezpieczeristwa zawarte w niniejszejinstrukcji nie
obejmuja wszystkich procedur lub problemaéw, ktére moga
wystgpi¢ podczas obstugi, konserwacji lub czyszczenia
produktu.

- Nalezy zawsze kierowac sie zdrowym rozsadkiem i zwracac
szczegélng uwage na wszystkie NIEBEZPIECZENSTWA,
OSTRZEZENIA i INFORMACIE zawarte w niniejszej instrukgji.
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A Jest to symbol ostrzegawczy. Jest uzywany do
ostrzegania przed potencjalnym ryzykiem obrazen. Aby
unikng¢ obrazen, nalezy przestrzega¢ wszystkich
komunikatow dotyczgcych bezpieczenstwa podanych po
tym symbolu.

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku domowego. Nie jest
przeznaczone do uzytku komercyjnego, przemystowego ani
profesjonalnego.

To urzadzenie nie nadaje sie do uzytku komercyjnego,
przemystowego ani profesjonalnego.

Uzytkowanie komercyjne, przemystowe lub profesjonalne
powoduje uniewaznienie gwarancji. Kazde inne uzycie,
ktore nie zostato wyraznie zatwierdzone w niniejszej
instrukcji, moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia i
stanowi¢ zagrozenie dla uzytkownika. Uzytkownik ponosi
odpowiedzialnos¢ za wypadki lub szkody wyrzgdzone
innym osobom lub mieniu.

Cecotec nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
spowodowane  niewtasciwym  lub  nieprawidtowym
uzytkowaniem.

A\ Ryzyko pozaru. Podczas uzywania lutownicy upewnij
sie, ze gorgca koncowka nie ma kontaktu z materiatami
palnymi. Nie pozostawiaj urzgdzenia bez nadzoru, gdy jest
gorgce. Pozostaw urzadzenie do catkowitego ostygniecia
przed przechowywaniem.

A Crot  lutowniczy moze osiggnaé  maksymalna
temperature okoto 650°C. Dotykanie metalowych czesci
moze spowodowac powazne oparzenia.

A Cdy urzgdzenie nie jest uzywane, nalezy je zawsze
umieszczac na zaroodpornej powierzchni.

Istnieje potencjalne ryzyko pozaru.

Ten produkt jest przeznaczony do uzytku przez osoby
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doroste; moze byc jednak uzywany przez dzieci w wieku od
12 lat i starsze oraz osoby o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych lub umystowych, lub osoby
nieposiadajgce doswiadczenia i wiedzy, jesli przez caty czas
sg nadzorowane przez osobe dorostg i otrzymaty instrukcje
dotyczgce korzystania z urzadzenia w bezpieczny sposdb
oraz rozumiejg zwigzane z tym zagrozenia.

Nie pozwalaj dzieciom bawic sie urzgdzeniem.

Czyszczenie i konserwacja urzgdzenia nie moga byc
wykonywane przez dzieci.

Zawsze wtgczaj urzadzenie zanim wejdzie ono w kontakt z
przetwarzanym materiatem.

Podczas procesu spawania powstajg szkodliwe dla zdrowia
opary. Nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje lub odpowiednie
odprowadzanie  oparéw. Chroni¢ oczy okularami
ochronnymi, a ciato odpowiednig odziezg roboczg chronigca
przed odpryskami spawalniczymi i zrgcymi oparami. Zaleca
sie stosowanie innych $rodkéw ochrony indywidualnej (SOI),
takich jak maski na twarz.

A\ Osoby z urzadzeniami elektronicznymi, takimi jak
rozruszniki serca, powinny skonsultowac sie z lekarzem
przed uzyciem tego produktu. Korzystanie z urzadzen
elektrycznychwpoblizurozrusznikasercamoze powodowac
zaktdcenia w jego pracy.

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze osSwietlone.
Nieuporzgdkowane stoty robocze lub zaciemnione obszary
mogag prowadzi¢ do wypadkdw.

Nie uzywaj elektronarzedzi w Srodowisku zagrozonym
wybuchem, np. w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw
lub pytow. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga
spowodowac pozar czgstek pytu lub oparéw gazowych.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
wilgoci. Woda zwieksza ryzyko porazenia prgdem.
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- A Nie nalezy uzywac elektronarzedzi, gdy jest sie
zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
lekéw.

- Podczas obstugi nalezy trzymac narzedzie za izolowang
powierzchnie uchwytu.

RECYKLING URZADZEN ELEKTRYCZNYCH | ELEKTRONICZ-
NYCH

Ten symbol oznacza, ze zgodnie z obowigzujgcymi
E przepisami produkt i/lub baterie/akumulator
nalezy utylizowa¢ oddzielnie od odpaddéw
N domowych. Kiedy ten produkt osiggnie koniec
okresu uzytkowania, nalezy wyjg¢ baterie/akumulatory i
przekazac je do punktu zbiérki wyznaczonego przez lokalne
wtadze.
Aby uzyskac¢ szczegbtowe informacje na temat najbardziej
odpowiedniego sposobu utylizacji sprzetéw elektrycznych
i elektronicznych i/lub odpowiednich baterii, konsument
powinien skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami.
Przestrzeganie powyzszych wytycznych pomoze chronic
srodowisko.

Bezpecnostni pokyny

Navod k pouziti je soucasti tohoto vyrobku. Obsahuje dilezité
informace o bezpecnosti, pouzivani a likvidaci. PFed pouzitim
vyrobku si prectéte vsechny pokyny pro pouziti a bezpecnost.

Vyrobek pouZzivejte pouze podle popisu a pro urcené ucely.

- Bezpecnostni pokyny uvedené v tomto navodu nepokryvaiji
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vsechny postupy nebo problémy, které mohou nastat pfi
provozu, udrzbe nebo cisténi vyrobku.

VZdy pouzivejte zdravy rozum a vénujte zvlastni pozornost
véem upozornénim NEBEZPECI, VAROVANI a POZNAMKY v
tomto navodu.

A\ Toto je varovny symbol. SlouZi k varovani pfed moznym
nebezpecim Urazu. Dodrzujte vsechny bezpecnostni pokyny,
kterénasledujizatimtosymbolem, abyste predeslimoznému
zraneni.

Zarizeni je urCeno pro pouziti v oblasti domaciho kutilstvi.
Neni urceno pro komercni, primyslové nebo profesionalni
Gcely.

Toto zarizeni neni vhodné pro komercni, primyslové nebo
profesionalni pouziti.

PFi komercnim, primyslovém nebo profesionalnim pouziti
zaruka zanika. Jakékoli jiné pouziti, které neni vyslovné
schvéaleno v tomto ndvodu, mlze vést k poskozeni zafizeni
a ohrozit uzivatele. Uzivatel nese odpovédnost za nehody
nebo Skody zplsobené jinym osobdam nebo na jejich majetku.
Spolecnost Cecotec neruci za Skody zplisobené nevhodnym
nebo nespravnym pouzitim.

A Nebezpeci pozaru. Pri pouzivani pajecky dbejte na to,
aby horky hrot neprisel do kontaktu s hoflavymi materialy.
Nenechdavejte pristroj bez dozoru, pokud je horky. Pred jeho
uloZzenim ho nechte zcela vychladnout.

A\ Pajeci hrot mGZe dosahnout maximalni teploty priblizné
650 °C. Dotykani se kovovych c¢asti mlze zplsobit vazné
popaleniny.

A\ Pokud spotfebit nepouzivate, musi byt vidy umistén na
nehorlavém povrchu.

Hrozi potencialni nebezpeci vzniku pozaru.

Tento vyrobek je urcen pro pouziti dospéelymi, mohou
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jej vsak pouzivat déti od 12 let a osoby se snizenymi
fyzickymi, smyslovymi nebo duSevnimi schopnostmi nebo s
nedostatec¢nymi zkusenostmi a znalostmi, pokud jsou pod
neustalym dohledem dospélé osoby a byly jim poskytnuty
pokyny tykajici se bezpecného pouzivani vyrobku a rozumi
souvisejicim nebezpecim.

Nedovolte detem, aby si se zarizenim hraly.

Cisténi a Gdrzbu nesmf provadst déti bez dozoru.

Pristroj zapnéte vzdy prfedtim, nez prijde do kontaktu se
zpracovavanym materialem.

Pri pajeni se uvolnuji zdravi skodlivé vypary. Musi byt
zajisténo dobré vétrani nebo dostatecny odvod par. Chrarite
sioCiochrannymibrylemiatélovhodnym pracovnimodévem
proti jiskfeni a ziravym vypar(m pfi pdjeni. Doporucuje se
pouzivat dalsi osobni ochranné prostfedky (O0P), napfiklad
oblicejové masky.

A Osoby s elektronickymi  zafizenimi, jako jsou
kardiostimulatory, by se méli pred pouzivanim tohoto
vyrobku poradit se svym lékarem. Pouzivani elektrickych
zarizeni v blizkosti kardiostimuldtoru mize zplsobit ruseni
nebo interferenci s timto pristrojem.

Udrzujte pracovni prostor Ccisty a dobre osvetleny.
Neprehledné pracovni stoly nebo tmavé prostory mohou
vést k nehodam.

Nepouzivejte elektrické naradi ve vybusném prostredi,
napriklad v pfitomnosti horflavych kapalin, plynd nebo
prachu. Elektrické naradivytvarijiskry, které mohou zptsobit
pozar od prachovych ¢astic nebo plynnych vypara.
Nevystavujte elektrické naradi desti nebo vlhkosti. Voda
zvysuje riziko Urazu elektrickym proudem.

A\ NepouZivejte elektrické naradi, kdyZ jste unavenf nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo éka.
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- Pri manipulaci drzte nastroj za izolovanou Uchopovou
plochu.

RECYKLACE ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZARIZENI

predpisy musi byt vyrobek a/nebo baterie

zlikvidovany oddélené od domovniho odpadu. Po

B  ckonceni Zivotnosti tohoto vyrobku byste méli

clanky/baterie/akumulatory vyjmout a odnést na sbérné misto
urcené mistnimi Grady.

I

j ,  Tento symbol oznacuje, ze v souladu s platnymi

elektrickych a elektronickych zafizeni a/nebo prislusnych
baterii by se spotrebitelé méli obratit na mistni Grady.
DodrZzovani vyse uvedenych pokynl pfispivd k ochrané
Zivotniho prostredi.

GUVENLIK TALIMATLARI

Kullanma kilavuzu bu riinin bir parcasidir. Onemli giivenlik,
kullanim ve imha bilgileriicerir. Uriinii kullanmadan énce litfen
tum kullanim ve guvenlik talimatlarini okuyun. Cihazi sadece
tarif edildigi sekilde ve belirtilen uygulamalar icin kullanin.

- Bu kilavuzda verilen guvenlik talimatlari, Grtind calistirirken,
bakimini yaparken veya temizlerken ortaya cikabilecek tum
prosedurleri veya sorunlari kapsamamaktadir.

- Her zaman sagduyulu davranin ve bu kilavuzdaki tim
TEHLIKE, UYARI ve BILDIRIM bildirimlerine &zellikle dikkat
edin.

- A Buuyari sembolidiir. Olasi yaralanma tehlikelerine karsi
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sizi uyarmak icin kullanilir. Olasi yaralanmalari 6nlemek icin
bu sembolu takip eden tum glvenlik mesajlarina uyun.
Ekipman, ev tipi DIY (kisisel projeler) alaninda kullanilmak
uzere tasarlanmistir. Ticari, endustriyel veya profesyonel
kullanim icin tasarlanmamistir.

Bu ekipman ticari, endustriyel veya profesyonel kullanimicin
uygun degildir.

Ticari, endustriyel veya profesyonel kullanim garantiyi
gecersiz kilacaktir. Bu talimatlarda acikca onaylanmayan
herhangi bir baska kullanim, ekipmanin hasar gérmesine
neden olabilir ve kullanici icin tehlike olusturabilir. Kullanici,
diger kisilere veya onlarin mallarina gelebilecek kazalardan
veya hasarlardan sorumludur.

Cecotec, uygunsuz veya yanlis kullanimdan kaynaklanan
hasarlardan sorumlu degildir.

A Yangin riski Havyayl kullanirken, sicak ucun vyanic
maddelerle temas etmediginden emin olun. Cihaz sicakken
gozetimsiz birakmayin. Saklamadan ©nce tamamen
sogumasini bekleyin.

A Lehimleme ucu yaklasik 650 °C maksimum sicakliga
ulasabilir. Metal parcalara dokunmak ciddi yaniklara neden
olabilir.

A Cihaz kullanilmadigi zamanlarda daima yanmaz bir
ylzey Uzerine yerlestirilmelidir.

Potansiyel yangin tehlikesi vardir.

Bu drin yetiskinler tarafindan kullanilmak UGzere
tasarlanmistir; ancak, 12 yas ve Uzeri cocuklar ve fiziksel,
duyusal veya zihinsel yetenekleri azalmis veya deneyim ve
bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan, her zaman bir yetiskin
tarafindan denetlendikleri ve cihazin glvenli bir sekilde
kullanilmasina iliskin talimatlar verildigi ve ilgili tehlikeleri
anladiklari takdirde kullanilabilir.
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Cocuklarin cihazla oynamasina izin vermeyin.

Temizlik ve bakim islemleri gdzetimsiz cocuklar tarafindan
yapilmamaldir.

Islenecek malzeme ile temas etmeden &nce cihazi daima
aciniz.

Lehimleme islemi sirasinda sagliga zararli dumanlar
ortaya cikar. lyi havalandirma veya yeterli buhar tahliyesi
saglanmalidir.  Gozlerinizi  koruyucu  gozluklerle ve
vucudunuzu kaynak sicramalarina ve asindirici dumanlara
karsiuygun is kiyafetleriyle koruyun. Yz maskeleri gibi diger
KKD'lerin (Kisisel Koruyucu Ekipman) kullanilmasi tavsiye
edilir.

A kalp pili gibi elektronik cihazlari olan kisiler bu Urunu
kullanmadan 6nce doktorlarina danismalidir. Bir kalp pilinin
yakininda elektrikli ekipman kullanilmasi kalp pilinde
parazite veya girisime neden olabilir.

Calisma alanini temiz ve iyi aydinlatitmis tutun. Daginik
calismatezgahlariveya karanlik alanlar kazalara yol acabilir.
Elektrikli aletleri yanici sivilar, gazlar veya toz gibi patlayici
ortamlarda calistirmayin. Elektrikli aletler, toz parcaciklar
veya gaz dumanlar Uzerinde yangina neden olabilecek
kivilcimlar olusturur.

Elektrikli aletleri yagmura veya islak kosullara maruz
birakmayin. Su, elektrik carpmasi riskini artirir.
AYorgunsanlz veya uyusturucu, alkol veya ilac etkisi
altindaysaniz elektrikli el aleti kullanmayin.

Aleti kullanirken yalitimli tutma yuzeyinden tutunuz.
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ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK EKIPMANLARIN GERi DONUSUMU

arinun ve/veya bataryanin evsel atiklardan ayri
olarak atilmasi gerektigini belirtir. Bu trtin kullanim
EEN  Omrdnunsonunaulastiginda, pilleri/akimulatorleri
cikarmali ve yerel yetkililer tarafindan belirlenen bir toplama
noktasina goturmelisiniz.
Elektrikli ve elektronik ekipmanlarin ve/veya pillerin uygun
sekilde nasilimha edilecegine iliskin ayrintili bilgi icin tUketiciler
yerel yetkililerle iletisime gecmelidir.
Yukaridaki yonergelere uyulmasi cevrenin korunmasina
yardimci olacaktir.

j ., Bu sembol, yurdirlukteki yonetmeliklere gore

BIZTONSAGI UTASITASOK

A hasznalati Utmutaté a termék része. Fontos informacidkat
tartalmaz a biztonsdgrél, a hasznélatrél és az
artalmatlanitasrol. Atermék hasznalata el6tt kérjik, olvassa el
az 6sszes hasznalati és biztonsagi utasitast. Aterméket csak a
leirtak szerint és a meghatarozott alkalmazasokhoz hasznélja.

- Az ebben a kézikdnyvben talalhaté biztonsagi utasitasok
nem terjednek ki minden olyan eljarasra vagy problémara,
amely a termék hasznalata, karbantartasa vagy tisztitasa
soran felmerdlhet.

- Mindighasznaljaajdzan észt, ésforditson kilonos figyelmet
a kézikonyvben taldlhatd VESZELYRE, FIGYELMEZTETESRE
és MEGJEGYZESRE.

- A €z a figyelmeztetd szimbdlum. Arra szolgal, hogy
figyelmeztesse Ont a lehetséges sériilésveszélyekre. Az
esetleges sérlilések elkerllése érdekében tartsa be az ezt a
szimbdélumot kovetd Osszes biztonsagi Uzenetet.
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A berendezés az otthoni barkacsolas tertletén vald
hasznalatra készilt. Nem kereskedelmi, ipari vagy
professzionalis hasznalatra készlilt.

Ez a berendezés nem alkalmas kereskedelmi, ipari vagy
professzionalis hasznalatra.

Kereskedelmi, ipari vagy professzionalis hasznalat esetén a
garancia ervényét veszti. A jelen Utmutatoban kifejezetten
nem engedélyezett barmely mas hasznalat a berendezés
karosodasatokozhatja, ésveszélytjelenthetafelhasznaldra.
A felhasznald felelds a balesetekért, mas személyekben
vagy tulajdonukban bekdvetkezett karokeért.

A Cecotec nem vallal felel6sséget a nem megfeleld vagy
helytelen hasznalatbdl ered6 karokért.

A TGzveszély. A forrasztépéka hasznalatakor ligyeljen
arra, hogy a forrd hegy ne érintkezzen égheté anyagokkal.
Ne hagyja felligyelet nélkil a készuléket, amig forrd. Tarolas
el6tt hagyjuk teljesen kihGlni.

A\ A forrasztécsiics maximalis hémérséklete kortilbeliil
650°C. A fém alkatrészek érintése sullyos égési sértléseket
okozhat.

A A Kkésziléket hasznalaton kivil mindig nem éghetd
feluletre kell helyezni.

Tlzveszély all fenn.
Eztaterméketfeln6ttekaltalihasznalatratervezték;azonban
12 évesnél idésebb gyermekek, valamint csokkent fizikai,
érzékszervi vagy szellemi képesség(, illetve tapasztalattal
és tudassal nem rendelkez6é személyek is hasznalhatjak,
feltéve, hogy mindenkor feln6tt felligyelete alatt allnak,
megkaptak az eszkoz biztonsagos hasznalatara vonatkozd
utasitasokat, és megértették az ezzel jaré kockazatokat.

Ne engedje, hogy gyerekek jatsszanak a készulékkel.

A tisztitast és a karbantartast gyermekek nem végezhetik
felugyelet nélkal.
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Mindig kapcsolja be a készlléket, miel6tt az érintkezésbe
kertlne azzal az anyaggal, amellyel dolgozik.

A hegesztési folyamat soran egészségre artalmas g6zok
keletkeznek. Biztositani kell a j6 szell6zést vagy a megfeleld
paraelvezetést.Védjeszemeétvédbszemuveggel, testét pedig
megfeleld munkaruhdzattal a hegesztési froccsenéstél és
a mard fusttél. Mas PPE (egyéni védofelszerelés), példaul
maszkok hasznalata javasolt .

A Az elektronikus eszkozokkel, példaul pacemakerrel
rendelkezd személyeknek konzultalniuk kell orvosukkal a
termék hasznalata el6tt. Az elektromos berendezés
szivritmus-szabélyozd kozelében torténd hasznalata
interferenciat vagy problémakat okozhat a készulékben.

A munkaterliletet tartsa tisztan és j6l megvilagitva. A
zsUfolt munkapadok vagy a sotét terlletek balesetekhez
vezethetnek.

Ne mukdodtesse az elektromos szerszamokat
robbandsveszélyes kdrnyezetben, példaul gyulékony
folyadekok, gazok vagy por jelenlétében. Az elektromos
kéziszerszamok  szikrakat hoznak létre, amelyek
porszemcsékbdl vagy gaznem( g6zokbdl tlizet okozhatnak.
Ne tegye kiaz elektromos szerszamokat esének vagy nedves
korulmeényeknek. A viz ndveli az aramutés kockazatat.

A Ne mUlkodtesse az elektromos kéziszerszamot, ha
faradt vagy kabitoszer, alkohol vagy gyégyszer hatasa alatt
all.

Hasznalat  koézben a  szerszamot a  szigetelt
markolatfelileténél fogja meg.
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ELEKTROMOS ES ELEKTRONIKUS BERENDEZESEK UJRA-
HASZNOSITASA

eldirasoknak megfelel6en a terméket és/vagy az
akkumulatort a haztartasi hulladéktél elkulonitve
N ellartalmatlanitani. Amikoratermékelérihasznos
élettartamanak végét, vegye ki az elemeket, és vigye el a helyi
hatdsagok altal kijelolt gydjtéhelyre.
Az elektromos és elektronikus berendezések és/vagy
akkumulatorok artalmatlanitasanak legmegfelelébb
maodjara vonatkozd részletes informacidkért forduljon a helyi
hatésagokhoz.
Afentiiranyelvek betartasa eldsegiti a kdrnyezet védelmét.

t ,  Ez a szimbélum azt jelzi, hogy a vonatkozo

INSTRUCCIONS DE SEGURETAT

El manual d'instruccions forma part del producte. Conté
informacié important sobre seguretat, Us i rebuig. Abans
d'utilitzar el producte, informeu-vos de totes les instruccions
d'Us i seguretat. Utilitzeu el producte només com es descriu i
per a les aplicacions especificades.

- Lesinstruccions de seguretat que es proporcionen enaquest
manual no inclouen tots els procediments ni problemes que
puguin sorgir en operar, donar manteniment o netejar el
producte.

- Sempre utilitzeu el sentit comu i poseu atencié especial a
tots els avisos de PERILL, ADVERTENCIA i NOTES en aquest
manual.

- A Agquest és el simbol d'alerta. S'usa per advertir-lo davant
de potencials perills de lesions. Obeiu tots els missatges de
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seguretat que segueixen aquest simbol per evitar possibles
lesions.

L'equip esta destinat a ser utilitzat a 'ambit del bricolatge
domestic. No esta dissenyat per a (s comercial, industrial ni
professional.

Aguest equip no és apte per a Us comercial, industrial ni
professional.

Lus comercial, industrial o professional, anullara la garantia.
Qualsevol altre Us que no estigui expressament aprovat en
aguestes instruccions pot provocar danys a l'equip i suposar
un perill peral'usuari. L'usuari és responsable dels accidents
o danys a altres persones o als seus béns.

Cecotec no es fa responsable dels danys causats per un Us
inadequat o incorrecte.

A Risc dincendi. En utilitzar el soldador, assegureu-vos
gue la punta calenta no entri en contacte amb materials
combustibles. No deixeu l'aparell sense supervisié mentre
estigui calent. Deixeu que es refredi completament abans de
guardar-lo.

A\ La punta de soldar pot assolir una temperatura maxima
d'aproximadament 650 °C. Tocar les parts metalliques pot
causar cremades greus.

A\ Uaparell sempre s'ha de collocar sobre una superficie
incombustible quan no s'utilitzi.

Hi ha un risc potencial dincendi.

Aquest producte esta dissenyat per a ser utilitzat per adults,
no obstant aixo, pot ser usat per nens d'a partir de 12 anys
i persones amb capacitats fisiques, sensorials o mentals
reduides, o amb manca d'experiencia i coneixement, sempre
que estiguin supervisats en tot moment per un adult, i hagin
rebut instruccions concernents a l'Us de l'aparell de manera
segura, i entenen els riscos que aquest implica.
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No permeteu que els nens juguin amb el dispositiu.

La neteja i el manteniment no els ha de dur a terme nens
sense supervisio.

Enceneu sempre l'aparell abans que entri en contacte amb
el materialamb que es treballara.

Durant el procés de soldadura es produeixen vapors
perjudicials per a la salut. Cal assegurar una bona ventilacié
o unaadequada eliminacié de vapors. Protegeixi els ulls amb
ulleres de seguretat i el cos amb roba de treball adequada
contra les esquitxades de soldaduraielsvapors corrosius. Es
recomana l'Us d'altres EPIs (Equips de Proteccié Individual)
com ara mascaretes.

A Les persones amb dispositius electronics com
marcapassos han de consultar el metge abans d'usar aguest
producte. L'Us d'equips electrics a prop d'un marcapassos
podria causar interferencies o incidencies en aquest
dispositiu.

Mantingueu la zona de treball neta i ben illuminada. Els
bancs de treball desordenats o les zones fosques poden
provocar accidents.

No opereu eines electriques en atmosferes explosives,
com per exemple, en presencia de liquids, gasos o pols
inflamables. Les eines electriques creen espurnes que poden
provocar incendi sobre particules de pols o emanacions
gasoses.

No exposeu les eines electriques a la pluja ni a condicions
d'humitat. Laigua augmenta el risc de baixades electriques.
A No utilitzeu una eina electrica quan estigui cansat o sota
la influencia de drogues, alcohol o medicaments.
Mantingueu l'eina per la superficie de subjecci6 aillada quan
la manipuleu.
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RECICLATGE D'APARELLS ELECTRICS | ELECTRONICS

normatives aplicables, el producte i/o la bateria
s'han de rebutjar de manera independent dels
B [ csidus domestics. Quan aquest producte arribi al
final de la seva vida atil, hauras d'extreure les piles/bateries/
acumuladors i portar-lo a un punt de recollida designat per les
autoritats locals.
Per obtenirinformacio detallada sobre la forma més adequada
de rebutjar els aparells electrics i electronics i/o les bateries
corresponents, el consumidor haura de contactar amb les
autoritats locals.
El compliment de les pautes anteriors ajudara a protegir el
medi ambient.

j ., Aquest simbol indica que, d'acord amb les

Odnyieg acpalAeiag

To eyxeIpidlo odnyIwv gival JEPOG AUTOU TOU TTPOIOVTOG. [ePIEXEI
ONMAVTIKEG TTANPOPOPIES YIa TNV aC@AAEIQ, TN XPron Kal TV
ammoppiwn. MNpiv xpnoiyotroioete 1o TTPoIdV, dlaBdoTe OAEC TIG
0dnyieg XxpHong Kai aoQaAelag. XpnOoIKWOTIOINOTE TO TTPOIOV HOVOo
OTTWG TTEPIYPAPETAI KAl VIO TIG KOBOPIOUEVES EQAPHOYEG.

- O1 00nyieg ao@aAgiag TTOU TTAPEXOVTAI OE AUTO TO EYXEIPIDIO
0ev KOAUTITOUV OAeg TIG diadikaoieg 1 TTpoBARuaTa TTOU
MTTOPEI va TTPOKUWOUV KATA TN AEIToupyia, Tn ouvtipnon n
TOV KABapPIoPO TOU TTPOIOVTOG.

- NaxpnoIUOTTOIEITE TTAVTA TNV KOIVI AOYIKN KAl VA OIVETE IDIAITEPN
mpooox o€ 6Aoug Toug KINAYNOYZ, NMPOEIAOIMOIHZEIZ
kal > HMEIQXEIY o€ autd 10 gyxeipidlo.

- A Auto gival To oUpBolo 130TT0INCNG. XPNOIWOTIOIEITAI VI
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vVa 0ag TTPOEIBOTTOIE YIa TTIBavoUg KIvOUVOUG TPAUUATIOUOU.
Tnpeite 6Aa Ta pnvupaTa ao@aAgiag TTou akoAouBouv auTd To
OUMBOAO yIa va atToQuyeTe TTIOAVO TPAUUATICUO.

O etomrAioudg TTpoopideTal yia XpAON OTov Touéd Tou
olkiakou DIY. Agv TrpoopileTal yia EUTTOPIKN, BIOUNXAVIKN A
ETTAYYEAMATIKA XPAON.

AUTOG 0 €EOTTAIOPOG dev gival KATAAANAOG yIa €UTTOPIKA,
Brounxavikn r eTayyeAPaTIKA XpAoN.

H eutmopIkn, Blopunxavikn r eTayyEAPATIKA XPAON AKUPWVEI
TNV gyyunon. Otroiadntrote AAAN xprion Tou &gV eyKpiveTal
PNTA 0€ AUTEG TIG 0dNYiEG PUTTOPEI VA TTPOKAAECEI CnUIG OTOV
eComAIoud Kkal va B€éoel og Kiviuvo Tov xpriotn. O xpAoTtng
gival uttelBuvog yia aTtuxnuata f {nuIEG o€ GAAa aToua n
oTnNV TTEPIOUTIA TOUG.

H Cecotec dev guBuvetal yia {nuIEG TTOU TTPOKAAOUVTAI OTTO
OKATAAANAN 1 ECQOAPEVN Xpron.

A\ Kivduvoc Trupkayidc. OTav xpnoipoTrolsite To KOAMNTAPL,
BePaiwBeite OTI TO CeOTO AKPO OEV EPXETAI OE ETTAPH ME
€UQAEKTA UANIKA. Mnv a@rveTe Tn OUOKEUN XwpPIg TTiBAEWn
600 cival (eotl. AQAOTE TO VO KPUWOElI EVTEAWG TIPIV TO
aTTOONKEUOETE.

A\ To dxpo ouykdAnong pTopei va @racel oe péyioTn
Bepuokpacia trepitrou 650°C. H emmagn pe peTaAAIKG pépn
MTTOPEI va TTPOKAAETEI cOPBaPA EyKAUNATA.

A\ H ouokeuny TTpémel TavTa va ToToBETEITA OF AKAUGTN
ETTIPAVEIQ OTAV OEV XPNOIKOTIOIEITAL.

YT1rapyel moavog Kivouvog TTUPKaAyYIAG.

AUTO TO TTPOIOV €xeEl OXEDIAOTEI yia Xprion oTrd €VRAIKEG.
QoTtoéo0, ptopei emmiong va xpnoigotroinBei amd Taidid
NAIKIag 12 €TWV Kal Avw Kal ATOPA JE PEIWHPEVEG OWHUATIKEG,
aloONTNPIOKES A dlavonTIKES IKAVOTNTEG 1 EAAEIYN eUTTEIPIOG
Kal yvwong, utmd tnv mpoutréBeon o1 emPBAETTOvVTal avd
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Ao OTIYHN atro evAAIKA, £Xouv AGBEI 0dnYiEG OXETIKA UE TNV
ao@aAf XpAon TNG OUOKEUNG KAl KATAVOOUV TOUG KIVOUVOUG
TTOU EUTTEPIEXOVTOAL.
Mnv emiTpéTTeTe OTA TTAISIA VA TTAI(OUV UE TN OUCKEUN.
O kaBaploudg Kal n ouvTApnon dgv TTPETTEN va yivovTal atro
TSI XWpIG ETTIBAEWN.
Evepyotrolgite TTavTa TN OUOKEUN TTPOTOU £pOEI O€ ETTAQPN PE
TO UAIKO HE TO OTTOIO £PYACEDTE.
Katd 1n diadikaoia Tng ouykKOAANoNG TTapdyovTal aTuoi TTou
gival emBAapeic yia Tnv vyeia. Mpétrel va e€ac@alifeTal KAAOG
AgPIOPOG 1 ETTAPKNAG ATTONAKPUVON OTPWV. [lpooTaTéWTe
TA UATIA 0AG PE TTPOOCTATEUTIKA YUQAIQ KAl TO CWHA 0AG HE
KatdAAnAa pouxa epyaciag atmmd mTCIAIONa ouykKOAANoNg
Kal S1aBpwWTIKOUG KATTVOUG. ZuVvIoTaTal n Xprion aAAwv MATI
(E€otrAIop6G ATopIKNG MpooTaciag) OTTwG HAOKEG .
A\ Atopa pe NAekTpoVIKEC TUOKEUEC OTTWE PNUOTOBOTES Ba
TPETTEL  va  OoUupgPouAelovtal TO  yiaTpd  TOug  TIPIV
Xpnoigotroifoouv autd 1o TTpoidv. H Xprion nAEKTPIKOU
€COTTAIOOU KOVTA O€ PnUATOdOTN MTTOPEl va TTPOKAAECEI
TTOPEUPBOAEG 1] TTPOBANMATA E TN OCUOKEUN.
AlaTnNproTE TOV XWPO £pyaciag KaBapsd Kal KOAG QuTIOUEVO.
O1 akatdoTaTtol TTAYKOI E£PYOCiAG 1} Ol OKOTEIVEG TTEPIOXEG
MTTOPEI va 0dnyrnoouv o€ atuxniuaTa.
Mn XPNOIYOTIOIEITE NAEKTPIKA EPYOAEI OE EKPNKTIKEG
ATHOOQAIPEG, OTTWG TTAPOUCIa EUPAEKTWY UYPWYV, AEPiwV i
okovng. Ta NAeKTPIKG gpyaAcia dnuioupyolv OTTIVOrPES TTOU
MTTOPOUV VA TTPOKAAECOUV TTUPKAYIEG ATTO CWHATIOIO OKOVNG
N aépleg avabBupuIdoElg.
Mnv ekBéteTe Ta NAEKTPIKA €pyaAeia o Bpoxn 1 Uuypég
ouvOnkeg. To vepd augavel Tov Kivouvo NAEKTPOTTANEIaG.

Mn XpPnOIPOTTOIEITE £va NAEKTPIKO e€pyaAcio OTav €ioTe
KOUPQOUEVOI 1 UTTO TNV ETTHPEIO VOPKWTIKWY, OAKOOA 1
QPAPHAKWV.
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- Kpathote 10 epyaleio ammd tnv yovwpuévn emedveia AaBig
KATA TO XEIPIOWO.

ANAKYKAQZH HAEKTPIKOY KAl HAEKTPONIKOY
E=ZOMNAIZMOY

AuTO TO GUPBOAO UTTOdEIKVUEI OTI, CUPPWVA PE TOUG
X IOXUOVTEG KAVOVIOUOUG, TO TTPOIOV Kal/fj N YuTraTtapia
TIPETTE VA ATTOPPITITOVTAI XWPIOTA aTTd TA OIKIAKA
EEN  gmoppiypaTta. Otav autd 10 TTPOIGV PTACEI OTO
TEAOG TNG WEENIUNG {WNG Tou, Ba TTPETTEI VO OQAIPECETE TIG
MTTATOPIEG KAl VA TIG UETAPEPETE OE €va ONUEIO GUAANOYNG TTOU
EXEI OPIOTEI ATTO TIG TOTTIKEG APXEG.
MNa AeTITOPEPEIG TTANPOQPOPIEG OXETIKA PE TOV KATOAANASTEPO
TPOTTO ATTOPPIYNS NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £EOTTAICHOU 1Y/
KAl JTTATOPIWY, O KATAVOAWTEG Ba TTPETTEI va ETTIKOIVWVHOOUV
ME TIG TOTTIKEG APXEG.
H tipnon Twv mapatrdavw odnyiwv 6a Bondnioel atnv TTpocTacia
TOU TTEPIBAAAOVTOG.
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ESPANOL

1. PIEZAS Y COMPONENTES

Figura1
1. Proteccién del cable

2. Empufadura del soldador
3. Botén de subir temperatura
4. Botén de encendido/apagado
5. Botén de bajar temperatura
6. Pantalla LED
7. Cubierta antideslizante
8. Tuerca de unidn resistente a altas temperaturas
9. Tuerca de fijacién
10. Tubo de conexidn de acero
11. Punta de soldadura

NOTA:

Los graficos de este manual son representaciones esquematicas y puede que no coincidan
exactamente con los del producto.

2. ANTES DE USAR

- Esteaparato presenta un embalaje disefiado para protegerlo durante su transporte. Saque
el aparato de su caja y retire todo el material de embalaje. Puede guardar la caja original
y otros elementos del embalaje en un lugar seguro para prevenir dafios en el aparato si
necesita transportarlo en el futuro. Si desea deshacerse del embalaje original, aseglrese
de reciclar todos los elementos correctamente.

- Aseglrese de que todas las piezas y componentes estan incluidos y en buen estado. Si
faltara alguno o no estuviera en buen estado, contacte de forma inmediata con el Servicio
de Atencién Técnica Oficial de Cecotec.

- No retire el nUmero de serie del producto, para mantener una correcta trazabilidad de su
equipo en caso de solicitar asistencia.

Contenido de la caja

EUQ01_107948 PrecissionSoldier 650 Vision
- Soldador

- Puntas de soldadura x5

- Cubierta del soldador

- Estafio de cortesia

- Soporte de mesa
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- Este manualde instrucciones

EUO1_107949 Precission Soldier 650 Vision Full
- Soldador

- Puntas de soldadura x5

- Cubierta del soldador

- Estafio de cortesia

- Soporte de mesa

- Pinzas x2

- Cortador de cables

- Bomba de desoldar

- (Cables x2

- Limpiador de puntas

- Este manual de instrucciones

3. FUNCIONAMIENTO

Atencién:
El uso inadecuado puede provocar quemaduras e incendios. Observe estrictamente lo
siguiente:

- Notoque las partes metélicas de la punta del calentador para evitar quemaduras.

- No utilizar cerca de materiales inflamables para evitar incendios.

- Antes de sustituir la punta de soldar, apaguela y enfriela.

- No moje el soldador. No utilice el soldador con las manos mojadas.

- Apague el soldador durante los descansos y después de terminar el trabajo, y manténgalo
fuera del alcance de los nifios.

- No golpee el soldador con fuerza para evitar dafarlo.

- No modifique el soldador ni sustituya otras piezas no autorizadas.

- Manténgalo alejado de los nifios para evitar accidentes.

Instrucciones de uso:

Conecte el soldador a la corriente.

Presione el botén de encendido/ apagado para encenderlo.

Mantenga pulsado durante 3 segundos el botén de encendido/ apagado para apagarlo.
Adapte la temperatura segln el tipo de trabajo que vaya a realizar y el material a soldar.
Utilice los botones de ajuste de temperatura para modificar la temperatura en incrementos
de1°C.

Nota: La temperatura seleccionada se guardard automaticamente para futuros usos.

s W
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5. Tras ajustar la temperatura, los nimeros en la pantalla LED cambiaran hasta alcanzar
el valor deseado. Una vez alcanzada la temperatura objetivo, los nimeros dejaran de
parpadeary se mostraran de forma fija.

iIMPORTANTE! Utilice siempre el tipo de estafio recomendado para cada tarea de soldadura.
El uso de un estafio incorrecto puede resultar en soldaduras deficientes o dafar los
componentes. Si tienes dudas sobre qué tipo de estafio es el adecuado, consulta siempre las
recomendaciones de los fabricantes de los materiales o componentes que vas a soldar.

&ADVERTENCIA: No caliente estafio sobre superficies que puedan ser dafiadas por goteos
o salpicaduras de estafio caliente. El estafio fundido puede causar dafios graves en ciertos
materiales.

Trabaje siempre en éreas designadasy preparadas para soldadura, asegurando una ventilacién
adecuaday utilizando las medidas de seguridad pertinentes (proteccién ocular, guantes, etc.).

& {PELIGRO DE QUEMADURAS! Nunca toque la punta del soldador con las manos para
comprobar si esta caliente. La punta alcanza temperaturas muy elevadas y puede causar
quemaduras graves e instantaneas.

Instrucciones para el reemplazo de la punta de soldadura

1. Asegurese de que el soldador esté apagado y desenchufado de la corriente eléctrica para
evitar cualquier riesgo.

2. Desenrosque la tuerca de fijaciéon que sujetan la punta actual. Gire la tuerca en sentido
antihorario como se muestra en la Figura 2.

3. Con cuidado, extraiga la punta de soldadura utilizada. Es posible que esté caliente si ha
estado utilizando el soldador recientemente, asi que tenga precaucion o espera a que se
enfrie.

4. Coloque la nueva punta de soldadura, asegurandose de que encaje correctamente en el
interior del tubo de conexién de aceroy contra el nicleo de calentamiento.

5. Apriete la tuerca de fijacion girandola en sentido horario como se muestra en la figura 3
para asegurar firmemente la nueva punta.

Nota: No la aprietes en exceso, solo lo suficiente para que la punta quede fija y no se mueva.

Esta estacion de soldado dispone de la funcién de hibernacién, esto quiere decir que se
produce un reposo automatico después de 30 minutos sin utilizar el soldador, y un apagado
automatico después de 60 minutos sin usar el soldador.
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4. LIMPIEZAY MANTENIMIENTO

Para asegurar un rendimiento 6ptimo y prolongar la vida Gtil de tu estacién de soldar, es
importante realizar una limpieza y mantenimiento regulares. Sigue estas recomendaciones:

Limpieza durante el uso:

- Limpie la punta del soldador regularmente durante el uso, especialmente antes de cada
nueva soldadura y cuando observe acumulaciéon de residuos de estafio o fundente.

- Humedezca una esponja no abrasiva con agua destilada y frote suavemente la punta
caliente sobre ella para eliminar el exceso de estafio y los residuos. Aseglrese de que la
esponja esté solo humeda, no empapada, para evitar un choque térmico excesivo en la
punta.

- Unaalternativa a la esponja, especialmente (til para eliminar la oxidacion mas persistente,
es un limpiador de puntas metdlico (lana de latén). Introduzca la punta en el limpiador
metalico y girela suavemente.

- Después de limpiar la punta, aplique una pequefia cantidad de estafio nuevo para
mantenerla "estafiada” y facilitar la transferencia de calor en futuras soldaduras.

Limpieza después del uso:

- Realice una limpieza periédicamente, por ejemplo, una vez al mes o segln la frecuencia de
uso y la acumulacioén de suciedad.

- Utilice un pario suave y ligeramente hiimedo para limpiar la empufiadura, el cable y otras
partes exteriores del soldador. Puede usar una pequefia cantidad de jabén neutro si es
necesario para eliminar la suciedad mas persistente.

- No moje en exceso el pafio y aseglrese de que no entre agua en el interior del soldador,
especialmente en la zona de los controles o la pantalla LED.

- Después de limpiar, aseglrese de que todas las partes estén completamente secas antes
de volver a usar o guardar el soldador.

- No utilice productos de limpieza abrasivos, disolventes fuertes o sumerja el soldador en
agua. Esto podria dafiar el aparato.

Mantenimiento:

- Revise periddicamente el cable de alimentacién para detectar posibles dafios, cortes o
dobleces. Si encuentra alglin problema, no use el soldador y contacte con el Servicio de
Asistencia Técnica Oficial de Cecotec.

- Verifigue que todas las conexiones (punta, tuercas de fijacién, etc.) estén seguras y bien
ajustadas.

& iIMPORTANTE! Aseglrese de que el soldador esté desenchufado y completamente frio
antes de limpiarlo.
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- Antes de guardar el soldador, aseglirese de que la punta esté limpia y ligeramente
estafiada para protegerla de la oxidacién durante el almacenamiento.

- Guardelo en un lugar seco y limpio, preferiblemente en su caja original o en un estuche
protector para evitar la acumulacién de polvo y posibles dafios.

- No coloque la cubierta del soldador hasta que se haya enfriado totalmente.

5. RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema

Posible Causa

Posible Solucién

El soldador no

1. Cable de alimentacién no
conectado.

2. Botén de encendido/
apagado en “apagado”.

1. Verifigue que el cable de alimentacién
esté correctamente enchufado a la toma
de corriente y al soldador.

2. Aseglrese de que el interruptor de
encendido/apagado esté en la posicién
“encendido”.

calienta. 3. Pruebe el soldador en otra toma de
3. Problema con la toma de )
) corriente para descartar problemas con la
corriente. toma original
4. Fallo interno del soldador. ginat. - . )
4. Contacta con el Servicio de Asistencia
Técnica Oficial de Cecotec para una
revisién o reparacion.
1. Aumente la temperatura ajustada a un
1. Temperatura ajustada nivel adecuado para el tipo de soldadura
El soldador demasiado baja. ) quel va ? realizar.
) 2. Punta de soldadura dafada |2. Limpie o reemplace la punta de
calienta muy )
o sucia. soldadura.
lentamente.

3. Elemento calefactor
defectuoso.

3. Contacte con el Servicio de Asistencia
Técnica Oficial de Cecotec para una
revisién o reparacion.

La soldadura
no se derrite

correctamente.

1. Temperatura demasiado
baja.

2. Punta de soldadura sucia u
oxidada.

3. Tipo de estafio incorrecto.
4. Oxidacién en los
componentes a soldar.

1. Aumente la temperatura ajustada.

2. Limpie la punta de soldadura con una
esponja himeda o un limpiador de puntas
metalico.

3. Utilice el tipo de estafio adecuado para
los materiales que esta soldando.

4. Limpie las superficies de los
componentes a soldar para eliminar la
oxidacién.

INSTRUCCIONES ORIGINALES
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3. Falta de fundente (flux).

Problema Posible Causa Posible Soluciéon
Uniones de ;
) - 1. Aumente la temperatura o el tiempo de
soldadura 1. Calor insuficiente. o
- aplicacién del calor.
deficientes.
1. Aseglrese de que los componentes
1. Movimiento durante la estén estables e inmdviles durante el
Soldaduras soldadura. proceso de soldadura.
frias, uniones  |2. Superficies sucias o 2. Limpia las superficies a soldar antes de
débiles. contaminadas. aplicar el estario.

3. Utiliza fundente para mejorar la fluidez
del estarioy la calidad de la soldadura.

La pantalla LED

) 1. Fallo de la pantalla LED.
no funciona.

1. Contacte con el Servicio de Asistencia
Técnica Oficial de Cecotec para una
revisién o reparacion.

1. Temperatura de trabajo
demasiado alta.

. 3. Uso de fundente agresivo.
rapidamente.

calidad.

Puntad

unta de 2.Soldador encendido durante
soldadura eriodos prolongados sin uso
se oxida P P & '

4. Punta de soldadura de baja

1. Reduce la temperatura de trabajo a un
nivel adecuado.

2. Apaga el soldador cuando no lo estés
utilizando activamente.

3. Utiliza un fundente adecuado y no
COrrosivo.

4. Considera utilizar puntas de soldadura
de mejor calidad.

Problema Causa posible

Accion correctiva

No tiene corriente
eléctrica.

Compruebe que esta conectado a la corriente
y encendido.

Elaparato no funciona.

Esta defectuoso.

Contacte con el Servicio de Asistencia Técnica
Oficial de Cecotec.

Elaparato no calienta
lo suficiente.

La punta no esta
bien conectada.

Desenchdfeloy déjelo enfriar. Tras ello,
desmonte la tuerca de fijacién de la punta
y desmonte para comprobar que esta bien
colocada.

La pantalla no se Producto Contacte con el Servicio de Asistencia Técnica
enciende. defectuoso. Oficial de Cecotec.
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6. ESPECIFICACIONES TECNICAS

Referencia del producto: EU01_107948/ EU01_107949
Producto: PrecissionSoldier 650 Vision/ PrecissionSoldier 650 Vision Full

Rango de temperatura: 250°C-650°C

Temperatura ajustable: +5°C

Error de temperatura: <5°C (dependiendo del punto de contacto de la punta del calentador)
Tiempo de precalentamiento: 20 s

Voltaje de entrada: 230V

Frecuencia: 50 Hz

Potencia: Max 100 W

Las especificaciones técnicas pueden cambiar sin notificacién previa para mejorar la calidad
del producto.
Fabricado en China | Disefiado en Espafia

7. COPYRIGHT

Los derechos de propiedad intelectual sobre los textos de este manual pertenecen a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Quedan reservados todos los derechos. El contenido de esta publicacién no
podrd, ni en parte ni en su totalidad, reproducirse, almacenarse en un sistema de recuperacion,
transmitirse o distribuirse por ninglin medio (electrénico, mecénico, fotocopia, grabacién o
similar) sin la previa autorizacién de CECOTEC INNOVACIONES, S.L.

8. GARANTIAY SAT

Cecotec responderd ante el usuario o consumidor final de cualquier falta de conformidad que
exista en el momento de la entrega del producto en los términos, condiciones y plazos que
establece la normativa aplicable.

Se recomienda que las reparaciones se efecttiien por personal especializado.

Si detecta una incidencia con el producto o tiene alguna consulta, péngase en contacto con el
Servicio de Asistencia Técnica oficial de Cecotec a través del nimero de teléfono +34 96 32107 28.
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9. DECLARACION DE CONFORMIDAD

FABRICANTE: CECOTEC INNOVACIONES S.L
DIRECCION: Av. Reyes Catélicos, N°60, 46910, Alfafar, Valencia (Espafia).

DESCRIPCION: Estacién de soldar.

IDENTIFICACION DE LA MAQUINA: PrecissionSoldier 650 Vision
FUNCION: Soldar

MODELO: EU01_107948/ EUO1_107949

Certifica que el producto descrito ha sido disefiado, fabricado y probado y cumple todas las
disposiciones aplicables.

DIRECTIVAS DE LA UE APLICADAS:

- Directiva 2010/35/UE sobre la armonizacion de las legislaciones de los Estados miembros
en materia de comercializacién de material eléctrico destinado a utilizarse con determinados
limites de tensidn.

- Directiva 2014/30/UE sobre la armonizacién de las legislaciones de los Estados miembros
en materia de compatibilidad electromagnética.

- Directiva 2011/65/€U y Directiva delegada 2015/863 sobre restricciones a la utilizacion de
determinadas substancias peligrosas en aparatos eléctricos y electrénicos.

NORMAS ARMONIZADAS APLICADAS:

- EN 60335-1

- EN 60335-2-45

- ENIEC 55014-1:2021

- ENIEC 55014-2:2021

- ENIEC 61000-3-2:2019+A1

- EN 61000-3-3:2013+A1+A2

- 1EC 62321-3-1:2013, IEC 62321-4:2013+A1, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:
2015, IEC 62321-7-2:2017

Certifica que el producto descrito ha sido disefiado, fabricado y probado y cumple todas las
disposiciones aplicables.
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1. PARTS AND COMPONENTS

Fig. 1

Cable protector

Soldering iron handle

Temperature increase button

Power button

Temperature decrease button

LED display

Soldering iron cover
High-temperature resistant union nut
Fixing nut

WENOU W

10. Steel connection tube
11. Soldering tip
NOTE:

The graphics in this manual are schematic representations and may not exactly match the
product.

2. BEFORE USE

- This appliance comes in packaging designed to protect it during transport. Take the
appliance out of its box and remove all packaging materials. You can keep the original box
and other packaging materials in a safe place to prevent damage to the appliance if you
need to transport it in the future. If you wish to dispose of the original packaging, make
sure all items are recycled properly.

- Check that all parts and components are included and in good condition. If any of them
are missing or damaged, please contact the Cecotec's Official Technical Support Service
immediately.

- Do not remove the serial number of the appliance in order to keep a correct traceability of
itin case of assistance.

Box content

EU01.107948 PrecissionSoldier 650 Vision
- Solderingiron

- Soldering tips (x5)

- Solderingiron cover

- Solder wire coil

- Workbench stand

- Instruction manual
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EU01_107949 Precission Soldier 650 Vision Full
- Solderingiron

- Soldering tips (x5)

- Solderingiron cover

- Solder wire coil

- Workbench stand

- Soldering tweezers (x2)
- Wire cutter

- Desoldering pump

- (Cable (x2)

- Tipcleaner

- Instruction manual

3. OPERATION

Warning:
Improper use may result in burns and fire hazards. Strictly observe the following:

- Do not touch the metal parts of the soldering tip to avoid burns.

- Do not use it near flammable materials to prevent fire hazards.

- Beforereplacing the soldering tip, switch off the tool and allow it to cool down.

- Do not wet the soldering iron. Do not operate the soldering iron with wet hands.

- Switch off the soldering iron during breaks and after finishing work and keep it out of the
reach of children.

- Do not strike the soldering iron with force to avoid damage.

- Do not modify the soldering iron or replace other parts with unauthorised components.

- Keep it away from children to avoid accidents.

Operating instructions:

Connect the soldering iron to the mains power supply.

Press the power button to switch on the tool.

Press and hold the power button for 3 seconds to switch off the tool.

Adjust the temperature depending on the type of work to be performed and the material
to be soldered. Use the temperature setting buttons to change the temperature in 1 °C
increments.

Note: The selected temperature will be automatically saved for future use.

Hwan s

5. After setting the temperature, the numbers on the LED display will change until the desired
value is reached. Once the target temperature is reached, the numbers will stop flashing
and remain steady on the display.
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IMPORTANT! Always use the recommended type of solder wire for each soldering task. The
use of incorrect solder wire may result in poor joints or component damage. If you have doubts
about which type of solder wire to use, always consult the manufacturer's recommendations
for the materials or components you are soldering.

&WARNING: Do not heat solder wire on surfaces that may be damaged by hot solder drips
or splashes. Molten solder can cause serious damage to certain materials.

Always work in designated soldering areas with adequate ventilation and use appropriate
safety measures (eye protection, gloves, etc.).

& BURN HAZARD! Never touch the soldering with your hands to check if it is hot. The tip
reaches extremely high temperatures and can cause severe and immediate burns.

Soldering tip replacement instructions

1. Make sure the soldering iron is switched off and unplugged from the mains power supply
to avoid any risk.

2. Unscrew the fixing nut securing the current soldering tip. Turn the nut counterclockwise
as shown in Figure 2.

3. Carefully remove the used soldering tip. It may be hot if you have been using the soldering
iron recently, so use caution or wait for it to cool down completely.

4. Place the new soldering tip, making sure it fits properly inside the steel connection tube
and against the heating core.

5. Tighten the fixing nut by turning it clockwise as shown in Figure 3 to securely fasten the
new tip.

Note: Do not overtighten, just enough to ensure the tip is fixed and does not move.

Standby mode and automatic shut-off. The soldering iron enters standby mode after 30
minutes of inactivity and automatically switches off after 60 minutes of non-use.

4. CLEANING AND MAINTENANCE

To ensure optimal performance and extend the soldering iron's service life, it is important to
perform regular cleaning and maintenance. To do it, follow the recommendations below:

Cleaning before use:

- (Clean the soldering iron tip regularly, particularly before each new soldering work and
when you notice solder or flux residue build-up.

- Dampen a non-abrasive sponge with distilled water and gently wipe the hot tip with it to
remove excess solder and residues. Make sure the sponge is only damp, not soaked, to
prevent excessive thermal shock to the tip.
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- Analternative to the sponge, especially useful for removing stubborn rust, is using a metal
tip cleaner (brass wool). Insert the tip into the brass cleaner and twist gently.

- After cleaning the tip, apply a small amount of new solder to keep it “tinned" and facilitate
heat transfer in future soldering operations.

Cleaning after use:

- (lean periodically, e.g., once a month or depending on frequency of use and dirt
accumulation.

- Use a soft, slightly damp cloth to clean the handle, cable, and other external parts of the
soldering iron. A small amount of mild soap may be used if necessary to remove stubborn
dirt.

- Do not over-wet the cloth and make sure no water enters the soldering iron, especially
around the buttons or LED display area.

- After cleaning, make sure all parts are completely dry before using or storing the soldering
iron.

- Do not use abrasive cleaning agents, strong solvents or immerse the soldering iron in
water. This could damage the tool.

Maintenance:

- Check the power cord regularly for signs of damage, cuts or kinks. If you encounter any
problems, do not use the soldering iron and contact Cecotec's Official Technical Support
Service.

- Check that all connections (tip, fixing nuts, etc.) are secure and properly tightened.

& IMPORTANT! Make sure the soldering iron is unplugged and has cooled down completely
before cleaning.

Storage

- Before storing the soldering iron, make sure the tip is clean and lightly tinned to protect it
from oxidation during storage.

- Storeitin a clean, dry place, preferably in its original box or in a protective case to avoid
dust accumulation and potential damage.

- Do not attach the soldering iron cover until the tool has cooled down completely.
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Problem

Possible cause

Possible solution

1. The power cord is not plugged in.
2. The power button is in the “off"

1. Make sure the power cord is
properly connected to both the power
socket and the soldering iron.

2. Make sure the power switch is in

iron heats up
very slowly.

The soldering L the "on" position.
. position. .
iron does not ) 3. Connect and test the soldering iron
3. Issue with the power socket. . )
heat up. : ) in a different power socket to rule out
4. Internal failure of the soldering |, . .
iron issues with the original outlet.
' 4. Contact Cecotec's Official Technical
Support Service for inspection or
repair.
1. Increase the set temperature to
an appropriate level for the type of
The soldering |1. The set temperature is too low. soldering work you are performing.

2. Damaged or dirty soldering tip.
3. Faulty heating element.

2. Clean or replace the soldering tip.
3. Contact Cecotec's Official Technical
Support Service for inspection or
repair.

The solder wire
does not melt

properly.

1. The set temperature is too low.

2. Damaged or rusted soldering tip.
3. Incorrect type of solder.

4. Oxidation on components to be
soldered.

1. Increase the set temperature.

2. Clean the soldering tip with a damp
sponge or brass tip cleaner.

3. Use the proper type of solder for the
materials you are soldering.

4. Clean the surfaces of the
components to be soldered to remove
oxidation.

Poor solder
joints.

1. Insufficient heat.

1. Increase the temperature or heat
application time.

Cold or weak
solder joints.

1. Movement during soldering.
2. Dirty or contaminated surfaces.
3. Lack of flux.

1. Make sure the components are
stable and immobile during the
soldering process.

2. Clean the surfaces to be soldered
before applying solder wire.

3. Use flux to improve solder flow and
joint quality.
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Problem Possible cause Possible solution

The LED 1. Contact Cecotec's Official Technical
display does 1. LED display failure. Support Service for inspection or

not work. repair.

1. Reduce the working temperature to
1. The working temperature is too high. [an appropriate level.
The soldering |2. The soldering iron has been left on|2. Switch off the soldering iron when

tip oxidises for extended periods without use. not actively in use.
quickly. 3. Use of harsh flux. 3. Use a proper, non-corrosive flux.
4. Low-quality soldering tip. 4. Consider using higher quality

soldering tips.

Make sure it is connected to the
There is no power supply. | mains power supply and switched

The tool does not work. on.

Please contact Cecotec's Official

Itis faulty.
1S Tautty. Technical Support Service.

Remove it and let it cool down. After
The tool does not heat | The soldering tip is not that, remove the soldering tip fixing
up enough. properly inserted. nut and disassemble it to check that
itis correctly positioned.

The display does not Please contact Cecotec's Official
) Faulty product. ) )
switch on. Technical Support Service.

6. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Product reference: EU01_107948/ EU01_107949
Product: PrecissionSoldier 650 Vision/ PrecissionSoldier 650 Vision Full

Temperature range: 250°C-650°C

Adjustable temperature: £5°C

Temperature fault: <5 °C (depending on the contact point of the soldering tip)
Preheating time: 20s

Input voltage: 230V

Frequency: 50 Hz

Power: Max. 100 W
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Technical specifications may change without prior notice to improve product quality.
Made in China | Designed in Spain

7. COPYRIGHT

Theintellectual property rights over the texts in this manualbelong to CECOTECINNOVACIONES,
S.L. All rights reserved. The contents of this publication may not, in whole or in part, be
reproduced, stored in a retrieval system, transmitted, or distributed by any means (electronic,
mechanical, photocopying, recording or similar) without the prior authorization of CECOTEC
INNOVACIONES, S.L.

8. TECHNICAL SUPPORT AND WARRANTY

Cecotec shall be liable to the end user or consumer for any lack of conformity that exists at the
time of product delivery under the terms, conditions and deadlines established by applicable
regulations.

Repairs should be carried out by qualified personnel.

If at any moment you detect any problem with your product or have any doubt, do not hesitate
to contact Cecotec's Official Technical Support Service at +34 96 321 07 28.

9. DECLARATION OF CONFORMITY

MANUFACTURER: CECOTEC INNOVACIONES S.L
ADDRESS: Av. Reyes Catélicos, N°60, 46910, Alfafar, Valencia (Spain).

DESCRIPTION: Soldering iron.

PRODUCT IDENTIFICATION: PrecissionSoldier 650 Vision
FUNCTION: Soldering

MODEL: EU01_107948/ EU01.107949

It certifies that the product described has been designed, manufactured and tested and
complies with all applicable requirements.

EU DIRECTIVES IMPLEMENTED:

- Directive 2014/35/€U on the harmonisation of the laws of the Member States relating to the
making available on the market of electrical equipment designed for use within certain voltage
limits.

- Directive 2014/30/EU on the harmonisation of the laws of the Member States relating to
electromagnetic compatibility.
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- Directive 2011/65/EU and delegated directive (EU) 2015/863 on the restriction of the use of
certain hazardous substances in electrical and electronic equipment.

APPLICABLE HARMONISED NORMS:

- EN 60335-1

- EN 60335-2-45

- ENIEC 55014-1:2021

- ENIEC 55014-2:2021

- EN IEC 61000-3-2:2019+A1

- EN 61000-3-3:2013+A1+A2

- 1EC 62321-3-1:2013, IEC 62321-4:2013+A1, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:
2015, IEC 62321-7-2:2017

It certifies that the product described has been designed, manufactured and tested and
complies with all applicable requirements.
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1. PIECES ET COMPOSANTS

Image 1
1. Protecteur du cable
Poignée du fer a souder
Bouton pour augmenter la température
Bouton marche/arrét
Bouton pour diminuer la température
Ecran LED
Cache antidérapant
Ecrou de fixation résistant aux températures élevées
Ecrou de fixation
10. Tube en acier
11. Panne de soudure

©ONOU S W N

NOTE :
Les graphiques de ce manuel sont des représentations schématiques et peuvent ne pas
correspondre exactement a ceux du produit.

2. AVANT UTILISATION

- Cet appareil possede un emballage concu pour le protéger pendant son transport. Sortez
l'appareil de sa boite et retirez tout le matériel qui compose l'emballage. Rangez la boite
d'origine et le reste des éléments provenant de l'emballage dans un endroit sir pour éviter
d'endommager l'appareil si vous devez le transporter a l'avenir. Si vous devez vous défaire
de lemballage d'origine, assurez-vous de recycler tous les éléments correctement.

- Assurez-vous que toutes les pieces et les composants sont inclus et en bon état. Si l'un
d'entre eux manque ou n'est pas en bon état, veuillez contacter immédiatement le service
technique officiel de Cecotec.

- Ne retirez pas le numéro de série du produit, afin de conserver un suivi correct de votre
produit en cas de probleme.

Contenu de la boite

EUO01_107948 PrecissionSoldier 650 Vision
- Ferasouder

- Pannes de soudure x5

- (Cache du fer a souder

- Bobine d'étain

- Support de table

- Manuel d'instructions
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EU01_107949 Precission Soldier 650 Vision Full
- Ferasouder

- Pannes de soudure x5
- (Cache du fer a souder
- Bobine d'étain

- Supportdetable

- Pinzas x2

- Coupe-céble

- Pompe a dessouder

- (ables x2

- Nettoyeur de pannes
- Manuel d'instructions

3. FONCTIONNEMENT

Attention :
Une utilisation incorrecte peut provoquer des brilures et des incendies. Respectez strictement
les points suivants :

- Netouchez pas les parties métalliques de la panne pour éviter les brilures.

- N'utilisez pas l'appareil @ proximité de matériaux inflammables afin d'éviter tout risque
d'incendie.

- Avant de remplacer la panne de soudure, éteignez l'appareil et laissez-le refroidir.

- Ne mouillez pas le fer a souder. N'utilisez pas le fer a souder avec vos mains mouillées.

- Eteignez le fer a souder pendant les pauses et aprés avoir terminé le travail, et gardez-le
hors de portée des enfants.

- Nefrappez pas le fer a souder avec force pour éviter de 'endommager.

- Ne modifiez pas le fer a souder et ne le remplacez pas par des piéces non autorisées.

- Tenez-le a l'écart des enfants pour éviter les accidents.

Instructions d'utilisation :

Branchez le fer a souder sur l'alimentation électrique.

Appuyez sur le bouton marche/arrét pour l'allumer.

Appuyez sur le bouton marche/arrét pendant 3 secondes pour éteindre l'appareil.
Adaptez la température en fonction du type de travail a effectuer et du matériau a souder.
Les boutons de réglage de la température permettent de modifier la température par
incréments de 1°C.

Note : La température sélectionnée est automatiquement enregistrée pour une utilisation

pwN e

ultérieure.
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5. Apres avoir réglé la température, les chiffres sur 'écran LED changent jusqu'a ce que la
valeur souhaitée soit atteinte. Une fois la température cible atteinte, les chiffres cesseront
de clignoter et s'afficheront en continu.

Important ! Utilisez toujours le type de soudure recommandé pour chaque tache de soudure.
L'utilisation d'un étain incorrect peut entrainer une mauvaise soudure ou endommager les
composants. En cas de doute sur le type de soudure approprié, consultez les recommandations
des fabricants des matériaux ou des composants a souder.

AVERTISSEMENT : Ne chauffez pas la soudure sur des surfaces susceptibles d'étre
endommagées par des gouttes ou des éclaboussures de soudure chaude. L'étain fondu peut
endommager gravement certains matériaux.

Travaillez toujours dans des zones désignées et préparées pour le soudage, en assurant une
ventilation adéquate et en utilisant les mesures de sécurité appropriées (protection des yeux,
gants, etc.).

Risque de brllures ! Ne touchez jamais la panne du fer a souder avec vos mains pour
vérifier si elle est chaude. La panne atteint des températures treés élevées et peut provoquer
des brilures graves et instantanées.

Instructions de remplacement de la panne de soudure

1. Veillez a ce que le fer a souder soit éteint et débranché du secteur pour éviter tout risque.

2. Dévissez l'écrou de fixation de la panne. Tournez l'écrou dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre, comme indiqué dans l'image 2.

3. Retirez avec précaution la panne utilisée. Si vous avez utilisé le fer a souder récemment, il
est possible qu'il soit chaud ; soyez donc prudent ou attendez qu'il refroidisse.

4. Placez la nouvelle panne de soudure en veillant a ce qu'elle s'insere correctement dans le
tube en acier et contre l'élément chauffant.

5. Serrez l'écrou de fixation en le tournant dans le sens des aiguilles d'une montre, comme
indiqué dans l'image 3, pour fixer fermement la nouvelle panne.

Note : Ne la serrez pas trop, juste assez pour maintenir la panne en place et lempécher de

bouger.

Ce fer a souder est doté d'une fonction de veille, c'est-a-dire d'une fonction de veille
automatique apres 30 minutes sans utilisation, et d'une fonction d'arrét automatique apres
60 minutes sans utilisation.
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4. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Pour garantir un rendement optimal et prolonger la durée de vie de votre fer a souder, il est
important de le nettoyer et de l'entretenir régulierement. Suivez ces recommandations :

Nettoyage pendant l'utilisation :

- Nettoyez la panne du fer a souder régulierement pendant son utilisation, en particulier
avant chaque nouvelle soudure et lorsque vous remarquez une accumulation de résidus
de soudure ou de flux.

- Humidifiez une éponge non abrasive avec de l'eau distillée et frottez doucement la panne
chaude pour éliminer l'exces d'étain et les résidus. Veillez a ce que l'éponge soit seulement
humide, et non trempée, afin d'éviter un choc thermique excessif sur la panne.

- Une alternative a l'éponge, particulierement utile pour éliminer l'oxydation tenace, est un
nettoyant pour pannes métalliques (laine de laiton). Insérez la panne dans le nettoyeur et
tournez-le doucement.

- Apres avoir nettoyé la panne, appliquez une petite quantité d'étain neuf pour la maintenir
« étamée » et faciliter le transfert de chaleur pour les futures soudures.

Nettoyage apreés utilisation :

- Nettoyez-le périodiquement, par exemple une fois par mois ou en fonction de la fréquence
d'utilisation et de 'accumulation de saleté.

- Utilisez un chiffon doux et légerement humide pour nettoyer la poignée, le cable et les
autres parties externes du fer a souder. Une petite quantité de savon neutre peut étre
utilisée si nécessaire pour éliminer la saleté tenace.

- Ne mouillez pas trop le chiffon et veillez a ce que l'eau ne pénetre pas a lintérieur du fer a
souder, en particulier dans la zone des contrdles ou de l'écran LED.

- Apres le nettoyage, assurez-vous que toutes les pieces sont complétement seches avant
de réutiliser ou de ranger le fer a souder.

- N'utilisez pas de produits de nettoyage abrasifs, de solvants puissants ou n'immergez pas
l'appareil dans l'eau. Cela pourrait endommager l'appareil.

Entretien:

- Vérifiez régulierement que le cable d'alimentation n'est pas endommagé, coupé ou plié. En
cas de probleme, n'utilisez pas le fer a souder. Contactez le Service d'Assistance Technique
officiel de Cecotec.

- Vérifiez que toutes les connexions (pannes de soudure, écrous de fixation, etc.) sont bien
fixées et serrées.

Important ! Assurez-vous que le fer a souder est débranché et completement refroidi
avant de le nettoyer.

66 I PRECISSIONSOLDIER 650 VISION
PRECISSIONSOLDIER 650 VISION FULL INSTRUCTIONS ORIGINALES



Stockage

FRANCAIS

Avant de ranger le fer a souder, assurez-vous que la panne est propre et légérement
étamée pour la protéger de l'oxydation pendant le stockage.

- Stockez-le dans un endroit sec et propre, de préférence dans sa boite d'origine ou dans
un étui de protection pour éviter l'accumulation de poussiere et d'éventuels dommages.

- Ne placez pas le cache du fer a souder avant qu'il ne soit completement refroidi.

5. RESOLUTION DE PROBLEMES

Probleme

Cause possible

Possible solution

Le fer a souder ne
chauffe pas.

1. La cable d'alimentation
n'est pas bien branché.
2. Le bouton marche/
arrét est en position
d'arrét.

3. Probleme avec la prise
de courant.

4. Probleme interne du
fer a souder.

1. Assurez-vous que le cable d'alimentation
est correctement branché dans la prise de
courant et dans le fer a souder.

2. Assurez-vous que l'interrupteur
marche/arrét est sur la position

«marche ».

3. Testez le fer a souder sur une autre prise
afin d'exclure tout probleme lié a la prise
d'origine.

4. Contactez le Service d'Assistance
Technique officiel de Cecotec pour une
inspection ou une réparation.

Le fer a souder
chauffe tres
lentement.

1. La température réglée
est trop basse.

2. Panne de soudure
endommagée ou sale.

3. L'élément chauffant est
défectueux.

1. Augmentez la température réglée a
un niveau adapté au type de soudure a
effectuer.

2. Nettoyez ou remplacez la panne de
soudure.

3. Contactez le Service d'Assistance
Technique officiel de Cecotec pour une
inspection ou une réparation.

La soudure ne fond
pas correctement.

1. Température trop
basse.

2. Panne de soudure sale
ou rouillée.

3. Mauvais type d'étain.
4. Oxydation des
composants a souder.

1. Augmentez la température réglée.

2. Nettoyez la panne a l'aide d'une éponge
humide ou d'un nettoyant pour panne
métallique.

3. Utilisez le bon type de soudure pour les
matériaux que vous soudez.

4. Nettoyez les surfaces des composants a
souder pour éliminer l'oxydation.

INSTRUCTIONS ORIGINALES
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Probleme

Cause possible

Possible solution

Mauvais joints de
soudure.

1. Chaleur insuffisante.

1. Augmentez la température ou la durée
d'application de la chaleur.

Soudures froides,
joints fragiles.

soudage.

2. Surfaces sales ou
contaminées.

3. Manque de flux.

1. Mouvement pendant le

1. Veillez a ce que les composants soient
stables et immobiles pendant le processus
de soudage.

2. Nettoyez les surfaces a souder avant
d'appliquer la soudure.

3. Utilisez du flux pour améliorer la fluidité
et la qualité de la soudure.

L'écran LED ne
fonctionne pas.

1. Erreur au niveau de
'écran LED.

1. Contactez le Service d'Assistance
Technique officiel de Cecotec pour une
inspection ou une réparation.

1. Température de travail
trop élevée.
2. Fer a souder allumé

1. Réduisez la température de travail a un
niveau approprié.

La panne de pendant les périodes o, N
, e , 2. Eteignez le fer a souder lorsque vous ne
soudure s'oxyde d'inutilisation prolongeées. |, .. )
) S \ l'utilisez pas activement.

rapidement. 3. Utilisation d'un flux . . )
aoressif 3. Utilisez un flux approprié et non corrosif.
4.gPanné de soudure de 4. Utilisez des pannes de meilleure qualité.
mauvaise qualité.

Probleme Cause possible Solution possible

L'appareil ne
fonctionne pas.

Pas de courant
électrigue.

Vérifiez gu'il est branché et allumé.

Il est défectueux.

Contactez le Service Apres-Vente officiel de Cecotec.

L'appareil ne Panne de Débranchez-le et laissez-le refroidir. Retirez ensuite
chauffe pas soudure mal l'écrou de fixation de la panne et démontez-la pour
suffisamment. placée. vérifier qu'elle est correctement placée.
L'écran ne Appareil ) N =
, ) Contactez le Service Aprés-Vente officiel de Cecotec.
s'allume pas. défectueux.
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6. SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Référence : EU01_107948/ EUO1_107949
Produit : PrecissionSoldier 650 Vision/ PrecissionSoldier 650 Vision Full

Intervalle de température : 250°C-650°C

Température réglable : +5°C

Erreur de température : <5 °C (en fonction du point de contact de la panne).
Temps de préchauffage: 20 s

Voltage d'entrée : 230 V

Fréquence : 50 Hz

Puissance : Max - 100 W

Les spécifications techniques peuvent étre modifiées sans notification préalable afin
d'améliorer la qualité du produit.
Produit fabriqué en Chine | Concu en Espagne

7. COPYRIGHT

Les droits de propriété intellectuelle des textes de ce manuel appartiennent a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Tous droits réservés. Le contenu de cette publication ne peut étre,
en totalité ou en partie, reproduit, stocké dans un systeme de récupération de données,
transmis ou distribué par quelque moyen que ce soit (électronique, mécanique, photocopie,
enregistrement ou similaire) sans l'autorisation préalable de CECOTEC INNOVACIONES, S.L.

8. GARANTIE ET SAV

Cecotec est responsable envers lutilisateur final ou le consommateur de tout défaut de
conformité existant au moment de la livraison du produit dans les termes, conditions et délais
établis par la réglementation applicable.

ILest recommandé que les réparations soient effectuées par du personnel qualifié.

Sivous détectez un incident ou un probléme avec le produit, vous devez contacter le Service
Apres-Vente officiel de Cecotec au +34 9 63 21 07 28.

PRECISSIONSOLDIER 650 VISION I 69
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9. DECLARATION DE CONFORMITE

FABRICANT : CECOTEC INNOVACIONES S.L.
ADRESSE : Av. Reyes Catélicos, 60, 46910, Alfafar, Valencia (Espagne)

DESCRIPTION : Fer a souder

REFERENCE : PrecissionSoldier 650 Vision
FONCTION : Soudage

MODELE : EUO1_107948/ EU01_107949

Cecotec certifie que le produit décrit a été concu, fabriqué et testé et qu'il est conforme a toutes
les dispositions applicables.

DIRECTIVES DE LUE APPLIQUEES

- Directive 2010/35/UE concernant 'harmonisation des législations des Etats membres
relatives a la mise sur le marché du matériel électrique destiné a étre employé dans certaines
limites de tension.

- Directive 2014/30/UE relative & U'harmonisation des législations des Etats membres
concernant la compatibilité électromagnétique.

- Directive 2011/65/UE et Directive Déléguée 2015/863 relative a la limitation de l'utilisation de
certaines substances dangereuses dans les équipements électriques et électroniques.

NORMES HARMONISEES APPLIQUEES :

- EN 60335-1

- EN 60335-2-45

- EN IEC 55014-1:2021

- EN IEC 55014-2:2021

- EN IEC 61000-3-2:2019+A1

- EN 61000-3-3:2013+A1+A2

- |EC 62321-3-1:2013, IEC 62321-4:2013+A1, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:
2015, IEC 62321-7-2:2017

Cecotec certifie que le produit décrit a été concu, fabriqué et testé et qu'il est conforme a toutes
les dispositions applicables.

70 I PRECISSIONSOLDIER 650 VISION
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1. TEILE UND KOMPONENTEN

Abbildung 1
1. Kabelschutz

2. Griff des Lotkolbens
3. Taste zum Erhéhen der Temperatur
4. Ein-/Aus Taste
5. Taste zum Verringern der Temperatur
6. LED-Display
7. Rutschfester Bezug
8. Hochtemperaturbestandige Uberwurfmutter
9. Befestigungsschraube
10. Verbindungsrohr aus Stahl
11. Lotspitze
HINWEIS:

Die Grafiken in dieser Bedienungsanleitung sind schematische Darstellungen und entsprechen
moglicherweise nicht genau dem Produkt.

2.VOR DEM GEBRAUCH

- Dieses Gerat ist so verpackt, dass es wahrend des Transports geschiitzt bleibt. Nehmen
Sie das Gerat aus der Verpackung und entfernen Sie das gesamte Verpackungsmaterial.
Bewahren Sie die Verpackung an einem sicheren Ort auf, damit das Gerat nicht beschadigt
wird, wenn Sie es spater transportieren missen. Wenn Sie die Originalverpackung
entsorgen mochten, stellen Sie sicher, dass alle Verpackungsmaterialien entsprechend
recycelt werden.

- Vergewissern Sie sich, dass alle Teile und Komponenten enthalten und in gutem Zustand
sind. Wenn die Lieferung fehlt oder nicht in gutem Zustand ist, kontaktieren Sie den
offiziellen technischen Kundendienst von Cecotec.

- Entfernen Sie nicht die Seriennummer des Produkts, um eine korrekte Rickverfolgbarkeit
Ihres Gerats im Falle eines Hilfeersuchens zu gewahrleisten.

Verpackungsinhalt

EUO01_107948 PrecissionSoldier 650 Vision
- Lotkolben

- S5xLotspitzen

- Abdeckung des Lotkolbens

- Lotzinn

PRECISSIONSOLDIER 650 VISION 7
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- Tischstander
- Diese Bedienungsanleitung

EUO1_107949 Precission Soldier 650 Vision Full
- Lotkolben

- 5xLotspitzen

- Abdeckung des Lotkolbens
- Lotzinn

- Tischstander

- Pinzette x2

- Kabelschneider

- Entlotpumpe

- Kabelx2

- Spitzenreiniger

- Diese Bedienungsanleitung

3. BEDIENUNG

Achtung:
UnsachgemafRer Gebrauch kann Verbrennungen und Brande verursachen. Beachten Sie
unbedingt die folgenden Punkte:

- Berlhren Sie nicht die Metallteile der Heizspitze, um Verbrennungen zu vermeiden.

- Nicht in der Nahe von brennbaren Materialien verwenden, um Brande zu vermeiden.

- Schalten Sie die Lotspitze aus und lassen Sie sie abkuhlen, bevor Sie sie austauschen.

- Der Lotkolben darf nicht nass werden. Verwenden Sie den Lotkolben nicht mit nassen
Handen.

- Schalten Sie das Lotkolben in den Pausen und nach Arbeitsende aus und bewahren Sie es
aufderhalb der Reichweite von Kindern auf.

- Schlagen Sie nicht mit Gewalt auf den Loétkolben, um ihn nicht zu beschadigen.

- Nehmen Sie keine Veranderungen am Lotkélben vor und tauschen Sie keine nicht
zugelassenen Teile aus.

- Von Kindern fernhalten, um Unfalle zu vermeiden.

Bedienungsanleitung:

1. Schliefden Sie den Lotkolben an das Stromnetz an.

2. Drucken Sie die Ein/Aus-Taste, um das Gerat einzuschalten.

3. Halten Sie die Ein/Aus-Taste 3 Sekunden lang gedrtickt, um das Gerat auszuschalten.

4. PassenSiedie Temperaturandie Art der auszufiihrenden Arbeiten und das zu schweif3ende
72 PRECISSIONSOLDIER 650 VISION
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Material an. Verwenden Sie die Tasten zur Temperatureinstellung, um die Temperatur in 1
°C-Schritten zu andern.
Hinweis: Die gewahlte Temperatur wird automatisch fur eine spatere Verwendung gespeichert.

5. Nach dem Einstellen der Temperatur andern sich die Zahlen auf der LED- Display, bis der
gewUlnschte Wert erreicht ist. Sobald die Zieltemperatur erreicht ist, horen die Zahlen auf
zu blinken und werden konstant angezeigt.

WICHTIG! Verwenden Sie fur jede Lotaufgabe immer den empfohlenen Lottyp. Die Verwendung
von falschem Lot kann zu schlechten Létungen oder zur Beschadigung von Bauteilen fihren.
Wenn Sie sich nicht sicher sind, welche Art von Lot geeignet ist, konsultieren Sie immer die
Empfehlungen der Hersteller der zu lotenden Materialien oder Bauteile.

«& WARNUNG: Erhitzen Sie Lotzinn nicht auf Oberflachen, die durch tropfendes oder
spritzendes heifdes Zinn beschadigt werden kénnen. Geschmolzenes Lotzinn kann bestimmte
Materialien schwer beschadigen.

Arbeiten Sie immer in den flr das Schweifden vorgesehenen Bereichen, sorgen Sie flir
ausreichende Beliiftung und verwenden Sie geeignete Sicherheitsmafdnahmen (Augenschutz,
Handschuhe usw.).

&VERBRENNUNGSGEFAHR! Berlihren Sie niemals die Spitze des Lotkolbens mit den Handen,
um zu prifen, ob er heifdist. Die Spitze erreicht sehr hohe Temperaturen und kann schwere und
sofortige Verbrennungen verursachen.

Anleitung zum Austausch der Létspitze

1. Vergewissern Sie sich, dass der Lotkolben ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist,
um jedes Risiko zu vermeiden.

2. Schrauben Sie die Befestigungsmutter ab, die die Spitze halt. Drehen Sie die Mutter gegen
den Uhrzeigersinn, wie in Abbildung 2 dargestellt.

3. Entfernen Sie die gebrauchte Lotspitze vorsichtig. Es kann heif3 sein, wenn Sie den
Lotkolben erst kirzlich benutzt haben, seien Sie also vorsichtig oder warten Sie, bis er
abgekuhlt ist.

4. Setzen Sie die neue LoOtspitze ein und achten Sie darauf, dass sie richtig in das
Stahlverbindungsrohr und gegen den Heizkern passt.

5. Ziehen Sie die Sicherungsmutter durch Drehen im Uhrzeigersinn an, wie in Abbildung 3
gezeigt, um die neue Spitze fest zu sichern.

Hinweis: Nicht zu fest anziehen, nur so viel, dass die Spitze fest sitzt und sich nicht bewegt.

Diese Lotstation verfligt Uber eine Standby-Funktion, d.h. eine automatische Abschaltung

nach 30 Minuten ohne Verwendung des Lotkolbens und eine automatische Abschaltung nach
60 Minuten ohne Verwendung des Lotkolbens.
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4. REINIGUNG UND WARTUNG

Um eine optimale Leistung zu gewahrleisten und die Lebensdauer lhrer Lotstation zu
verlangern, ist es wichtig, dass Sie sie regelmafiig reinigen und warten. Befolgen Sie diese
Empfehlungen:

Reinigung wahrend der Nutzung:

- Reinigen Sie die Lotkolbenspitze wahrend des Gebrauchs regelmafiig, insbesondere vor
jedemerneutenLétenundwennSieeineAnsammlungvon Lot-oder Flussmittelriickstanden
feststellen.

- Befeuchten Sie einen nicht scheuernden Schwamm mit destilliertem Wasser und reiben
Sie vorsichtig Uber die heifde Spitze, um Uberschussiges Zinn und Riickstande zu entfernen.
Achten Sie darauf, dass der Schwamm nur feucht und nicht durchnasst ist, um einen
Ubermafdigen Temperaturschock an der Spitze zu vermeiden.

- Eine Alternative zum Schwamm, die sich vor allem zur Entfernung von hartnackigem Rost
eignet, ist ein Metallspitzenreiniger. Fiihren Sie die Spitze in den Metallabstreifer ein und
drehen Sie sie leicht.

- Tragen Sie nach dem Reinigen der Spitze eine kleine Menge neues Zinn auf, um sie
«verzinnt» zu halten und die Warmelbertragung fur kiinftige Lotarbeiten zu erleichtern.

Reinigung nach Gebrauch:

- Regelmafdig reinigen, z. B. einmal im Monat oder je nach Nutzungshaufigkeit und
Schmutzanfall.

- Verwenden Sie ein weiches, leicht feuchtes Tuch, um den Griff, das Kabel und andere
aufdere Teile des Lotkolbens zu reinigen. Bei Bedarf kann eine kleine Menge Neutralseife
verwendet werden, um hartnackigen Schmutz zu entfernen.

- Benetzen Sie das Tuch nicht zu sehr und achten Sie darauf, dass kein Wasser in das Innere
des Lotkolbens gelangt, vor allem nicht in den Bereich der Bedienelemente oder der
LED-Display.

- Vergewissern Sie sich nach der Reinigung, dass alle Teile vollstandig getrocknet sind,
bevor Sie die Lotkdlben wieder verwenden oder lagern.

- Verwenden Sie keine scheuernden Reinigungsmittel, starke Losungsmittel und tauchen
Sie die Lotkdlben nicht in Wasser. Dies kdnnte das Gerat beschadigen.

Wartung:

- Uberpriifen Sie das Netzkabel regelmaRig auf Schaden, Schnitte oder Knicke. Sollten
Probleme auftreten, verwenden Sie den Lotkolben nicht und wenden Sie sich an das
Cecotec Service Center.

- Prifen Sie, ob alle Verbindungen (Spitze, Befestigungsmuttern usw.) sicher und fest sind.

& WICHTIG! Achten Sie darauf, dass der Lotkolben vor der Reinigung ausgesteckt und
vollstandig abgekihlt ist.
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- Bevor Sie den Létkolben lagern, vergewissern Sie sich, dass die Spitze sauber und leicht
verzinnt ist, um sie vor Oxidation wahrend der Lagerung zu schitzen.

- Bewahren Sie das Gerat an einem trockenen und sauberen Ort auf, vorzugsweise in der
Originalverpackung oder in einer Schutzhille, um Staubansammlungen und mdgliche
Schaden zu vermeiden.

- Bringen Sie die Lotkolbenabdeckung erst an, wenn sie vollstandig abgekuhlt ist.

5. PROBLEMBEHEBUNG

Problem

Mégliche Ursache

Mogliche Losung

Der Lotkolben

wird nicht heifs.

1. Stromkabel nicht ange-
schlossen.

2. Ein/Aus-Taste auf ,Aus"
eingestellt.

3. Problem mit der Steck-
dose.

4. Internes Versagen des
Lotkdlbens.

1. Prifen Sie, ob das Netzkabel richtig in die
Steckdose und in den Létkolben eingesteckt
ist.

2. Vergewissern Sie sich, dass der Ein-/
Ausschalter in der Position ,Ein" steht.

3. Testen Sie den Lotkolben an einer anderen
Steckdose, um Probleme mit der urspringli-
chen Steckdose auszuschliefzen.

4. Kontaktieren Sie den offiziellen technischen
Kundendienst von Cecotec fiir eine Uberprii-
fung oder Reparatur.

Der Lotkolben
erwarmt sich
sehr langsam.

1. Temperatur zu niedrig
eingestellt.

2. Beschadigte oder
verschmutzte Lotspitze.
3. Defektes Heizelement

1. Erhohen Sie die eingestellte Temperatur auf
eine fUr die auszufiihrende Schweif3arbeit
geeignete Stufe.

2. Reinigen oder ersetzen Sie die Lotspitze.

3. Kontaktieren Sie den offiziellen technischen
Kundendienst von Cecotec fiir eine Uberprii-
fung oder Reparatur.

Das Lot
schmilzt nicht
richtig.

1. Temperatur zu niedrig.
2. Verschmutzte oder
rostige Lotspitze.

3. Falsche Art von Dose.
4. Oxidation an den zu
schweifdenden Bauteilen.

1. Erhohen Sie die eingestellte Temperatur.

2. Reinigen Sie die Lotspitze mit einem feuch-
ten Schwamm oder einem Metallspitzenrei-
niger.

3. Verwenden Sie die richtige Art von Létzinn
flr die Materialien, die Sie loten.

4. Reinigen Sie die Oberflachen der zu schwei-
f3enden Teile, um Oxidation zu entfernen.

ORIGINALANLEITUNG
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Problem

Mogliche Ursache

Mogliche Losung

Schlechte
Schweifdverbin-
dungen.

1. Unzureichende Warme.

1. Erhdhen Sie die Temperatur oder die Dauer
der Warmezufuhr.

Kalte Schweifs-
nahte, schwa-
che Verbindun-
gen.

1. Bewegung beim
Schweifden.

2. Verschmutzte oder
kontaminierte Oberfla-
chen.

3. Fehlender Fluss.

1. Stellen Sie sicher, dass die Bauteile wahrend
des Schweifdvorgangs stabil und unbeweglich
sind.

2. Reinigen Sie die zu l6tenden Flachen, bevor
Sie das Lot auftragen.

3. Es verwendet Flussmittel, um die Fliefdfa-
higkeit des Lotes und die Qualitat des Lotes zu
verbessern.

Das LED-
Display funktio-
niert nicht.

1. Ausfall des LED-
Displays.

1. Kontaktieren Sie den offiziellen technischen
Kundendienst von Cecotec fiir eine Uberprii-
fung oder Reparatur.

Die Lotspitze
oxidiert schnell.

1. Die Betriebstemperatur
ist zu hoch.

2. Der Lotkolben ist bei
langerer Nichtbenutzung
eingeschaltet.

3. Verwendung von
aggressiven Flussmitteln.
4. Minderwertige Lotspit-
ze.

1. Senkt die Arbeitstemperatur auf ein ange-
messenes Niveau.

2. Schalten Sie den Lotkolben aus, wenn Sie ihn
nicht aktiv benutzen.

3. Verwenden Sie ein geeignetes, nicht korrosi-
ves Flussmittel.

4. Erwagen Sie die Verwendung besserer
Lotspitzen.

Problem

Mégliche Ursache

Losung

Das Gerat funk-
tioniert nicht.

Es hat keinen
elektrischen
Strom.

Vergewissern Sie sich, dass das Gerat an das Strom-
netz angeschlossen und eingeschaltet ist.

Sie ist fehlerhaft.

Kontaktieren Sie den offiziellen technischen Kunden-
dienst von Cecotec.

Das Gerat heizt
nicht ausrei-
chend auf.

Die Spitze ist
nicht richtig
angeschlossen.

Ziehen Sie den Stecker und lassen Sie ihn abkuhlen.
Entfernen Sie dann die Befestigungsmutter der
Spitze und demontieren Sie sie, um zu prifen, ob sie
richtig positioniert ist.

Der Bildschirm
schaltet sich
nicht an.

Defektes Produkt.

Kontaktieren Sie den offiziellen technischen Kunden-
dienst von Cecotec.
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6. TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Referenz des Gerates: EU01_107948/ EU01_107949
Produkt: PrecissionSoldier 650 Vision/ PrecissionSoldier 650 Vision Full

Temperaturbereich: 250°C-650°C

Einstellbare Temperatur: £5°C

Temperaturfehler: <5°C (@bhangig von der Kontaktstelle der Heizspitze)
Vorwarmzeit: 20 s

Eingangsspannung: 230 V

Frequenz: 50 Hz

Leistung: Max 100 W

Die technischen Daten kdnnen ohne vorherige Anklindigung geandert werden, um die
Produktqualitat zu verbessern.
Hergestellt in China | Entworfen in Spanien

7. COPYRIGHT

Die geistigen Eigentumsrechte an den Texten in dieser Bedienungsleitung liegen bei CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Alle Rechte vorbehalten. Der Inhalt dieser Vertffentlichung darf ohne
vorherige Genehmigung von CECOTEC INNOVACIONES, S.L. weder ganz noch teilweise
vervielfaltigt, in einem Wiederherstellungssystem gespeichert, libertragen oder verbreitet
werden (elektronisch, mechanisch, Fotokopie, Aufzeichnung oder dhnliches).

8. GARANTIE UND KUNDENDIENST

Cecotec haftet gegenliber dem Endnutzer oder Verbraucher fir jegliche Konformitatsmangel,
die zum Zeitpunkt der Lieferung des Produkts bestehen, gemafd den in den geltenden
Vorschriften festgelegten Bedingungen und Fristen.

Es wird empfohlen, dass Reparaturen von qualifiziertem Personal durchgefihrt werden.
Sollte unerwartet eine Storung auftreten oder haben Sie Fragen Uber lhrem Produkt, kdnnen
Sie sich mit dem Kundendienst von Cecotec in Verbindung setzen tber die Telefonnummer: +34
963210728

9. KONFORMITATSERKLARUNG

HERSTELLER: CECOTEC INNOVACIONES S.L
ADRESSE: Av. Reyes Catélicos, N°60, 46910, Alfafar, Valencia (Spanien).

PRECISSIONSOLDIER 650 VISION 77
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BESCHREIBUNG: Lotstation.

IDENTIFIZIERUNG DES GERATS: PrecissionSoldier 650 Vision
FUNKTION: Schweif3en

MODELL: EU01_107948/ EU01_107949

Bescheinigt, dass das beschriebene Produkt entwickelt, hergestellt und geprift wurde und
allen geltenden Vorschriften entspricht.

UMGESETZTE EU-RICHTLINIEN:

- Richtlinie 2010/35/UE zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten liber das
Inverkehrbringen von elektrischen Betriebsmitteln zur Verwendung innerhalb bestimmter
Spannungsgrenzen.

- Richtlinie 2014/30/€U zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber die
elektromagnetische Vertraglichkeit.

- Richtlinie 2011/65/€U und Delegierte Richtlinie 2015/863 zur Beschrankung der Verwendung
bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

ANGEWANDTE HARMONISIERTE NORMEN:

- EN 60335-1

- EN 60335-2-45

- ENIEC 55014-1:2021

- ENIEC 55014-2:2021

- ENIEC 61000-3-2:2019+A1

- EN 61000-3-3:2013+A1+A2

- 1EC 62321-3-1:2013, IEC 62321-4:2013+A1, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:
2015, IEC 62321-7-2:2017

Bescheinigt, dass das beschriebene Produkt entwickelt, hergestellt und geprift wurde und
allen geltenden Vorschriften entspricht.
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1. PARTI E COMPONENTI

Figura

1.

©ONOU S W N

Protezione dei cavi

Impugnatura del saldatore

Pulsante di aumento della temperatura

Pulsante di accensione/spegnimento

Pulsante di abbassamento della temperatura
Display a LED

Rivestimento antiscivolo

Dado di raccordo resistente alle alte temperature
Dado di fissaggio

10. Tubo di collegamento in acciaio

.

NOTA:

Punta di saldatura

| grafici di questo manuale sono rappresentazioni schematiche e potrebbero non corrispondere
esattamente al prodotto.

2. PRIMA DELL'USO

- Lapparecchio e confezionato in un imballaggio progettato per proteggerlo durante il
trasporto. Estrarre il dispositivo dalla scatola e rimuovere tutto il materiale di imballaggio.
E possibile conservare la scatola originale e gli altri imballaggi in un luogo sicuro per
evitare di danneggiare il dispositivo in caso di trasporto futuro. Se desiderate smaltire
l'imballaggio originale, assicuratevi di riciclare correttamente tutti gli articoli.

- Assicurarsi che tutte le parti e i componenti siano inclusi e in buone condizioni. Se uno
di essi manca o non & in buone condizioni, contattare immediatamente il servizio tecnico
ufficiale di Cecotec.

- Nonrimuovereilnumero diserie del prodotto, alfine di mantenere una corretta tracciabilita
dell'apparecchiatura in caso di richiesta di assistenza.

Contenuto della scatola

EU01_107948 PrecissionSoldier 650 Vision
- Saldatore

- Punte disaldatura x5

- Coperchio del saldatore

- Lattinain omaggio

- Supporto da tavolo

- Ilpresente manuale di istruzioni
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EUO1_107949 Precission Soldier 650 Vision Full
- Saldatore

- Punte disaldatura x5

- Coperchio del saldatore

- Lattinain omaggio

- Supporto da tavolo

- Pinzette x2

- Tagliacavi

- Pompa di dissaldatura

- Cavix2

- Pulitore di punte

- Ilpresente manuale diistruzioni

3. FUNZIONAMENTO

Attenzione:
L'uso improprio pud causare ustioni e incendi. Osservare rigorosamente quanto segue:

- Non toccare le parti metalliche della punta del riscaldatore per evitare ustioni.

- Non utilizzare in prossimita di materiali inflammabili per evitare incendi.

- Prima di sostituire la punta di saldatura, spegnerla e raffreddarla.

- Non bagnare il saldatore. Non utilizzare il saldatore con le mani bagnate.

- Spegnere la saldatrice durante le pause e al termine del lavoro e tenerla fuori dalla portata
dei bambini.

- Non colpire il saldatore con forza per evitare di danneggiarlo.

- Non modificare la saldatrice o sostituirla con parti non autorizzate.

- Tenere lontano dai bambini per evitare incidenti.

Istruzioni per l'uso:

Collegare il saldatore all'alimentazione.

Premere il pulsante di accensione/spegnimento per accenderlo.

Tenere premuto il pulsante On/Off per 3 secondi per spegnerlo.

Adattare la temperatura in base al tipo di lavoro da eseguire e al materiale da saldare.
Usare i pulsanti di regolazione della temperatura per modificare la temperatura con
incrementi di1°C.

Nota: La temperatura selezionata viene automaticamente salvata per un utilizzo futuro.

HwaN s

5. Dopo aver impostato la temperatura, i numeri sul display LED cambiano fino al
raggiungimento del valore desiderato. Una volta raggiunta la temperatura target, i numeri
smettono di lampeggiare e vengono visualizzati in modo fisso.
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IMPORTANTE! Utilizzare sempre il tipo di saldatura consigliato per ogni operazione di saldatura.
L'uso di una saldatura non corretta puo causare saldature scadenti o danni ai componenti. In
caso di dubbi sultipo di saldatura adatto, consultare sempre le raccomandazioni dei produttori
dei materiali o dei componenti da saldare.

&AV\/ERTENZA: Non riscaldare la latta su superfici che potrebbero essere danneggiate da
gocce o spruzzi di latta calda. Lo stagno fuso pud causare gravi danni ad alcuni materiali.
Lavorare sempre in aree predisposte per la saldatura, assicurando un'adeguata ventilazione e
utilizzando misure di sicurezza appropriate (protezione degli occhi, guanti, ecc.).

A PERICOLO DI USTIONE! Non toccare mai la punta del saldatore con le mani per verificare
se e caldo. La punta raggiunge temperature molto elevate e pud causare ustioni gravi e
istantanee.

Istruzioni per la sostituzione della punta di saldatura

1. Assicurarsiche la saldatrice sia spenta e scollegata dalla rete elettrica per evitare qualsiasi
rischio.

2. Svitareildado difissaggio della punta di corrente. Ruotare il dado in senso antiorario come
mostrato nella Figura 2.

3. Rimuovere con cautela la punta di saldatura usata. Potrebbe essere caldo se si e usato il
saldatore di recente, quindi fare attenzione o aspettare che si raffreddi.

4. Posizionare la nuova punta saldante, assicurandosi che si inserisca correttamente
all'interno del tubo di collegamento in acciaio e contro il nucleo riscaldante.

5. Serrare il dado di bloccaggio ruotandolo in senso orario come mostrato nella figura 3 per
fissare saldamente la nuova punta.

Nota: Non stringere eccessivamente, ma quanto basta affinché la punta sia fissa e non si

muova.

Questa stazione di saldatura e dotata di una funzione di ibernazione, vale a dire una funzione
di sospensione automatica dopo 30 minuti senza utilizzare il saldatore e uno spegnimento
automatico dopo 60 minuti senza utilizzare il saldatore.

4. PULIZIA E MANUTENZIONE

Pergarantire prestazioniottimalieprolungarela duratadellastazionedisaldatura, eimportante
eseguire una pulizia e una manutenzione regolari. Seguire le seguenti raccomandazioni:

Pulizia durante l'uso:
- Pulire regolarmente la punta del saldatore durante l'uso, soprattutto prima di ogni
risaldatura e quando si nota un accumulo di residui di saldatura o di fondente.
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- Inumidire una spugna non abrasiva con acqua distillata e strofinarvi delicatamente la
punta calda per rimuovere lo stagno in eccesso e i residui. Assicurarsi che la spugna sia
solo umida, non inzuppata, per evitare un eccessivo shock termico alla punta.

- Un'alternativa alla spugna, utile soprattutto per rimuovere la ruggine pit ostinata, e
un detergente per punte di metallo (lana di ottone). Inserire la punta nel tergicristallo
metallico e girare delicatamente.

- Dopo aver pulito la punta, applicare una piccola quantita di stagno nuovo per mantenerla
“stagnata” e facilitare il trasferimento del calore per le saldature future.

Pulizia dopo l'uso:

- Pulire periodicamente, ad esempio una volta al mese o in base alla frequenza di utilizzo e
all'accumulo di sporco.

- Utilizzare un panno morbido e leggermente umido per pulire l'impugnatura, ilcavo e le altre
parti esterne della saldatrice. Se necessario, e possibile utilizzare una piccola quantita di
sapone neutro per rimuovere lo sporco ostinato.

- Non bagnare eccessivamente il panno e assicurarsi che l'acqua non penetri all'interno del
saldatore, soprattutto nella zona dei comandi o del display a LED.

- Dopo la pulizia, assicurarsi che tutte le parti siano completamente asciutte prima di
riutilizzare o riporre la saldatrice.

- Non utilizzare detergenti abrasivi, solventi forti o immergere la saldatrice in acqua. Cid
potrebbe danneggiare il dispositivo.

Manutenzione:

- Controllare periodicamente che il cavo di alimentazione non sia danneggiato, tagliato
o attorcigliato. In caso di problemi, non utilizzare il saldatore e contattare il Centro di
assistenza Cecotec.

- Verificare che tutti i collegamenti (puntale, dadi di fissaggio, ecc.) siano sicuri e stretti.

& IMPORTANTE! Assicurarsi che il saldatore sia scollegato e completamente freddo prima
di pulirlo.

Conservazione

- Primadiriporreil saldatore, assicurarsi che la punta sia pulita e leggermente stagnata per
proteggerla dall'ossidazione durante la conservazione.

- Conservare l'apparecchio in un luogo asciutto e pulito, preferibilmente nella scatola
originale o in una custodia protettiva per evitare 'accumulo di polvere e possibili danni.

- Non montare il coperchio della saldatrice finché non si e raffreddata completamente.
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Problema

Possibile causa

Possibile soluzione

Il saldatore non
si riscalda.

1. ILcavo di alimentazione
non e collegato.

2. Pulsante On/Off
impostato su “off".

3. Problema con la presa
di corrente.

4. Guasto interno della
saldatrice.

1. Verificare che il cavo di alimentazione sia
inserito correttamente nella presa e nella
saldatrice.

2. Assicurarsi che linterruttore di accensione/
spegnimento sia in posizione “on".

3. Testare il saldatore su un'altra presa per
escludere problemi con la presa originale.

4. Contattare il servizio di assistenza tecnica
ufficiale Cecotec per un controllo o una
riparazione.

Il saldatore si
riscalda molto
lentamente.

1. Temperatura impostata
troppo bassa.

2. Punta di saldatura
danneggiata o sporca.

3. Elemento di
riscaldamento difettoso.

1. Aumentare la temperatura impostata a un
livello adatto al tipo di saldatura da eseguire.
2. Pulire o sostituire la punta di saldatura.

3. Contattare il servizio di assistenza tecnica
ufficiale Cecotec per un controllo o una
riparazione.

La saldatura
non si scioglie

1. Temperatura troppo
bassa.

2. Punta di saldatura
sporca o arrugginita.

1. Aumentare la temperatura impostata.

2. Pulire la punta di saldatura con una
spugna umida o con un detergente per punte
metalliche.

3. Utilizzare il tipo di saldatura adatto al

contaminate.
3. Mancanza di flusso.

correttamente. |3.Tipo di latta sbagliato. .
. . . materiale da saldare.
4. Ossidazione sui ) o .
} 4. Pulire le superfici dei componenti da
componenti da saldare. : B
saldare per rimuovere l'ossidazione.
Giunti di ) )
. . 1. Aumentare la temperatura o il tempo di
saldatura 1. Calore insufficiente. o
) applicazione del calore.
scadenti.
) 1. Assicurarsi che i componenti siano stabili e
1. Movimento durante la |, o ) )
caldatura immobili durante il processo di saldatura.
Saldature fredde, . 2. Pulire le superfici da saldare prima di
L ) 2. Superfici sporche o )
giunti deboli. applicare la saldatura.

3. Utilizza il flussante per migliorare la fluidita
della saldatura e la qualita della stessa.

ILdisplay a LED
non funziona.

1. Guasto del display a
LED.

1. Contattare il servizio di assistenza tecnica
ufficiale Cecotec per un controllo o una
riparazione.
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rapidamente.

3. Uso di un flussante

aggressivo.

4. Punta di saldatura di

bassa qualita.

Problema Possibile causa Possibile soluzione

1. Temperatura di lavoro

P 1. Riduce la temperatura di lavoro a un livello
troppo alta.
adeguato.
, 2.Saldatore acceso . )

La punta di . .| 2. Spegnere il saldatore quando non lo si

durante periodi prolungati| ... .
saldatura . . utilizza attivamente.

) ) di non utilizzo. o

si ossida 3. Utilizzare un flussante adatto e non

COorrosivo.
4. Considerare L'utilizzo di punte di saldatura
di migliore qualita.

Problema

Possibile causa

Azione correttiva

ILdispositivo non
funziona.

Non ha corrente
elettrica.

Verificare che sia collegato all'alimentazione e
acceso.

E difettoso.

Contattare il servizio di assistenza tecnica ufficiale
di Cecotec.

L'apparecchio
non siriscalda a

Il puntale non
e collegato

Staccare la spina e lasciarla raffreddare. Quindi
rimuovere il dado di fissaggio del puntale e
smontarlo per verificare che sia posizionato

sufficienza. correttamente.
correttamente.
Lo schermo non | Prodotto Contattare il servizio di assistenza tecnica ufficiale
si accende. difettoso. di Cecotec.
6. SPECIFICHE TECNICHE

Codice prodotto: EU01_107948/ EU01_107949
Prodotto: PrecissionSoldier 650 Vision/ PrecissionSoldier 650 Vision Full

Margine di temperatura: 250°C-650°C
Temperatura regolabile: #5°C

Errore di temperatura: <5°C (a seconda del punto di contatto della punta del riscaldatore)
Tempo di preriscaldamento: 20 s
Voltaggio di entrata: 230 V

Frequenza: 50 Hz

Potenza: Max 100 W

Le specifiche tecniche possono cambiare senza previa notifica per migliorare la qualita del

prodotto.

Fabbricato in Cina | Progettato in Spagna
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7. COPYRIGHT

| diritti di proprieta intellettuale dei testi contenutiin questo manuale appartengono a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Tutti i diritti sono riservati. Il contenuto di questa pubblicazione non pud
essere riprodotto, in tutto o in parte, immagazzinato in un sistema di recupero, trasmesso o
distribuito con qualsiasi mezzo (elettronico, meccanico, fotocopia, registrazione o simili) senza
la previa autorizzazione di CECOTEC INNOVACIONES, S.L.

8. GARANZIA E SUPPORTO TECNICO

Cecotec sara responsabile nei confronti dell'utente finale o del consumatore per qualsiasi
difetto di conformita esistente al momento della consegna del prodotto nei termini, condizioni
e scadenze stabilite dalla normativa vigente.

Si raccomanda che le riparazioni siano effettuate da personale specializzato.

Se siriscontra un problema con l'apparecchio o in caso di dubbi, si prega di contattare il Servizio
di Assistenza Tecnica ufficiale di Cecotec al numero di telefono +34 96 32107 28.

9. DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

FABBRICANTE: CECOTEC INNOVACIONES S.L
INDIRIZZO: Av. Reyes Catdlicos, N°60, 46910, Alfafar, Valencia (Spagna).

DESCRIZIONE: Stazione di saldatura

IDENTIFICATIVO DEL PRODOTTO: PrecissionSoldier 650 Vision
FUNZIONE: Saldatura

MODELLO: EU01_107948/ EUO1_107949

Certifica che il prodotto descritto e stato progettato, fabbricato e testato ed e conforme a tutte
le disposizioni applicabili.

DIRETTIVE UE APPLICATE:

- Direttiva 2010/35/UE concernente l'armonizzazione delle legislazioni degli Stati membri
relative all'immissione sul mercato di materiale elettrico destinato ad essere utilizzato entro
determinati limiti di tensione.

- Direttiva 2014/30/UE sull'armonizzazione delle leggi degli Stati membri relative alla
compatibilita elettromagnetica.

- Direttiva 2011/65/UE e direttiva delegata 2015/863 sulla restrizione dell'uso di alcune
sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche.
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NORME ARMONIZZATE APPLICATE:
- EN 60335-1

- EN 60335-2-45

- EN [EC 55014-1:2021

- EN IEC 55014-2:2021

- EN IEC 61000-3-2:2019+A1

- EN 61000-3-3:2013+A1+A2

- IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-4:2013+A1, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC
62321-7-1: 2015, IEC 62321-7-2:2017

Certifica che il prodotto descritto e stato progettato, fabbricato e testato ed e conforme a tutte
le disposizioni applicabili.
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1. PECAS E COMPONENTES

Figura
1. Protetor do cabo
Pega da maquina de soldar
Botao para aumentar a temperatura
Botao de ligar/desligar
Botdo para baixar a temperatura
Ecra LED
Cobertura antiderrapante
Porca de capa resistente a altas temperaturas
Porca de fixacdo
0. Tubo de ligacdo em aco
1. Ponta de solda

©ONOU S W N

—_

NOTA:
Os graficos deste manual sao representacées esquematicas e podem ndo corresponder
exatamente ao produto.

2. ANTES DE USAR

- Este aparelho é embalado numa embalagem concebida para o proteger durante o
transporte. Retire o aparelho da sua caixa e remova todo o material de embalagem.
Pode manter a caixa original e outras embalagens num local seguro para evitar danos no
aparelho, caso necessite de o transportar no futuro. Se desejar descartar a embalagem
original, certifique-se de reciclar todos os itens corretamente.

- Certifique-se de que todas as pecas e componentes estejam incluidos e em bom estado. Se
algum deles faltar ou ndo estiver em boas condicdes, contacte imediatamente o Servico de
Assisténcia Técnica da Cecotec.

- Nao retire o nimero de série do produto, para manter uma rastreabilidade correta do seu
equipamento em caso de necessidade de assisténcia.

Contenido da caixa

EU01_107948 PrecissionSoldier 650 Vision
- Ferrode soldar

- Pontas de soldadura x5

- Cobertura da maquina de soldar

- Estanho de cortesia

- Suporte de mesa

- Manualde instrucbes
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EU01_107949 Precission Soldier 650 Vision Full
- Ferrode soldar

- Pontas de soldadura x5

- Cobertura da maquina de soldar
- Estanho de cortesia

- Suporte de mesa

- Pincas x2

- Cortador de cabos

- Bomba de dessoldagem

- (Cabosx2

- Limpador de pontas

- Manual de instrucdes

3. FUNCIONAMENTO

Atencao:
A utilizacdo incorrecta pode provocar queimaduras e incéndios. Respeite rigorosamente o
seguinte:

- Nao toque nas partes metdlicas da ponta do aquecedor para evitar queimaduras.

- Na&o utilizar perto de materiais inflamaveis para evitar incéndios.

- Antes de substituir a ponta de soldadura, desligue-a e deixe-a arrefecer.

- Nao molhe o aparelho. Nao utilize a maquina de soldar com as mdos molhadas.

- Desligue a maquina de soldar durante as pausas e depois de terminar o trabalho e
mantenha-a fora do alcance das criancas.

- N&o bata na maquina de soldar com forca para ndo a danificar.

- N&o modifique a méquina de soldar nem substitua por outras pecas nao autorizadas.

- Paraevitar acidentes, mantenha-a afastada das criancas.

Instrucdes de uso:

1. Ligue a maquina de soldar a fonte de alimentacao.

2. Pressione o botao de Ligar/Desligar para ligar o aparelho.

3. Prima e mantenha premido o botdo ligar/desligar durante 3 segundos para bloquear o
dispositivo.

4. Adapte a temperatura em funcdo do tipo de trabalho a efetuar e do material a soldar.
Utilize os botdes de ajuste da temperatura para alterar a temperatura em incrementos
de1°C.

Nota: A temperatura selecionada serd automaticamente guardada para utilizacao futura.
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5. Apés a regulacao da temperatura, os nimeros no ecra LED mudam até ser atingido o
valor pretendido. Quando a temperatura alvo for atingida, os nimeros deixam de piscar e
passam a ser apresentados num estado estavel.

IMPORTANTE! Utilize sempre o tipo de solda recomendado para cada tarefa de soldadura.
A utilizacao de solda incorreta pode resultar numa soldadura deficiente ou em danos nos
componentes. Em caso de dlvida sobre o tipo de estanho adequado, consulte sempre as
recomendacdes dos fabricantes dos materiais ou componentes a soldar.

AADVERTENCIA: N&o aqueca a lata em superficies que possam ser danificadas por pingos
ou salpicos de lata quente. O estanho fundido pode causar danos graves em determinados
materiais.

Trabalhe sempre em dareas especificas preparadas para a soldadura, assegurando uma
ventilacdo adequada e utilizando medidas de seguranca apropriadas (protecdo ocular, luvas,
etc.).

A PERIGO DE QUEIMADURAS! Nunca toque na ponta do ferro de soldar com as maos
para verificar se estd quente. A ponta atinge temperaturas muito elevadas e pode causar
queimaduras graves e instanténeas.

Instrucdes de substituicdo da ponta de soldadura

1. Certifique-se de que a maquina de soldar esta desligada e desconectada da rede eléctrica
para evitar qualquer risco.

2. Desaparafuse a porca de fixacdo que segura a ponta de corrente. Rode a porca no sentido
contrério ao dos ponteiros do relégio, como indicado na Figura 2.

3. Retire cuidadosamente a ponta de soldadura usada. Pode estar quente se tiver utilizado o
ferro de soldar recentemente, por isso tenha cuidado ou espere que arrefeca.

4. Coloque a nova ponta de soldadura, certificando-se de que encaixa corretamente no
interior do tubo de ligacdo de aco e contra o niicleo de aquecimento.

5. Aperte a porca de blogueio rodando-a no sentido dos ponteiros do relégio, conforme
indicado na figura 3, para fixar firmemente a nova ponta.

Nota: Ndo aperte demasiado, apenas o suficiente para que a ponta fique fixa e ndo se mova.

Esta estacao de soldadura tem uma funcéo de hibernacao, ou seja, uma fungao de suspensao
automatica apés 30 minutos sem utilizar o ferro de soldar e um desligamento automatico
apés 60 minutos sem utilizar o ferro de soldar.
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4. LIMPEZA E MANUTENCAO

Para garantir um desempenho 6timo e prolongar a vida Gtil da sua estacao de soldadura, é
importante efetuar uma limpeza e manutencao regulares. Ao seguir estas recomendacoes,

Limpeza durante a utilizacao:

- Limpe regularmente a ponta do ferro de soldar durante a utilizacao, especialmente antes
de cada nova soldadura e quando notar uma acumulacdo de residuos de solda ou de fluxo.

- Humedeca uma esponja ndo abrasiva com dgua destilada e esfregue suavemente a ponta
quente sobre ela para remover o excesso de estanho e os residuos. Certifique-se de que
a esponja estd apenas himida, ndo encharcada, para evitar um choque térmico excessivo
na ponta.

- Uma alternativa a esponja, especialmente (til para remover ferrugem persistente, é um
limpador de pontas de metal (L& de latdo). Introduza a ponta no limpa para-brisas metélico
e rode-a suavemente.

- Depois delimparaponta, aplique uma pequena quantidade de estanho novo para a manter
«estanhada» e facilitar a transferéncia de calor para futuras soldaduras.

Limpeza apés utilizacdo:

- Limpe periodicamente, por exemplo, uma vez por més ou de acordo com a frequéncia de
utilizacao e a acumulacao de sujidade.

- Utilize um pano macio e ligeiramente himido para limpar a pega, o cabo e outras partes
externas da maquina de soldar. Se necessario, pode ser utilizada uma pequena quantidade
de sabao neutro para remover sujidade persistente.

- N&o molhe demasiado o pano e certifique-se de que ndo entra dgua no interior do ferro de
soldar, especialmente na area dos controlos ou do visor LED.

- Apds a limpeza, certifiqgue-se de que todas as pecas estdo completamente secas antes de
reutilizar ou guardar a maquina de soldar.

- Nao utilize produtos de limpeza abrasivos, solventes fortes ou mergulhar a maquina de
soldar em dgua. Isto pode danificar o aparelho.

Manutencdo:

- Verifique periodicamente se o cabo de alimentacdo apresenta danos, cortes ou dobras. Se
o problema ndo for resolvido, contactar o Servico de Assisténcia Técnica oficial da Cecotec.

- Verifique se todas as ligacdes (ponta, porcas de fixacdo, etc.) estdo seguras e apertadas.

A IMPORTANTE! Certifiqgue-se de que a maquina de soldar esta desligada da tomada e
completamente fria antes de a limpar.

Armazenamento
- Antes de guardar a maquina de soldar, certifique-se de que a ponta esta limpa e
ligeiramente estanhada para a proteger da oxidacdo durante o armazenamento.
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- Quando ndo estiver a ser utilizado, guarde o aparelho num local limpo e seco, de
preferéncia na sua caixa original ou numa caixa de protecdo para evitar a acumulacdo de
pd e humidade.

- Naocoloque a cobertura damaquina de soldar antes de esta ter arrefecido completamente.

5. RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Problema

Possivel causa

Possivel solucao

0 aparelho nao
aquece.

1. 0 cabo de alimentacgao
nao esta ligado.

2.0 botao Ligar/Desligar
nao é premido.

3. Problema na tomada.
4. Falhainterna da
maquina de soldar.

1. Certifique-se de que o cabo de alimentacao
estd corretamente ligado a uma tomada
elétrica e a maquina de soldar.

2. Certifique-se de que o interruptor de ligar/
desligar se encontra na posicao de ligado.

3. Teste o aparelho noutra tomada para excluir
problemas com a tomada original.

4. Contacte com o Servico de Assisténcia
Técnica da Cecotec para substituic&o.

1. Atemperatura definida

1. Aumentar a temperatura definida para um

A maquina é excessivamente baixa. |nivel adequado ao tipo de soldadura a efetuar.
de soldar 2. Ponta de soldadura 2. Limpe ou substitua a ponta de soldadura.
aquece muito danificada ou suja. 3. Contacte o Servico Oficial de Assisténcia
lentamente. 3. Elemento de Técnica da Cecotec para uma verificacao ou
aquecimento com defeito. | reparacao.
1. Temperatura 1. Aumente a temperatura definida.
excessivamente baixa. 2. Limpar a ponta de soldadura com uma
- 2. Ponta de soldadura esponja himida ou com um produto de
A solda nao - ] ) .
danificada ou suja. limpeza de pontas metalicas.
derrete ) s )
3. Tipo de estanho 3. Utilize o tipo certo de solda para os
corretamente. |, - .
incorreto. materiais que esta a soldar.
4. Oxidacao nos 4. Limpe as superficies dos componentes a
componentes a soldar. soldar para remover a oxidacdo.
Juntas de
) . 1. Aumentar a temperatura ou o tempo de
soldadura 1. Calor insuficiente. L
- aplicacao do calor.
deficientes. §
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3. Falta de fluxo (flux).

Problema Possivel causa Possivel solucao
1. Assegure que os componentes estao
1. Movimento durante a estaveis e imoveis durante o processo de
Soldaduras soldadura. soldadura.
frias, juntas 2. Superficies sujas ou 2. Limpe as superficies a soldar antes de
fracas. contaminadas. aplicar a solda.

3. Utiliza fluxo para melhorar a fluidez da
solda e a qualidade da mesma.

O ecra LED nao

1. Falha do ecra LED.

1. Contacte o Servico Oficial de Assisténcia
Técnica da Cecotec para uma verificagao ou

rapidamente.

utilizagao.

3. Utilizacao de fluxos
agressivos.

4. Ponta de soldadura de
baixa qualidade.

funciona N
reparacao.
1. Temperatura de
funcionamento
demasiado elevada. 1. Reduz a temperatura de trabalho para um
2. Maquina de soldar nivel adequado.
A ponta de ) . . P =
coldadura ligado durante periodos |2. Desligue a maquina de soldar quando ndo o
) prolongados de ndo estiver a utilizar ativamente.
oxida-se

3. Utiliza um fluxo adequado e ndo corrosivo.
4. Considere a possibilidade de utilizar pontas
de soldadura de melhor qualidade.

Problema

Possivel causa

Accoes corretivas

0 aparelho nao

Sem corrente
elétrica.

Verifique se estd ligado a alimentacdo eléctrica e se
esta ligado.

funciona. € defeit Contacte com o Servico de Assisténcia Técnica da
efeituoso.
Cecotec.
0 th Desligue-o da corrente e deixe-o arrefecer. Em
aparelho - . . . N
- P P Aplaca ndoestd | seguida, retire a porca de fixacdo da ponta e
nao arrefece o . e .
- bem conetada. desmonta-la para verificar se esta corretamente
fi t
suficiente -
posicionada.
0 ecra n3o i Produto Contacte com o Servico de Assisténcia Técnica da
ecra nao liga. :
& defeituoso. Cecotec.
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6. ESPECIFICACOES TECNICAS

Referéncia do produto: EU01_107948/ EUO1_107949
Produto: PrecissionSoldier 650 Vision/ PrecissionSoldier 650 Vision Full

Alcance de temperatura: 250°C-650°C

Temperatura ajustavel: £5°C

Erro de temperatura: <5°C (dependendo do ponto de contacto da ponta de aquecimento)
Tempo de pré-aquecimento: 20 s

Tensao de entrada: 230V

Frequéncia: 50 Hz

Poténcia: Max 100 W

As especificacdes técnicas podem ser alteradas sem notificacao prévia para melhorar a
qualidade do produto.
Fabricado na China | Desenhado na Espanha

7. COPYRIGHT

Os direitos de propriedade intelectual dos textos deste manual pertencem a CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Todos os direitos reservados. O contelido desta publicacdo ndo pode, no
todo ou em parte, ser reproduzido, armazenado num sistema de recuperacao, transmitido ou
distribuido por qualquer meio (eletrénico, mecanico, fotocépia, gravacdo ou similar) sem a
autorizacao prévia da CECOTEC INNOVACIONES, S.L.

8. GARANTIA E SAT

A Cecotec serd responsavel perante o utilizador final ou consumidor por qualquer falta de
conformidade que exista no momento da entrega do produto nos termos, condicdes e prazos
estabelecidos pelos regulamentos aplicaveis.

Recomenda-se que as reparacoes sejam efetuadas por pessoal qualificado.

Se detetar um incidente com o produto ou tiver alguma divida, contacte o Servico de
Assisténcia Técnica Oficial da Cecotec através do ndmero +34 96 32107 28.

9. DECLARACAO DE CONFORMIDADE

FABRICANTE: CECOTEC INNOVACIONES S.L
DIRE@AO: Av. Reyes Catdlicos, N°60, 46910, Alfafar, Valéncia (Espanha)
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DESCRIPCAOQ: Estacéo de soldadura

|DENT|F|CA§AO DA MAQUINA: PrecissionSoldier 650 Vision
FUNCAQ: Soldar:

MODELO: EU01.107948/ EU01_107949

Certifica que o produto descrito foi concebido, fabricado e testado e estd em conformidade
com todas as disposicdes aplicaveis.

DIRETIVAS DA UE IMPLEMENTADAS:

- Diretiva 2010/35/UE relativa a harmonizacao das legislacdes dos Estados-Membros
respeitantes a colocacao no mercado de material elétrico destinado a ser utilizado dentro de
certos limites de tensao.

- Diretiva 2014/30/UE relativa a harmonizacdo das legislacdes dos Estados-Membros
respeitantes a compatibilidade eletromagnética.

- Diretiva 2011/65/UE e Diretiva Delegada 2015/863 relativa a restricao do uso de determinadas
substancias perigosas em equipamentos elétricos e eletrénicos.

NORMAS HARMONIZADAS APLICADAS:

- EN 60335-1

- EN 60335-2-45

- ENIEC 55014-1:2021

- ENIEC 55014-2:2021

- ENIEC 61000-3-2:2019+A1

- EN 61000-3-3:2013+A1+A2

- 1EC 62321-3-1:2013, IEC 62321-4:2013+A1, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:
2015, IEC 62321-7-2:2017

Certifica que o produto descrito foi concebido, fabricado e testado e esta em conformidade
com todas as disposicdes aplicaveis.
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1. ONDERDELEN EN COMPONENTEN

Figuur1

1.

Kabelbescherming

2. Soldeerbout handvat
3. Temperatuur omhoog knop
4. Aan/uit-knop
5. Knop voor lagere temperatuur
6. LED-display
7. Slipvaste hoes
8. Wartelmoer bestand tegen hoge temperaturen
9. Bevestigingsmoer
10. Stalen verbindingspijp
11. Soldeertip
OPMERKING:

De figuren in deze handleiding zijn schematische voorstellingen en komen mogelijk niet exact
overeen met het product.

2.VOOR U HET APPARAAT GEBRUIKT

- Dit apparaat heeft een verpakking die ontworpen is om het tijdens het transport te
beschermen. Haal het apparaat uit de doos en verwijder al het verpakkingsmateriaal.
U kunt de originele doos en andere verpakking op een veilige plaats bewaren om
beschadiging van het apparaat te voorkomen als u het in de toekomst moet vervoeren. Als
u de verpakking toch weggooit, zorg er dan voor een correcte recyclage.

- Controleer of alle onderdelen en componenten aanwezig en in goede staat zijn. Als er één
ontbreekt of niet in goede staat is, neem dan onmiddellijk contact op met de Technische
Dienst van Cecotec.

- Verwijder het serienummer van het product niet om een correcte traceerbaarheid van uw
apparatuur te behouden in geval van hulp.

Inhoud van de doos

EU01_107948 PrecissionSoldier 650 Vision
- Soldeerbout

- 5xsoldeertip

- Soldeerbout deksel

- (Gratis blikje

- Tafelstandaard

- Handleiding
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EU01_107949 Precission Soldier 650 Vision Full
- Soldeerbout

- Sxsoldeertip

- Soldeerbout deksel
- (Gratis blikje

- Tafelstandaard

- Klemmen x2

- Kabelschaar

- Desoldeerpomp

- Kabels x2

- Tipreiniger

- Handleiding

3. WERKING

Pas op:
Verkeerd gebruik kan brandwonden en brand veroorzaken. Houd u strikt aan het volgende:

- Raak de metalen onderdelen van het verwarmingselement niet aan om brandwonden te
voorkomen.

- Niet gebruiken in de buurt van ontvlambare materialen om brand te voorkomen.

- Schakel de soldeerstift uit en laat hem afkoelen voordat u hem vervangt.

- Maak de soldeerbout niet nat. Gebruik de soldeerbout niet met natte handen.

- Schakel het lasapparaat uit tijdens pauzes en na het werk en houd het buiten het bereik
van kinderen.

- Sla niet met kracht op de soldeerbout om beschadiging te voorkomen.

- Breng geen wijzigingen aan het lasapparaat aan en vervang geen ongeautoriseerde
onderdelen.

- Uit de buurt van kinderen houden om ongelukken te voorkomen.

Gebruiksaanwijzing:

Sluit de soldeerbout aan op de voeding.

Druk op de aan/uit-knop om hem in te schakelen.

Houd de aan/uit-knop 3 seconden ingedrukt om het apparaat uit te schakelen.
Pasdetemperatuuraanvolgens hettype werk dat moetworden uitgevoerd en het materiaal
dat moet worden gelast. Gebruik de temperatuurregelknoppen om de temperatuur te
wijzigen in stappenvan 1°C.

pwN e

Opmerking: De geselecteerde temperatuur wordt automatisch opgeslagen voor toekomstig
gebruik.
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5. Na het instellen van de temperatuur veranderen de getallen op het LED-display totdat de
gewenste waarde is bereikt. Zodra de doeltemperatuur is bereikt, stoppen de getallen met
knipperen en worden ze constant weergegeven.

BELANGRIJK! Gebruik altijd het aanbevolen type soldeer voor elke soldeertaak. Het gebruik van
onjuist soldeer kan leiden tot slecht solderen of beschadiging van onderdelen. Als u twijfelt
over welk type soldeer geschikt is, raadpleeg dan altijd de aanbevelingen van de fabrikanten
van de materialen of onderdelen die gesoldeerd moeten worden.

WAARSCHUWING: Verwarm blik niet op oppervlakken die beschadigd kunnen raken door
druipend of spattend heet blik. Gesmolten tin kan bepaalde materialen ernstig beschadigen.
Werk altijd in de daarvoor bestemde ruimtes, zorg voor voldoende ventilatie en gebruik de
juiste veiligheidsmaatregelen (cogbescherming, handschoenen, etc.).

& GEVAAR VOOR BRANDWONDEN! Raak de punt van de soldeerbout nooit met uw handen
aan om te controleren of deze heet is. De punt bereikt zeer hoge temperaturen en kan ernstige
en onmiddellijke brandwonden veroorzaken.

Instructies vervanging soldeerstift

1. Zorg ervoor dat het lasapparaat is uitgeschakeld en losgekoppeld van het lichtnet om elk
risico te vermijden.

2. Draai de bevestigingsmoer van de stroomtip los. Draai de moer linksom zoals getoond in
Figuur 2.

3. Verwijder de gebruikte soldeerstift voorzichtig. Het kan heet zijn als je de soldeerbout
onlangs hebt gebruikt, dus wees voorzichtig of wacht tot hij is afgekoeld.

4. Plaats de nieuwe soldeerstift en zorg ervoor dat deze goed in de stalen verbindingsbuis en
tegen de verwarmingskern past.

5. Draai de borgmoer vast door deze rechtsom te draaien zoals getoond in figuur 3 om de
nieuwe dop stevig vast te zetten.

Opmerking: Niet te vast aandraaien, net genoeg zodat het uiteinde vastzit en niet beweegt.

Dit soldeerstation heeft een slaapstandfunctie, d.w.z. een automatische slaapfunctie na 30
minuten zonder gebruik van de soldeerbout en een automatische uitschakeling na 60 minuten
zonder gebruik van de soldeerbout.

4, SCHOONMAAK EN ONDERHOUD

Om optimale prestaties te garanderen en de levensduur van je soldeerstation te verlengen, is
het belangrijk om regelmatig te reinigen en te onderhouden. Volg deze aanbevelingen:
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Re|n|g|ng tijdens gebruik:

Reinig de soldeerboutpunt regelmatig tijdens het gebruik, vooral voor het opnieuw
solderen en wanneer u een opeenhoping van soldeer- of vloeimiddelresten opmerkt.

- Maak een niet-schurend sponsje vochtig met gedestilleerd water en wrijf er voorzichtig
met de hete tip overheen om overtollig tin en resten te verwijderen. Zorg ervoor dat de
spons alleen vochtig is, niet doorweekt, om overmatige thermische schokken op de punt
te voorkomen.

- Eenalternatief voor de spons, vooral handig voor het verwijderen van hardnekkige roest, is
een reinigingsmiddel voor metalen puntjes (koperwol). Steek de punt in de metalen wisser
en draai voorzichtig.

- Breng na het schoonmaken van de stift een kleine hoeveelheid nieuwe tin aan om deze
«vertind»tehoudenendewarmteoverdrachtvoortoekomstigsolderentevergemakkelijken.

Reiniging na gebruik:

- Maak periodiek schoon, bijvoorbeeld een keer per maand of afhankelijk van de
gebruiksfrequentie en de opeenhoping van vuil.

- Gebruik een zachte, licht vochtige doek om de handgreep, kabel en andere externe
onderdelen van het lasapparaat schoon te maken. Indien nodig kan een kleine hoeveelheid
neutrale zeep worden gebruikt om hardnekkig vuil te verwijderen.

- Maak de doek niet te nat en zorg ervoor dat er geen water in de soldeerbout komt, vooral
niet bij de bedieningselementen of het LED-display.

- Zorg er na het reinigen voor dat alle onderdelen volledig droog zijn voordat u het
lasapparaat opnieuw gebruikt of opbergt.

- (Gebruik geen schurende reinigingsmiddelen of sterke oplosmiddelen en dompel het
lasapparaat niet onder in water. Dit kan het apparaat beschadigen.

Onderhoud:

- Controleer het netsnoer regelmatig op beschadigingen, sneden of knikken. Als u problemen
ondervindt, gebruik de soldeerbout dan niet en neem contact op met het Cecotec Service
Centre.

- Controleer of alle verbindingen (uiteinde, bevestigingsmoeren, enz.) goed vastzitten.

& BELANGRIJK! Zorg ervoor dat de soldeerbout is losgekoppeld en volledig is afgekoeld
voordat u deze schoonmaakt.

Het apparaat opbergen

- Voordat je de soldeerbout opbergt, moet je ervoor zorgen dat de punt schoon is en licht
vertind om hem te beschermen tegen oxidatie tijdens het opbergen.

- Bewaar het op een droge en schone plaats, bij voorkeur in de originele doos of in een
beschermende hoes om stofophoping en mogelijke schade te voorkomen.

- Plaats de afdekking van het lasapparaat pas nadat het volledig is afgekoeld.
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Probleem

Mogelijke oorzaak

Mogelijke oplossing

De soldeerbout
wordt niet
warm.

1. Voedingskabel niet
aangesloten.

2. Aan/uit-knop ingesteld
op "off".

3. Probleem met het
stopcontact.

4. Interne storing van het

lasapparaat.

1. Controleer of het netsnoer correct in het
stopcontact en in het lasapparaat gestoken is.
2. Zorg ervoor dat de aan/uit-schakelaar in de
"aan’-stand staat.

3. Test de soldeerbout op een ander
stopcontact om problemen met het
oorspronkelijke stopcontact uit te sluiten.

4. Neem contact op met de officiéle technische
hulpdienst van Cecotec voor een controle of
reparatie.

De soldeerbout
warmt heel
langzaam op.

1. Temperatuur te laag
ingesteld.

2. Beschadigde of vuile
soldeerstift.

3. Verwarmingselement
defect.

1. Verhoog de ingestelde temperatuur tot een
niveau dat geschikt is voor het type las dat
moet worden uitgevoerd.

2. Reinig of vervang de soldeerstift.

3. Neem contact op met de officiéle technische
hulpdienst van Cecotec voor een controle of
reparatie.

Soldeer smelt

1. Temperatuur te laag.
2. Vuile of roestige
soldeerstift.

1. Verhoog de ingestelde temperatuur.

2. Reinig de soldeerstift met een vochtig
sponsje of een metalen puntreiniger.

3. Gebruik het juiste type soldeer voor de

niet goed. 3. Verkeerd type blik.
g L yp materialen die je soldeert.
4. Oxidatie op de te lassen L
4. Reinig de oppervlakken van de te lassen
onderdelen. . .
onderdelen om oxidatie te verwijderen.
Slechte 1. Verhoog de temperatuur of de tijd dat de
1. Onvoldoende warmte. g P '
lasnaden. warmte wordt toegepast.

Koude lassen,
zwakke
verbindingen.

1. Beweging tijdens het
lassen.

2. Vuile of verontreinigde
oppervlakken.

3. Gebrek aan flux.

1. Zorg ervoor dat de onderdelen stabiel en
onbeweeglijk zijn tijdens het lasproces.

2. Reinig de te solderen oppervlakken voordat
u het soldeer aanbrengt.

3. Er wordt flux gebruikt om de vloeibaarheid
van het soldeer en de kwaliteit van het soldeer
te verbeteren.

Het LED-display
werkt niet.

1. Storing LED-display.

1. Neem contact op met de officiéle technische
hulpdienst van Cecotec voor een controle of
reparatie.
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Probleem Mogelijke oorzaak Mogelijke oplossing
1. Werktemperatuur te
hoog. 1. Verlaagt de werktemperatuur tot een
2. Soldeerbout geschikt niveau.
ingeschakeld tijdens 2. Schakel de soldeerbout uit als u deze niet
Soldeerstift langere perioden van actief gebruikt.
oxideert snel. niet-gebruik. 3. Gebruik een geschikt, niet-corrosief
3. Gebruik van agressieve |vloeimiddel.
vloeimiddelen. 4. Overweeg om soldeerstiften van betere
4. Soldeerstift van lage kwaliteit te gebruiken.
kwaliteit.
Probleem Mogelijke oorzaak | Corrigerende maatregelen
Het heeft geen Controleer of het is aangesloten op de voeding en is
Het apparaat | elektrische stroom. | ingeschakeld.
werkt niet ) Neem contact op met de Technische Dienst van
Het is defect.
Cecotec.
Het apparaat L Haal de stekker uit het stopcontact en laat het
. De tip is niet goed . L
warmt niet aangesloten afkoelen. Verwijder dan de dopbevestigingsmoer en
voldoende op. & ’ demonteer hem om te controleren of hij goed zit.
Het scherm Neem contact op met de Technische Dienst van
) Defect product.
gaat niet aan. Cecotec.

6. TECHNISCHE SPECIFICATIES

Productreferentie: EU01_.107948/ EU01_107949
Product : PrecissionSoldier 650 Vision/ PrecissionSoldier 650 Vision Volledig

Temperatuurbereik: 250 °C-650 °C

Instelbare temperatuur: £5 °C

Temperatuurfout: <5°C (afhankelijk van het contactpunt van de verwarmingspunt)
Opwarmtijd: 20 s

Ingangsspanning: 230 V

Frequentie: 50 Hz

Vermogen: Max 100 W

Technische specificaties kunnen zonder voorafgaande kennisgeving worden gewijzigd om de
productkwaliteit te verbeteren.
Gemaakt in China | Ontworpen in Spanje
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7. COPYRIGHT

Deintellectuele eigendomsrechten op de teksten in deze handleiding behoren toe aan CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Alle rechten voorbehouden. De inhoud van deze publicatie mag niet, geheel
of gedeeltelijk, worden verveelvoudigd, opgeslagen in een geautomatiseerd gegevensbestand,
doorgegeven of verspreid op welke wijze dan ook (elektronisch, mechanisch, door fotokopieén,
opnamen en dergelijke) zonder voorafgaande toestemming van CECOTEC INNOVACIONES, S.L.

8. GARANTIE EN SAT

Cecotecisaansprakelijk jegens de eindgebruiker of consument voor elk gebrek aan conformiteit
dat bestaat op het moment van levering van het product, onder de voorwaarden en termijnen
die zijn vastgelegd in de toepasselijke regelgeving.

Wij adviseren om reparaties te laten uitvoeren door gespecialiseerd personeel.

Als u problemen ondervindt met uw product of vragen heeft, neem dan contact op met de
officiéle technische ondersteuning van Cecotec op +34 96 32107 28.

9. CONFORMITEITSVERKLARING

FABRIKANT: CECOTEC INNOVACIONES SL
ADRES: Av. Reyes Catélicos, N°60, 46910 , Alfafar, Valencia (Spanje).

OMSCHRIJVING: Soldeerstation.
MACHINE-IDENTIFICATIE: PrecisionSoldier 650 Vision
FUNCTIE: Lassen

MODEL: EU01.107948/ EUO1_107949

Verklaart dat het beschreven product is ontworpen, vervaardigd en getest en voldoet aan alle
toepasselijke bepalingen.

TOEPASSING VAN EU-RICHTLIJNEN:

- Richtlijn 2010/35/EU betreffende de harmonisatie van de wetgevingen van de lidstaten
inzake het in de handel brengen van elektrisch materiaal bestemd voor gebruik binnen
bepaalde spanningsgrenzen.

- Richtlijn 2014/30/EU betreffende de harmonisatie van de wetgevingen van de lidstaten
inzake elektromagnetische compatibiliteit.

- Richtlijn 2011/65/EU en Gedelegeerde Richtlijn 2015/863 betreffende beperking van het
gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in elektrische en elektronische apparatuur.
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TOEGEPASTE GEHARMONISEERDE NORMEN:
- EN 60335-1

- EN 60335-2-45

- EN [EC 55014-1:2021

- EN IEC 55014-2:2021

- EN IEC 61000-3-2:2019+A1

- EN 61000-3-3:2013+A1+A2

- IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-4:2013+A1, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC
62321-7-1:2015, IEC 62321-7-2:2017

Verklaart dat het beschreven product is ontworpen, vervaardigd en getest en voldoet aan alle
toepasselijke bepalingen.
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1. CZESCI | KOMPONENTY

Rysunek 1

1.

Ostona przewodu

POLSKI

2. Uchwyt lutownicy
3. Przycisk zwiekszania temperatury
4. Przycisk zasilania
5. Przycisk zmniejszania temperatury
6. WysSwietlacz LED
7. Antyposlizgowa ostona
8. Nakretka ztgczkowa odporna na wysoka temperature
9. Nakretka mocujgca
10. Stalowa ruratgczaca
1. Grot lutowniczy
UWAGA:
Grafika tej instrukcji obstugi jest schematyczna i mozliwe, ze nie bedzie catkowicie zgodna z
produktem.
2. PRZED UZYCIEM

- To urzadzenie jest zapakowane w opakowanie zaprojektowane w celu ochrony podczas
transportu. Wyjmij produkt z pudetka i usuri wszystkie materiaty opakowaniowe.
Oryginalne pudetko i inne elementy opakowania nalezy przechowywac w bezpiecznym
miejscu, aby zapobiec uszkodzeniu urzgdzenia w przypadku koniecznosci jego transportu
w przysztosci. Jesli chcesz pozby¢ sie oryginalnego opakowania, pamietaj o prawidtowym
recyklingu wszystkich jego elementéw.

- Upewnij sie, ze wszystkie czesci i komponenty sg dotgczone i sg w dobrym stanie.
Jesli ktéregokolwiek z nich brakuje lub nie sg w dobrym stanie, nalezy niezwtocznie
skontaktowac sie z oficjalnym Serwisem Pomocy Technicznej Cecotec.

- Nie usuwaj numeru seryjnego produktu, aby mozna byto zidentyfikowa¢ urzgdzenie w
przypadku wymagania pomocy technicznej.

Zawartos$¢ opakowania

EU01.107948 PrecissionSoldier 650 Vision
- Spawalnica

- Groty lutownicze x5

- Pokrywa lutownicy

- Bezptatna puszka

ORYGINALNE INSTRUKCJE
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- Uchwyt na stét
- Tainstrukcja obstugi

EUO1_107949 Precission Soldier 650 Vision Full
- Spawalnica

- Groty lutownicze x5

- Pokrywa lutownicy

- Bezptatna puszka

- Uchwyt na stét

- Pesety x2

- Obcinak do kabli

- Pompa rozlutowujgca

- Kablex2

- Srodek do czyszczenia koricdwek
- Tainstrukcja obstugi

3. FUNKCJONOWANIE

Uwaga:
Niewtasciwe uzytkowanie moze powodowac oparzenia i pozary. Nalezy sciSle przestrzegac
nastepujgcych zasad:

- Nie dotykaj metalowych czesci koncéwki grzatki, aby unikngé poparzen.

- Nie uzywac w poblizu materiatéw tatwopalnych, aby unikngé pozaru.

- Przed wymianag grotu lutowniczego nalezy go wytgczyc i schtodzic.

- Nie wolno moczy¢ urzadzenia. Nie uzywaj lutownicy mokrymi rekami.

- Woytaczaj spawarke podczas przerw i po zakoriczeniu pracy oraz trzymaj jg poza zasiegiem
dzieci.

- Nie uderzaj lutownicy z duzg sitg, aby jej nie uszkodzic.

- Nie wolno modyfikowac spawarki ani zastepowac jej nieautoryzowanymi czesciami.

- Trzymac z dala od dzieci, aby unikngé¢ wypadkdw.

Instrukcje uzytkowania:

Podtacz lutownice do Zrédta zasilania.

Nacisnij przycisk zasilania, aby wtgczy¢ urzgdzenie.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk zasilania przez 3 sekundy, aby wytgczy¢ urzadzenie.
Dostosuj temperature do rodzaju wykonywanej pracy i spawanego materiatu. Uzyj
przyciskdéw regulacji temperatury, aby zmieni¢ temperature w krokach co 1°C.

Uwaga: Wybrana temperatura zostanie automatycznie zapisana do wykorzystania w
przysztosci.

HwN e
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5. Poustawieniu temperatury cyfry na wyswietlaczu LED bedg sie zmieniac¢ az do osiggniecia
zgdanej wartosci. Po osiggnieciu temperatury docelowej cyfry przestang migac i beda
wysSwietlane w stanie statym.

Wazne! Zawsze uzywaj zalecanego typu lutowia do kazdego zadania lutowania. Uzycie
niewtasciwego lutowia moze spowodowac stabe lutowanie lub uszkodzenie komponentéw. W
przypadku watpliwosci co do wyboru odpowiedniego rodzaju lutowia, nalezy zawsze zapoznacd
sie z zaleceniami producentéw materiatéw lub komponentéw, ktére majg by¢ lutowane.

& OSTRZEZENIE: Nie podgrzewa¢ cyny na powierzchniach, ktére mogg zosta¢ uszkodzone
przez kapigca lub rozpryskujacg sie gorgca cyne. Stopiona cyna moze spowodowac powazne
uszkodzenia niektérych materiatéw.

Zawsze nalezy pracowad¢ w wyznaczonych obszarach przygotowanych do spawania,
zapewniajgc odpowiednig wentylacje i stosujgc odpowiednie Srodki bezpieczerstwa (ochrona
oczu, rekawice itp.).

& NIEBEZPIECZENSTWO POPARZENIA! Nigdy nie dotykaj koAcéwki lutownicy rekami, aby
sprawdzi¢, czy jest gorgca. Koricowka osigga bardzo wysokie temperatury i moze powodowac
powazne i natychmiastowe oparzenia.

Instrukcja wymiany grotu lutowniczego

1. Upewnij sie, ze spawarka jest wytgczona i odtgczona od zasilania, aby uniknac ryzyka.

2. 0Odkrec nakretke mocujgca koricéwke pradowa. Obré¢ nakretke w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, jak pokazano na rysunku 2.

3. Ostroznie usun zuzyty grot lutowniczy. Jesli lutownica byta niedawno uzywana, moze by¢
gorgca, wiec zachowaj ostroznos¢ lub poczekaj, az ostygnie.

4. Umies¢ nowy grot lutowniczy, upewniajgc sie, ze pasuje on prawidtowo do stalowej rurki
tgczacej i do rdzenia grzejnego.

5. Dokrec nakretke blokujgcg, obracajac jg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, jak pokazano
na rysunku 3, aby mocno zamocowac nowg koricéwke.

Uwaga: Nie dokrecaj zbyt mocno, tylko na tyle, aby koficéwka byta nieruchoma i nie poruszata

sie.

Ta stacja lutownicza posiada funkcje hibernacji, czyli automatycznego uspienia po 30 minutach
bez uzycia lutownicy oraz automatycznego wytaczenia po 60 minutach bez uzycia lutownicy.

4. CZYSZCZENIE | KONSERWACIA

Aby zapewni¢ optymalng wydajnos¢ i przedtuzyé zywotnosé stacji lutowniczej, wazne jest
regularne czyszczenie i konserwacja. Postepuj zgodnie z ponizszymi zaleceniami:
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Czyszczenie podczas uzytkowania:

- Regularnie czys¢ grot lutownicy podczas uzytkowania, zwtaszcza przed kazdym
ponownym lutowaniem i gdy zauwazysz nagromadzenie pozostatosci lutowia lub topnika.

- Zwilz niescierng gabke wodg destylowang i delikatnie przetrzyj nig goracg korcéwke,
aby usung¢ nadmiar cyny i pozostatosci. Upewnij sie, ze gabka jest tylko wilgotna, a nie
namoczona, aby unikngé nadmiernego szoku termicznego koncéwki.

- Alternatywa dla gabki, szczegdlnie przydatng do usuwania uporczywej rdzy, jest srodek
do czyszczenia koricdwek metalowych (wetna mosiezna). Wtéz korficdwke do metalowej
wycieraczki i delikatnie przekrec.

- Po wyczyszczeniu koncéwki, natéz niewielkg ilos¢ nowej cyny, aby utrzymac ja
,ocynowang" i utatwic przenoszenie ciepta podczas przysztego lutowania.

Czyszczenie po uzyciu:

- (Czys¢ okresowo, np. raz w miesigcu lub w zaleznosci od czestotliwosci uzytkowania i
nagromadzenia brudu.

- Do czyszczenia uchwytu, kabla i innych zewnetrznych czesci spawarki nalezy uzywac
miekkiej, lekko wilgotnej sciereczki. W razie potrzeby do usuniecia uporczywych zabrudzen
mozna uzy¢ niewielkiej iloSci neutralnego mydta.

- Nie zwilzaj nadmiernie Sciereczki i upewnij sie, ze woda nie dostanie sie do wnetrza
lutownicy, zwtaszcza w obszarze elementéw sterujgcych lub wySwietlacza LED.

- Po wyczyszczeniu nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie czesci sg catkowicie suche przed
ponownym uzyciem lub przechowywaniem spawarki.

- Nie uzywaj sciernych srodkéw czyszczacych, silnych rozpuszczalnikéw ani nie zanurzaj
spawarki w wodzie. Moze to spowodowac uszkodzenie urzgdzenia.

Konserwacja:

- Okresowo sprawdzaj przewdd zasilajgcy pod katem uszkodzen, przecie¢ lub zagie¢. W
przypadku wystagpienia jakichkolwiek probleméw nie nalezy uzywad lutownicy i nalezy
skontaktowac sie z centrum serwisowym Cecotec.

- Sprawdz, czy wszystkie potgczenia (koricéwka, nakretki mocujgce itp.) sg zabezpieczone
i dokrecone.

& WAZNE! Przed czyszczeniem upewnij sie, ze lutownica jest odtgczona od zasilania i
catkowicie ostygta.

Przechowywanie

- Przed przechowywaniem lutownicy upewnij sie, ze grot jest czysty i lekko ocynowany, aby
chroni¢ go przed utlenianiem podczas przechowywania.

- Urzadzenie nalezy przechowywac w suchym i czystym miejscu, najlepiej w oryginalnym
pudetku lub futerale ochronnym, aby unikngé¢ gromadzenia sie kurzu i ewentualnych
uszkodzen.

- Ostone spawarki nalezy zaktadac dopiero po jej catkowitym ostygnieciu.
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5. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Prawdopodobna przyczyna |Mozliwe rozwigzanie
1. Sprawdz, czy kabel zasilajacy jest

1. Kabel zasilajgcy nie jest prawidtowo podtgczony do gniazda i do

podtgczony. spawarki.

2. Przycisk wtgczania/ 2. Upewnij sie, ze wtgcznik/wytgcznik
Lutownica nie Wytq"czanla ustawiony na znajduje suz;w pozycvu ,on 3 o

) Lyt 3. Przetestuj lutownice na innym gniezdzie,

nagrzewa sie. ) . )

3. Problem z gniazdem aby wykluczy¢ problemy z oryginalnym

zasilania. gniazdem.

4. Wewnetrzna awaria 4. Skontaktuj sie z oficjalnym serwisem

spawarki. pomocy technicznej Cecotec w celu

sprawdzenia lub naprawy.

1. Zwiekszy¢ ustawiong temperature

1. Zbyt niska temperatura. do poziomu odpowiedniego dla rodzaju
Lutownica 2. Uszkodzony lub wykonywanego spawania.
nagrzewa sie zabrudzony grot lutowniczy. |2. Wyczy$¢ lub wymien grot lutowniczy.
bardzo powoli. |3.Uszkodzony element 3. Skontaktuj sie z oficjalnym serwisem
grzewczy. pomocy technicznej Cecotec w celu

sprawdzenia lub naprawy.

1. Zwiekszy¢ ustawiong temperature.
1. Zbyt niska temperatura. 2. Wyczysé grot lutowniczy wilgotng

2. Brudny lub zardzewiaty gabka lub Srodkiem do czyszczenia grotéw
Lut nie topi sie  |grot lutowniczy. metalowych.
prawidtowo. 3. Niewtasciwy typ puszki. 3. Uzywaj odpowiedniego typu lutowia do
4. Utlenianie spawanych lutowanych materiatéw.
elementéw. 4. Oczysé powierzchnie spawanych

elementéw, aby usungc utlenienie.

Stabe

) 1. Niewystarczajgca ilos¢ 1. Zwiekszenie temperatury lub czasu
potgczenia ) .
ciepta. stosowania ciepta.
spawane.
1. Upewnic sie, ze elementy sg stabilne i
1. Ruch podczas spawania. ) P N y=3 )
) nieruchome podczas procesu spawania.
Zimne 2. Brudne lub . ) .
i 2. Przed natozeniem lutowia nalezy
spawy, stabe zanieczyszczone L, . , )
. . ) oczyscic lutowane powierzchnie.
potgczenia. powierzchnie.

3. Wykorzystuje topnik, aby poprawic

3. Brak ptynnosci.
rak ptynnosci ptynnos¢ i jakos¢ lutu.
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Problem

Prawdopodobna przyczyna

Mozliwe rozwigzanie

Wyswietlacz
LED nie dziata.

1. Awaria wyswietlacza LED.

1. Skontaktuj sie z oficjalnym serwisem
pomocy technicznej Cecotec w celu
sprawdzenia lub naprawy.

Grot lutowniczy

1. Zbyt wysoka temperatura

robocza.

2. Lutownica wtaczona
podczas dtuzszych okreséw

1. Obniza temperature roboczg do
odpowiedniego poziomu.
2. Wytacz lutownice, gdy jej nie uzywasz.

szybko sie nieuzywania. 3. Uzyj odpowiedniego, niekorozyjnego
utlenia. 3. Uzycie agresywnego topnika.
topnika. 4. Rozwaz uzycie lepszej jakosci grotow
4, Niska jakos¢ grotu lutowniczych.
lutowniczego.
Problem Mozliwa przyczyna Dziatania naprawcze

Urzadzenie nie
dziata.

Nie ma pradu
elektrycznego.

Sprawdz, czy urzgdzenie jest podtgczone do
zasilania i wtgczone.

Jest uszkodzony.

Skontaktuj sie z oficjalnym Serwisem Pomocy
Technicznej Cecotec.

Urzadzenie nie
nagrzewa sie

Koncoéwka nie
jest prawidtowo

Odtgcz urzadzenie i pozwoél mu ostygnad.
Nastepnie zdejmij nakretke mocujgca koncéwke i
zdemontuj ja, aby sprawdzi¢, czy jest prawidtowo

t j . t .

wystarczajgco. | podtgczona Lstawiona.
V\Ilyévvietlacz' Wadliwy produkt. Skont?ktuj ;ie z oficjalnym Serwisem Pomocy
nie wtgcza sie. Technicznej Cecotec.

6. DANE TECHNICZNE

Numer referencyjny produktu: EU01_107948/ EU01_107949
Produkt : PrecissionSoldier 650 Vision/ PrecissionSoldier 650 Vision Full

Zakres temperatur: 250°C -650°C
Regulowana temperatura: £5°C

Btad temperatury: <5°C (w zaleznosci od punktu styku koAcéwki grzatki)
Czas rozgrzewania: 20 sek.
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Napiecie wejsciowe: 230 V
Czestotliwosé: 50 Hz
Moc: maks. 100 W

Dane techniczne moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia w celu poprawy
jakosci produktu.
Wyprodukowano w Chinach | Zaprojektowano w Hiszpanii

7. PRAWA AUTORSKIE

Prawa wtasnosci intelektualnej do tekstéw tej instrukcji obstugi nalezg do CECOTEC
INNOVACIONES, S.L. Wszelkie prawa zastrzezone. TreS¢ niniejszej publikacji nie moze by¢,
w catosci lub w czesci, powielana, przechowywana w systemie wyszukiwania, przesytana
lub rozpowszechniana za pomoca jakichkolwiek érodkéw (elektronicznych, mechanicznych,
fotokopii, nagrywania lub podobnych) bez uprzedniej zgody CECOTEC INNOVACIONES, S.L.

8. GWARANCIA I SAT

Cecotec ponosi odpowiedzialnos¢ wobec uzytkownika koricowego lub konsumenta za
wszelkie braki zgodnosci istniejgce w momencie dostawy produktu na warunkach, zasadach i
terminach okreslonych w obowigzujgcych przepisach.

Zaleca sie, aby naprawy wykonywat wyspecjalizowany personel.

Jesliwystapig jakiekolwiek problemy z produktem lub masz pytania, skontaktuj sie z oficjalnym
dziatem pomocy technicznej Cecotec pod numerem +34 96 32107 28.

9. DEKLARACJA ZGODNOSCI

PRODUCENT: CECOTEC INNOVACIONES SL
ADRES: Av. Reyes Catélicos, N°60, 46910 , Alfafar, Walencja (Hiszpania).

OPIS: Stacja lutownicza.

IDENTYFIKACJA MASZYNY: PrecisionSoldier 650 Vision
FUNKCJA: Spawanie

MODEL: EUO1_107948/ EU01_107949

Zaswiadcza, ze opisany produkt zostat zaprojektowany, wyprodukowany, przetestowany i
spetnia wszystkie obowigzujgce przepisy.
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ZASTOSOWANE DYREKTYWY UE:

- Dyrektywa 2010/35/UE w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
dotyczgcych wprowadzania do obrotu sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania
w okreslonych granicach napiecia.

- Dyrektywa 2014/30/UE w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej.

- Dyrektywa 2011/65/UE i dyrektywa delegowana 2015/863 w sprawie ograniczenia
stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym.

ZHARMONIZOWANE NORMY STOSOWANE:

- PN-EN 60335-1

- PN-EN 60335-2-45

- PN-EN IEC 55014-1:2021

- PN-EN IEC 55014-2:2021

- PN-EN IEC 61000-3-2:2019+A1

- PN-EN 61000-3-3:2013+A1+A2

- PN-EN 62321-3-1:2013, PN-EN 62321-4:2013+A1, PN-EN 62321-5:2013, PN-EN 62321-6:2015,
PN-EN 62321-7-1:2015, PN-EN 62321-7-2:2017

Zaswiadcza, ze opisany produkt zostat zaprojektowany, wyprodukowany, przetestowany i
spetnia wszystkie obowigzujgce przepisy.
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1. DiLY A SOUCASTI
Obréazek 1

1. Ochrana kabelu

2. Rukojet pajecky

3. Tlacitko pro zvySeni teploty

4. Tlacitko pro zapnuti/vypnuti

5. Tlacitko pro snizeni teploty

6. LED displej

7. Protiskluzovy kryt

8. Spojovaci matice odolna vici vysokym teplotéam

9. Upinaci matice

10. Ocelova spojovaci trubka

11. Pdjeci hrot
POZNAMKA:
Grafické zndzornénivtomto ndvodu je schematickym znézornénim a nemusi pfesné odpovidat
vyrobku.
2. PRED POUZITIM

- Tento spotfebic je zabalen v obalu urceném k ochrané pfi prepravé. Vyjméte spotfebic z
krabice a odstrante veSkery obalovy material. MiZete uschovat originalni krabici a dalsi
obaly na bezpe&ném misté pro zabranéni poskozeni spotfebice, pokud byste jej v budoucnu
potfebovali pfepravovat. Pokud chcete zlikvidovat originalni obal, ujistéte se, Ze vSechny
¢asti baleni recyklujete spravné.

- Zkontrolujte, zda jsou vSechny dily a komponenty souc¢asti baleni a v dobrém stavu. Pokud
néktery z nich chybi nebo neni v dobrém stavu, okamzité kontaktujte Oficidlni technickou
asistencni sluzbu spolecnosti Cecotec.

- Neodstranujte sériové cislo vyrobku, aby byla mozna spravna identifikace vaseho zarizeni
v pfipadé potfeby technické pomoci.

Obsah krabice

EU01_107948 PrecissionSoldier 650 Vision
- Pajecka

- Péjeci hrot x5

- Pouzdro na pajecku

- Pajecicin

- Stojan na pdjecku

- Tento navod k pouziti
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EUO1_107949 PrecissionSoldier 650 Vision Full
- Pdjecka

- Pajeci hrot x5

- Pouzdro na pdjecku

- Péjecicin

- Stojan na pajecku

- Pajeci kleste x2

- Rezatka kabeld

- Odpéjeci cerpadlo

- Kabely x2

- (isti¢ pajecich hrot(
- Tento navod k pouziti

3. POUZITI

Upozornént:
Nesprévné pouziti mdze zplsobit popaleniny a poZar. Pfisné dodrzujte nasledujici pravidla:

- Nedotykejte se kovovych ¢asti pajecich hrot(, abyste se nepopalili.

- Nepouzivejte pdjecku v blizkosti hoFlavych materiald, aby nedoslo k pozaru.

- Pred vymeénou pajeciho hrotu pajecku vypnéte a nechte vychladnout.

- Nenamacejte pajecku. Nepouzivejte pdjecku s mokryma nebo vlhkyma rukama.

- Vypnéte pdjecku béhem prestavky a na konci pouziti a udrZujte ji mimo dosah déti.
- Zabrante Gderim nebo narazdim pajecky, aby nedoslo k jejimu poskozeni.

- Neupravujte pajecku ani nevymeénuijte jeji ¢asti za neschvalené dily.

- Pajecku uchovavejte mimo dosah déti, aby nedoslo k nehodé.

Navod k pouziti:

Zapojte pajecku do sitové zasuvky.

Pro jeji zapnuti stisknéte tlacitko pro zapnuti/vypnuti.

Pro jeji vypnuti podrzte stisknuté tlacitko pro zapnuti/vypnuti po dobu 3 sekund.
PFizplsobte teplotu podle typu provadéné prace a pajeciho materialu. Pomoci tlacitek pro
nastaveni teploty mizZete upravovat teplotu v intervalech po 1°C.

Poznémka: Zvolend teplota se automaticky ulozi pro pristi pouZiti.

HwN e

5. Po nastaveni teploty se Cisla na LED displeji méni, az dokud neni dosazeno pozadované
hodnoty. Po dosaZeni cilové teploty prestanou ¢isla blikat a zobrazi se v ustaleném stavu.

DULEZITE! Pro kazdy péajeci tikon vzdy pouZivejte doporugeny typ pajeciho cinu (pajky). Pouziti
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nespravné pajky mize mit za nasledek Spatné pajeni nebo poskozeni soucastek. Pokud mate
pochybnosti o vhodném typu péjeciho cinu, vZdy se Fidte doporucenimi vyrobcl pajeného
materidlu nebo soucastek.

A VAROVANI: NeohFivejte cin na plochach, které by se mohly posgkodit kapajicim nebo
strikajicim horkym cinem. Roztaveny cin mlze zplsobit vazné poskozeni nékterych materiall.
Vzdy pracujte v urcenych prostorach pripravenych pro pajeci prace, zajistéte dostatecné
vétrani a pouzivejte vhodna bezpetnostni opatieni (ochranu zraku, ochranné rukavice atd.).

A HROZI NEBEZPECI POPALENI! Nikdy se nedotykejte hrotu péjecky rukama, abyste
zkontrolovali, zda je horka. Hrot dosahuje velmi vysokych teplot a mdze zplsobit vazné a
okamzité popaleniny.

Pokyny k vyméné pajeciho hrotu

1. Zkontrolujte, zda je pajecka vypnutd a odpojend ze sitové zasuvky, abyste predesli
jakémukoli riziku.

2. OdSroubujte upinaci matici, kterd drzi nasazeny hrot. Otoc¢te matici proti sméru hodinovych
rucicek, jak je znédzornéno na obrazku 2.

3. Opatrné vyjméte pouzity pajeci hrot. Pokud jste pajecku pouZivali nedavno, mdze byt jesté
horkd, proto budte opatrni nebo pockejte, az vychladne.

4. Nasadte novy pajeci hrot a ujistéte se, Ze spravné zapadda do ocelové spojovaci trubky a
priléha k topnému jadru.

5. Prozajisténinove nasazeného pdjeciho hrotu utdhnéte upinaci maticive sméru hodinovych
rucicek, jak je zndzornéno na obrazku 3.

Poznédmka: Neutahujte matici pfilis, jen tolik, aby byl hrot pevné nasazeny a nepohyboval se.

Tato pdjeci stanice disponuje funkci hibernace, tj. automatické uspani po 30 minutach bez
pouziti pajecky a automatické vypnuti po 60 minutéch bez pouziti pajecky.

4, CISTENI A UDRZBA

Pro zajisténi optimalniho vykonu a prodlouzeni Zivotnosti pajeci stanice je dilezité provadét
pravidelné ¢isténi a Udrzbu. Postupujte podle téchto doporuceni:

Ci&téni béhem pouzivani:

- Béhem pouzivani pravidelné cistéte hrot pdjecky, zejména pred kazdym opétovnym
péjenim a pfi zjiSténi ndnosu pajky nebo zbytkd tavidla.

- Navlhcete neabrazivni houbicku destilovanou vodou a jemné ni pretfete horky hrot, abyste
odstranili pfebytecny pdjeci cin a jiné zbytky. Zkontrolujte, zda je houba pouze vlhk3, nikoliv
namocend, aby nedoslo k nadmérnému tepelnému Soku hrotu.
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- Alternativou k houbég, uzitecnou zejména pfi odstrariovani odolné rzi, je Cisti¢ pajecich
hrotll (mosazné vlna). Vlozte hrot do mosazné vlny a jemné jim otocCte.

- Po vycisténi hrotu naneste malé mnozstvi nového cinu na hrot, abyste ho udrzeli
,pocinovany” a byl usnadnény prenos tepla pfi pfistim pajent.

Cigténi po pouziti:

- Pdjecku cistéte pravidelng, napf. jednou za mésic nebo podle cetnosti pouzivani a
nahromadeéni necistot.

- Kvycisténi rukojeti, kabelu a dalSich vnéjsich povrchi pajecky pouzijte jemné navlhceny
hadrik. V pfipadé potfeby lze k odstranéni odolnych necistot pouzit malé mnozstvi
neutralniho mydla.

- Nenamacejte hadrik pFilis a dbejte nato, aby voda nevnikla do vnitfku pajecky, zejména na
misté s ovladdacimi prvky nebo LED displejem.

- Po vycisténi se ujistéte, ze jsou vSechny dily pred dalSim pouzitim nebo uskladnénim
pajecky zcela suché.

- Nepouzivejte drsné &istici prostredky, silna rozpoustédla ani pajecku neponofujte do vody.
Mohlo by to vést k poskozeni zafizeni.

Udrzba:

- Pravidelné kontrolujte napdjeci kabel, zda neni poSkozeny, prfeseknuty nebo zalomeny.
Pokud se problém nevyresi, nepouzivejte pajecku a obratte se na Oficidlni technickou
asistencni sluzbu spolecnosti Cecotec.

- Zkontrolujte, zda jsou vSechny spoje (pdjeci hrot, upinaci matice atd.) bezpetné a tésné
utazené.

«& DULEZITE! Pred zahajenim Cisténi pajecky se ujistéte, Ze je odpojend a zcela vychladla.

Skladovani

- Pred uskladnénim pajecky zkontrolujte, zda je hrot Cisty a mirné pocinovany, aby byl béhem
skladovani chranén pred oxidaci.

- Uloztejina suchém a cistém misté, prednostné v jeji originalni krabici nebo do ochranného
pouzdra, aby byla chranéna pred prachem a moznym poskozenim.

- Nenasazujte pouzdro na pajecku, az dokud zcela nevychladne.
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Problém Mozna pricina Mozné reseni
1. Ujistéte se, Ze je napdjeci kabel spravné
zapojen do elektrické zasuvky a pdjecky.
1. Napédjeci kabel nenf PO . . . Y @ pajecky ;
zapojen 2. Zkontrolujte, zda je tlacitko pro zapnuti/
) ti to.

L. 2. Tlacitko pro zapnuti/ vypnutl zavplnu ° T PPN
Pajecka se .. 3. Vyzkousejte zapojit pajecku do jiné sitové
nezahriva vypnutije vypnuto. z&suvky, abyste vyloucili problémy s predeslou

' 3. Problém s elektrickou I ¥ 3 Y Y P ysp
S aeuvko sitovou zasuvkou.
o L 4., Kontaktujte Oficidlni technickou asistencni
4. Vnitfni porucha pdjecky. . N ) e
sluzbu spolecnosti Cecotec za Gcelem kontroly
nebo opravy.
, ) 1. ZvySte nastavenou teplotu na Uroven
1. Nastavena teplota je ., L . P
ilie nizka vhodnou pro dany typ péjeni, ktery se chystate
Pajecka se P . i provadeét.
. . 2. Poskozeny nebo v iy . -
zahriva velmi i 2. Vycistéte nebo vymeénte pajeci hrot.
znecistény pajeci hrot. ) . ) . oo
pomalu. 3. Kontaktujte Oficidlni technickou asistencni

3. Topné téleso je
poskozeno.

sluzbu spolecnosti Cecotec za Gcelem kontroly
nebo opravy.

Pajeci cin se
Spatné tavi.

1. Teplota je pfilis nizka.

2. Znecistény nebo rezavy
pajeci hrot.

3. Pouziti nespravného
typu péjeciho cinu.

4. Oxidace pajecich
soucasti.

1. ZvySte nastavenou teplotu.

2. Pdjeci hrot ocistéte vlhkou houbou nebo
Cisticem pajecich hrotd.

3. PouZijte spravny typ pajky pro pajeny
materidl.

4. Ocistéte povrchy pdjecich soucasti, abyste
odstranili oxidaci.

Spatné péjeci
spoje.

1. Nedostatecné teplo.

1. Zvyste teplotu nebo prodluzte dobu aplikace
tepla.

Pajeni za
studena, slabé
spoje.

1. Pohyb pfi pajeni.

2. Spinavé nebo
kontaminované povrchy.
3. Nedostatecny pajeci tok
(chybi tavidlo).

1. Zajistéte, aby byly soucdsti béhem pajeni
stabilni a nehybné.

2. Pfed nanesenim pajky ocCistéte pajenou
plochu.

3. Ke zlepSeni tekutosti pajky a jeji kvality
pouzijte tavidlo.

LED displej
nefunguje.

1. Porucha LED displeje.

1. Kontaktujte Oficialni technickou asistencni
sluzbu spole¢nosti Cecotec za Gcelem kontroly
nebo opravy.
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Problém Mozna pricina MozZné Fesen

1. Prilis vysoka pracovni
teplota. 1. Snizte pracovni teplotu na vhodnou Groven.

2. Pajecka zapnuta béhem | 2. Pokud pajecku aktivné nepouzivate, vypnéte
delSi doby nepouzivani. ji.
3. Pouziti agresivniho 3. Pouzijte vhodné nekoroduijici tavidlo.

tavidla. 4. Zvazte pouziti kvalitnéjsich pajecich hrotd.
4. Nekvalitni pdjeci hrot.

Pajeci hrot
rychle oxiduje.

Problém Mozna pFicina Mozné reseni

L Zkontrolujte, zda je zapojen do sitové zasuvky a zda
Bez napéjeni. . .
PFistroj je zapnuty.

nefunguije. . , Obratte se na Oficidlni technickou asisten¢ni sluzbu
Je poskozeny. L .
spolecnosti Cecotec.

Vypnéte pajku, odpojte ji a nechte vychladnout. Poté

PFistroj neohfiva | Pajeci hrot nenf ) L o .
odmontujte upinaci matici z hrotu a zkontrolujte,

dostatecné. dobre pripojen. ) .. ,

zda je spravné nasazeny.
Displej se Pajecka je Obratte se na Oficidlni technickou asistencni sluzbu
nezapina. posSkozena. spolecnosti Cecotec.

6. TECHNICKE SPECIFIKACE

Referen¢ni ¢islo vyrobku: EU01_107948/ EUO1_107949
Vyrobek: PrecissionSoldier 650 Vision/ PrecissionSoldier 650 Vision Full

Teplotni rozsah: 250 °C-650 °C

Nastavitelnd teplota: =5 °C

Odchylka od referen¢ni teploty: <5 °C (v zavislosti na kontaktnim bodé pajeciho hrotu)
Doba predehfevu: 20 s

Vstupni napéti: 230 V

Frekvence: 50 Hz

Vykon: Max. 100 W

Technické specifikace se mohou zménit bez predchoziho upozornéni za ucelem zlepSeni
kvality vyrobku.
Vyrobeno v (iné | Navrzeno ve Spanélsku
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7. COPYRIGHT

PravadusSevnihovlastnictviktextimvtomto nédvodu patfispolecnosti CECOTECINNOVACIONES,
S.L. V8echna préva jsou vyhrazena. Obsah této publikace nesmi byt, z€asti nebo jako celek,
reprodukovan, ukladdan do systému obnovy, prendSen nebo distribuovan zadnym zpldsobem
(elektronicky, mechanicky, fotokopirovanim, nahravanim nebo podobnym zplsobem) bez
pfedchoziho souhlasu spole¢nosti CECOTEC INNOVACIONES, S.L.

8. ZARUKA A TECHNICKY SERVIS

Spole¢nost Cecotec odpovidd konec¢nému uzivateli nebo spotrebiteli za jakykoliv nesoulad,
ktery existuje v dobé dodanivyrobku, za podminek a ve lhitdch stanovenych platnymi predpisy.
Doporucuje se, aby opravy provadél kvalifikovany personal.

Pokud zjistite problém s vyrobkem nebo mate jakékoli dotazy, obratte se na Oficidlni technickou
asistencni sluzbu spolecnosti Cecotec na telefonnim ¢isle +34 96 32107 28.

9. PROHLASENI 0 SHODE

VYROBCE: CECOTEC INNOVACIONES S.L.
ADRESA: Av. Reyes Catdlicos, & 60, 469 10, Alfafar, Valencia (Spanélsko).

POPIS: Pajecka.

IDENTIFIKACE VYROBKU: PrecissionSoldier 650 Vision/ PrecissionSoldier 650 Vision Full
FUNKCE: Pajeni

MODEL: EU01_107948/ EUO1_107949

Osvédcuije, Zze popsany vyrobek byl navrzen, vyroben a otestovan a spliuje vSechna platna
ustanoveni.

IMPLEMENTACE SMERNIC EU:

- Smérnice 2010/35/EU o harmonizaci pravnich predpist clenskych statd tykajicich se
elektrickych zafizenf ur€enych pro pouzivaniv urcitych mezich napéti na trh.

- Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU o harmonizaci pravnich predpis(
¢lenskych statd tykajicich se elektromagnetické kompatibility.

- Smérnice 2011/65/EU a Smérnice v prenesené pravomoci 2015/863 o omezeni pouzivani
nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich.
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POUZITE HARMONIZOVANE NORMY:

- EN 60335-1

- EN 60335-2-45

- ENIEC 55014-1:2021

- ENIEC 55014-2:2021

- EN IEC 61000-3-2:2019+A1

- EN 61000-3-3:2013+A1+A2

- |EC 62321-3-1:2013, IEC 62321-4:2013+A]1, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:
2015, IEC 62321-7-2:2017

Osvédcuije, Ze popsany vyrobek byl navrzen, vyroben a otestovan a spliuje vSechna platna
ustanoveni.
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1. PARCALAR VE BILESENLER

Sekil 1
1. Kablo korumasi
2. Havya sapi
3. Sicaklik artirma digmesi
4. Acma/kapama digmesi
5. Sicaklik distirme digmesi
6. LED ekran
7. Kaymaz kapak
8. Ylksek sicakliga dayanikli rakor somunu
9. Sabitleme somunu
10. Celik baglanti borusu
1. Lehim makinesi ucu

NOT:

Bu kilavuzdaki grafikler sematik gosterimlerdir ve cihazla tam olarak eslesmeyebilir.

2. KULLANMADAN ONCE

Bu cihaz, tasima sirasinda korunmasiicin tasarlanmis birambalaj icerisinde paketlenmistir.
Cihazi ve tim malzemeleri ambalajindan cikarin ileride tasimaniz gerektiginde cihazin
zarar gormesini Onlemek icin orijinal kutuyu ve diger ambalajlar glvenli bir yerde
saklayabilirsiniz. Orijinal ambalaji atmak isterseniz, tim 06geleri dogru sekilde geri
donitsim kutusuna attiginizdan emin olun.

Tum parcalarin ve bilesenlerin icinde ve saglam oldugundan emin olun. Herhangi bir
parcanin eksik veya kirik olmasi durumunda, litfen resmi Cecotec Teknik Servisi ile derhal
iletisime gecin.

Yardim talep etmeniz durumunda ekipmaninizin dogru bir sekilde izlenebilirligini saglamak
icin Grlindn seri numarasini cikarmayin.

Paket icerigi

EUO

ORUINAL

1.107948 PrecissionSoldier 650 Vision
Lehim Makinesi

Lehimleme uclari x5

Havya kapagi

kalay

Masa Ustl destegi

Kullanma kilavuzu
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EU01_107949 Precission Soldier 650 Vision Full
- Lehim Makinesi

- Lehimleme uclari x5

- Makine kilifi

- kalay

- Masa lstl destegi

- COmbiz x2

- Kablo kesici

- Lehim s6kme pompasi
- Kablolarx2

- Ugtemizleyici

- Kullanma kilavuzu

3. CIHAZIN KULLANIMI

Dikkat:
Yanlis kullanim yaniklara ve yanginlara neden olabilir. Asagidakilere kesinlikle uyun:

- Yaniklari 6nlemek icin isitict ucunun metal kisimlarina dokunmayin.

- Yangini 6nlemek icin yanici maddelerin yakininda kullanmayin.

- Lehimleme ucunu degistirmeden 6nce kapatin ve sogutun.

- Havyayiislatmayin. Havyayi islak ellerle kullanmayin.

- Molalarsirasindaveis bittikten sonra lehim makinesini kapatin ve cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin.

- Havyaya zarar vermemek icin havyaya kuvvetle vurmayin.

- Lehim makinesinde degisiklik yapmayin veya yetkisiz baska parcalar kullanmayin.

- Kazalari 6nlemek icin cocuklardan uzak tutun.

Kullanma talimatlar::

Havyayi glic kaynagina baglayin.

Acmak icin acma/kapama digmesine basin.

Kapatmak icin Acma/Kapama digmesini 3 saniye basili tutun.

Sicakligl yapilacak isin turtine ve kaynak yapilacak malzemeye gore ayarlayin. Sicakligi 1
°Olik artislarla degistirmek icin sicaklik ayar digmelerini kullanin.

NOT: Secilen sicaklik ileride kullanilmak tizere otomatik olarak kaydedilecektir.

HwaN s

5. Sicaklik ayarlandiktan sonra, istenen degere ulasilana kadar LED ekrandaki sayilar
degisecektir. Hedef sicakliga ulasildiginda, sayilarin yanip sénmesi duracak ve sabit bir
durumda goruntulenecektir.

120 I PRECISSIONSOLDIER 650 VISION
PRECISSIONSOLDIER 650 VISION FULL ORIJINAL TALIMATLAR



TURKCE

Onemli! Her lehimleme gérevi icin daima énerilen lehim tiriini kullanin. Yanlis lehim kullanimi
kotl lehimlemeye veya parcalarin hasar gérmesine neden olabilir. Hangi lehim tlriintin uygun
oldugu konusunda stipheniz varsa, her zaman lehimlenecek malzemelerin veya bilesenlerin
Ureticilerinin tavsiyelerine basvurun.

&DiKKAT: Sicak kalayin damlamasi veya sicramasi nedeniyle zarar gorebilecek ylizeylerde
kalayr isitmayin. Erimis kalay bazi malzemelerde ciddi hasara neden olabilir.

Her zaman kaynak icin hazirlanmis alanlarda calisin, yeterli havalandirma saglayin ve uygun
glivenlik dnlemlerini (koruyucu gozlik, eldiven vb.) kullanin.

A Yanik tehlikesi Sicak olup olmadigini kontrol etmek icin havyanin ucuna asla ellerinizle
dokunmayin. Ug cok yliksek sicakliklara ulasir ve ciddi ve ani yaniklara neden olabilir.

Lehimleme ucu degistirme talimatlan

1. Herhangi bir riskten kacinmak icin lehim makinesinin kapali oldugundan ve fisinin prizden
cekildiginden emin olun.

2. Akim ucunu tutan sabitleme somununu sékin. Somunu Sekil 2>de gosterildigi gibi saat
yonlnun tersine cevirin.

3. Kullanilmis lehimleme ucunu dikkatlice cikarin. Havyay! yakin zamanda kullandiysaniz
sicak olabilir, bu nedenle dikkatli olun veya sogumasini bekleyin.

4. Yeni lehim ucunu yerlestirin, celik baglanti borusunun icine ve isitma cekirdegine dogru
oturdugundan emin olun.

5. Yeni ucu sikica sabitlemek icin kilitleme somununu sekil 3>te gosterildigi gibi saat yoniinde
cevirerek sikin.

NOT: Asiri sikkmayin, sadece ucu sabitleyecek ve hareket etmeyecek kadar sikin.

Bu lehimleme istasyonu bir hazirda bekleme fonksiyonuna sahiptir, yani havyayi kullanmadan
30 dakika sonra otomatik uyku fonksiyonu ve havyayi kullanmadan 60 dakika sonra otomatik
kapanma.

4. TEMIZLIK VE BAKIM

Optimum performans saglamak ve lehimleme istasyonunuzun émrini uzatmak icin dizenli
temizlik ve bakim yapmaniz 6nemlidir. Bu tavsiyelere uyun:

Kullanim sirasinda temizlik:

- Havya ucunu kullanim sirasinda, ¢zellikle her yeniden lehimlemeden 6nce ve lehim veya
aki kalintisi biriktigini fark ettiginizde diizenli olarak temizleyin.

- Asindirici olmayan bir stingeri damititlmis suyla nemlendirin ve fazla kalay ve kalintilari
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temizlemek icin sicak ucu hafifce ovalayin. Ucta asiri termal sok olusmasini 6nlemek icin
stingerin islatilmadigindan, sadece nemli oldugundan emin olun.

- Slngere alternatif olarak, 6zellikle inatci pasi temizlemek icin metal uclu temizleyici (piring
yunt) kullanilabilir. Ucu metal silecegin icine yerlestirin ve hafifce donddrin.

- Ucu temizledikten sonra, «kalayli» tutmak ve gelecekteki lehimleme icin isi transferini
kolaylastirmak icin az miktarda yeni kalay uygulayin.

Kullanim sonrasi temizlik:

- Periyodik olarak, 6rnegin ayda bir veya kullanim sikligina ve kir birikimine gére temizleyin.

- Lehim makinesinin sapini, kablosunu ve diger dis parcalarini temizlemek icin yumusak,
hafif nemli bir bez kullanin. inatci kirleri cikarmak icin gerekirse az miktarda notr sabun
kullanilabilir.

- Beziasiriislatmayin ve havyaninicine, 6zellikle de kontrollerin veya LED ekranin bulundugu
alana su girmediginden emin olun.

- Temizledikten sonra, lehim makinesini tekrar kullanmadan veya saklamadan 6nce tim
parcalarin tamamen kuru oldugundan emin olun.

- Asindiricl temizlik maddeleri, gliclii gozlctler kullanmayin veya lehim makinesini suya
daldirmayin. Bu, cihaza zarar verebilir.

Bakim:

- Guc kablosunda hasar, kesik veya bukilme olup olmadigini periyodik olarak kontrol edin.
Herhangi bir sorunla karsilasirsaniz, havyayi kullanmayin ve Cecotec Servis Merkezi ile
iletisime gecin.

- Tum baglantilarin (ug, sabitleme somunlari, vb.) saglam ve siki oldugunu kontrol edin.

Onemli! Temizlemeden énce havyanin fisinin cekili oldugundan ve tamamen sogudugundan

emin olun.

Depolama

- Havyayi saklamadan 6nce, saklama sirasinda oksidasyondan korumak icin ucun temiz ve
hafif kalayli oldugundan emin olun.

- Toz birikmesini ve olasi hasari 6nlemek icin kuru ve temiz bir yerde, tercihen orijinal
kutusunda veya koruyucu bir kilif icinde saklayn.

- Tamamen soguyana kadar lehim makinesi korumasini takmayin.
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5. SORUN GIDERME

TURKCE

Problem

Muhtemel sorunlar

Muhtemel c6ztimler

1. Glc kablosu bagli degil.
2.Acma/Kapama digmesi
“kapali" konumda.

1. Gl kablosunun prize ve lehim makinesine
dogru sekilde takildigini kontrol edin.
2.Acma/kapama diigmesinin “acik” konumda
oldugundan emin olun.

Z?r\::jl‘yor. 3. Elektrik prizinde sorun | 3. Orijinal priz ile ilgili sorunlari ortadan
var. kaldirmak icin havyayi baska bir priz Gzerinde
4. Lehim makinesi dahili | test edin.
arizasl. 4. Kontrol veya onarim icin Cecotec'in Resmi
Teknik Yardim Servisi ile iletisime gecin.
1. Ayarlanan sicaklik cok |1. Ayarlanan sicakligl, gerceklestirilecek lehim
Havya cok diisuk. - tu‘ru‘n? uygun bir Seviyey.e yu‘lfseltin. o
’ 2. Hasarli veya kirli lehim | 2. Lehimleme ucunu temizleyin veya degistirin.
yavas Isinir.

ucu.
3. Rezistans arizall.

3. Kontrol veya onarim icin Cecotec'in Resmi
Teknik Yardim Servisi ile iletisime gecin.

Lehim diizglin

1. Sicaklik cok dustk.
2. Kirli veya pasli lehim
ucu.

1. Ayarlanan sicakligr artirin.

2. Lehimleme ucunu nemli bir stinger veya
metal u¢ temizleyicisi ile temizleyin.

3. Lehimlediginiz malzemeler icin dogru lehim

baglantilari.

erimiyor. 3. YanUus tip kalay. o
4 2 P 4 thrand kullanin.
4. Lehim yapilacak . . - )
) 4. Oksitlenmeyi gidermek icin lehim yapilacak
parcalarda oksitlenme. . . . .
parcalarin ylzeylerini temizleyin.
Kot lehim

1. Yetersiz is1.

1. Sicakligi veya 1s1 uygulama siresini artirin.

Soguk
lehimler, zayif
baglantilar.

1. Lehim sirasinda
hareket.

2. Kirli veya kontamine
ylzeyler.

3. Akis eksikligi.

1. Kaynak islemi sirasinda bilesenlerin sabit ve
hareketsiz oldugundan emin olun.

2. Lehimi uygulamadan 6nce lehimlenecek
ylzeyleri temizleyin.

3. Lehimin akiskanligini ve lehimin kalitesini
artirmak icin flux kullanir.

LED ekran
calismiyor.

1. LED ekran arizasi.

1. Kontrol veya onarim icin Cecotec'in Resmi
Teknik Yardim Servisi ile iletisime gecin.

ORUJINAL TALIMATLAR
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Problem Muhtemel sorunlar Muhtemel c6ztimler

1. Calisma sicakligi cok
ylksek.

2.Uzun sure

Lehimleme ucu |kullanilmayan havyanin
cabuk oksitlenir.|acik olmasi.

3. Agresif flaks kullanimi.
4. Dusuk kaliteli

1. Calisma sicakligini uygun bir seviyeye
disurdr.

2. Aktif olarak kullanmadiginiz zamanlarda
havyayi kapatin.

3. Uygun, korozif olmayan bir flaks kullanin.
4. Daha kaliteli lehim uclari kullanmayi

lehimleme ucu. disunan.
Problem Muhtemnel sorunlar | C6zim
Elektrik baglant
extribagiantist Guc kaynagina bagli ve acik oldugunu kontrol edin.
Cihaz yok.
calismiyor. Lutfen Cecotec'in Resmi teknik destek hatti ile
Kusurlu. S .
iletisime gecin.
Cihaz L Fisini cekin ve sogumasini bekleyin. Ardindan uc
i Uc dlizgiin > . N
yeterince 7 sabitleme somununu cikarin ve dogru yerlestirildigini
baglanmamis. L
Isinmiyor. ’ kontrol etmek icin sokulin.
Ekran L Lutfen Cecotec'in Resmi teknik destek hatti ile
Kusurlu trin. S )
acilmiyor.. iletisime gecin.
6. TEKNIK BILGILER

Urtin referansi EU01_107948/ EU01_107949
Uriin: PrecissionSoldier 650 Vision/ PrecissionSoldier 650 Vision Full

Sicaklik araligi: 250°C-650°C

Ayarlanabilir sicaklik: +5°C

Sicaklik hatasr: <5°C (isitici ucunun temas noktasina bagli olarak)
Onisitma siiresi: 20 s

Giris voltaji: 230 V

Frekans: 50 Hz

Guc: Maksimum 100 W

Urtin kalitesini artirmak icin teknik ézellikler Snceden haber verilmeksizin degistirilebilir.
Cinvde Uretildi | ispanyasda Tasarlandi
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7. TELIF HAKLARI

Bu kilavuzdaki metinlerin fikri mulkiyet haklari CECOTEC INNOVACIONES, S.Loye aittir. Bu
yaymin icerigi, CECOTEC INNOVACIONES, S.L»nin énceden izni olmadan kismen veya tamamen
cogaltilamaz, bir erisim sisteminde saklanamaz, herhangi bir yolla (elektronik, mekanik,
fotokopi, kayit veya benzeri) iletilemez veya dagitilamaz.

8. GARANTI VE TEKNIK SERVIS

Cecotec, Urtintin teslimati sirasinda mevcut olan herhangi bir uygunsuzluktan dolayl son
kullaniciya veya tlketiciye karsi yurirlikteki yonetmelikler tarafindan belirlenen sartlar,
kosullar ve sureler kapsaminda sorumlu olacaktir.

Onarimlarin nitelikli personel tarafindan yapilmasi tavsiye edilir.

Urtinle ilgili bir sorun tespit ederseniz veya herhangi bir sorunuz varsa, Liitfen +34 96 32107 28
numarali telefondan resmi Cecotec Teknik Destek Servisi ile iletisime gecin.

9. UYGUNLUK BEYANNAMESI

URETICI: CECOTEC INNOVACIONES S.L
ADRES Av. Reyes Catdlicos, 60, 46910, Alfafar (Valencia), Espafia.

ACIKLAMA: Lehimleme Unitesi.

REFERANS NUMARASI PrecissionSoldier 650 Vision
FONKSIYON: Lehim

MODEL: EU01_107948/ EU0T_107949

Tanimlanan Urlnin tasarlandigini, Uretildigini ve test edildigini ve gecerli tim hikimlere
uygun oldugunu onaylar.

AB DIREKTIFLERINE UYGUN:

- Belirli voltaj sinirlari dahilinde kullanilmak Uzere tasarlanmis elektrikli ekipmanlarin piyasaya
stirtilmesine iliskin Uye Devletlerin yasalarinin uyumlastirilmasi hakkinda 2010/35/AB sayili
Direktif.

- Uye Devletlerin elektromanyetik uyumlulukla ilgili yasalarinin uyumlastirilmasina iliskin
2014/30/EU sayili Direktif.

- Elektrikli ve elektronik ekipmanlarda belirli tehlikeli maddelerin kullaniminin kisitlanmasina
iliskin 2011/65/EU sayili Direktif ve 2015/863 sayili Yetkilendirilmis Direktif.
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UYUM STANDARTLAR UYGULANMAKTADIR:

- EN 60335-1

- EN 60335-2-45

- ENIEC 55014-1:2021

- ENIEC 55014-2:2021

- EN IEC 61000-3-2:2019+A1

- EN 61000-3-3:2013+A1+A2

- 1EC 62321-3-1:2013, IEC 62321-4:2013+A1, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:
2015, IEC 62321-7-2:2017

Tanimlanan Urinin tasarlandigini, Uretildigini ve test edildigini ve gecerli tim hikimlere
uygun oldugunu onaylar.
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1. ALKATRESZEK ES ALKATRESZEK

1. &bra
Kébelvédelem
Forrasztépaka markolat
Hémérsékletndveld gomb
Be/Ki gomb
Alacsonyabb hémérséklet gomb
LED képernyé
Cslszésmentes borités
Magas hémérsékletnek ellenallé hollandi anya
Rogzité anya

. Acél 6sszekoto cso
Forrasztéhegy

WENOU W

ES—
)

JEGYZET:
A kézikdnyvben taldlhatd grafikdk sematikus &brazoldsok, és nem feltétlendl egyeznek meg
pontosan a terméken lathatdkkal.

2. HASZNALAT ELOTT

- Ezakészllék olyan csomagolasban kerdl forgalomba, amely védi a szallitas soran. Vegye
ki a készliléket a dobozabdl, és tavolitson el minden csomagoldéanyagot. Az eredeti dobozt
és a tobbi csomagoléeszkozt biztonsadgos helyen tarolhatja, hogy elkerilje a készulék
sérlilését, ha a jov6ben szallitani kell. Ha ki akarja dobni az eredeti csomagolést, ligyeljen
arra, hogy minden elemet megfelelden djrahasznositson.

- (Qy6zb6djon meg arrél, hogy minden alkatrész és alkatrész megvan, és j6 allapotban van.
Ha barmelyik hidnyzik vagy nincs jé allapotban, azonnal forduljon a Cecotec hivatalos
miszaki tAmogatési szolgélatdhoz .

- Ne tavolitsa el a sorozatszdmot a termékrél, hogy biztositsa a berendezés megfeleld
nyomon kdvethet6ségét abban az esetben, ha segitséget kér.

Doboz tartalma

EUO1_107948 PrecisionSoldier 650 Vision
- Hegeszt6

- Forrasztéhegyek x5

- Hegeszt6 burkolat

- Ingyenes én

- Asztali llvany

- Ezahasznalati itmutaté
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EUOT_107949 Precision Soldier 650 Vision Full
- Hegeszt6

- Forrasztéhegyek x5

- Hegeszt6 burkolat

- Ingyenes 6n

- Asztali allvany

- Csipesz x2

- Kabelvago

- Kiforraszté szivattyu

- Kabelek x2

- Tipptisztitd

- Ezahasznalati utmutatd

3. MUKODES

Figyelem:
A helytelen hasznélat égési sériiléseket és tlizet okozhat. Szigordan tartsa be a kovetkezdket:

- Az égésisérllések elkerlilése érdekében ne érintse meg a fit6fej fém részeit.

- Atliz elkertlése érdekében ne hasznalja gylulékony anyagok kozelében.

- Aforrasztéhegy cseréje el6tt kapcsolja ki és hagyja kih(lni.

- Ne nedvesitse be a forrasztépakat. Ne hasznalja a forrasztépakat nedves kézzel.

- Szlnetekben és a munka befejezése utan kapcsolja ki a forrasztépakat, és tartsa
gyermekektdl elzarva.

- Ne Usse meg erésen a forrasztépakat, nehogy megséraljon.

- Ne moddositsa a hegesztégépet, és ne cseréljen mas, nem engedélyezett alkatrészeket.

- Abalesetek elkerllése érdekében tartsa tévol a gyerekektdl.

Hasznalati utasitas:

Csatlakoztassa a forrasztépakat a tapegységhez.

Nyomja meg a bekapcsolé gombot a bekapcsolashoz.

Nyomja meg és tartsa lenyomva a bekapcsolégombot 3 mésodpercig a kikapcsoldshoz.
Allitsa be a hémérsékletet az elvégzendd munka tipusénak és a hegesztendd anyagnak
megfeleléen. A hémérséklet-bedllité gombokkal 1°C-os lépésekben modosithatja a
hémérsékletet.

Megjegyzés: A kivalasztott h6mérséklet automatikusan mentésre kertl késébbi hasznalatra.

HwaN s

5. Ahémérséklet bedllitdsa utédn a LED-kijelz6n a szamok a kivant érték eléréséig valtoznak.
Amint elérte a célhémérsékletet, a szamok abbahagyjak a villogdst, és folyamatosan a
kijelz6n maradnak.
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FONTOS! Mindig az egyes forrasztasi feladatokhoz ajanlott forrasztéanyagot hasznalja.
Nem megfeleld forrasztéanyag hasznédlata gyenge forrasztédshoz vagy az alkatrészek
kdrosodasahoz vezethet. Ha kétségei vannak a megfelel6 forrasztdsi tipussal kapcsolatban,
mindig olvassa el a forrasztandé anyagok vagy alkatrészek gyartdinak ajanlasait.

&FIGYELMEZTETES: Ne hevitse fel a forraszanyagot olyan feluleteken, amelyek csepegé
vagy kifréccsend forrd forraszanyag altal kdrosodhatnak. Az olvadt 6n sulyos karokat okozhat
bizonyos anyagokban.

Mindig a hegesztésre el6készitett, kijelolt helyen dolgozzon, biztositva a megfeleld szell6zést
és megfeleld biztonsagi intézkedéseket (szemvédd, keszty(i stb.) alkalmazva.

&EGESVESZELY! Soha ne érintse meg kézzel a forrasztépaka hegyét, hogy ellendrizze,
hogy forré-e. A hegy nagyon magas hémérsékletet ér el, és sulyos, azonnali égési sériiléseket
okozhat.

Utmutaté a forrasztéhegy cseréjéhez

1. A kockdzatok elkerllése érdekében gy6z6djon meg arrél, hogy a forrasztépaka ki van
kapcsolva, és ki van hlzva az elektromos aljzatbél.

2. Csavarjakiazaramcsucsot tartd rogzitéanyat. Forgassa elaz anyat az dramutatd jarasaval
ellentétes irdnyba a 2. dbran lathaté maédon.

3. Ovatosan tavolitsa el a hasznalt forrasztécsticsot. Forré lehet, ha nemrégiben hasznalta a
forrasztépakat, ezért legyen dvatos, vagy varja meg, amig kihtil.

4, Helyezze el az (j forrasztdcsicsot, lgyelve arra, hogy megfeleléen illeszkedjen az acél
csatlakozocs6 belsejébe és a flitémaghoz.

5. Huzza meg a rogzitéanyat az 6ramutato jadrdsdval megegyez¢ irdnyba forgatva a 3. dbran
lathaté médon, hogy szilardan rogzitse az Uj hegyet.

Megjegyzés: Ne hlzza tdl, csak annyira, hogy a hegyét a helyén tartsa és megakadalyozza

annak elmozdulasat.

Ez a forrasztéallomas hibernalt funkcidval rendelkezik, ami azt jelenti, hogy a forrasztépaka
30 percnyi hasznalaton kivili dllapota utédn automatikusan készenléti izemmaddba kapcsol, és
60 perc hasznalaton kivili allapotban automatikusan kikapcsol .

4. TISZTITAS ES KARBANTARTAS

Az optimalis teljesitmény biztositasa és a forrasztdallomas élettartamanak meghosszabbitdsa
érdekében fontos a rendszeres tisztitas és karbantartds. Kévesse az alébbi ajanlasokat:
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Tisztitas hasznalat kézben :

- Hasznalat kozben rendszeresen tisztitsa meg a forrasztépaka hegyét, kiléndsen minden
Uj forrasztas el6tt, és ha 6n- vagy folyasztészer-maradvanyt észlel.

- Nedvesitsen meg egy nem dorzsold szivacsot desztillalt vizzel, és évatosan dorzsoélje at a
felhevitett hegyét, hogy eltdvolitsa a felesleges forrasztast és a maradékot. Ugyeljen arra,
hogy a szivacs csak nedves legyen, ne legyen atazva, hogy elkerllje a hegyét éré tulzott
h&sokkot.

- A szivacs alternativaja, amely kiléndsen hasznos a tartésabb oxidacié eltavolitdsara, a
fémvégtisztitd (sargaréz gyapju). Helyezze a hegyet a fémtisztitoba, és dvatosan forgassa
el.

- A hegy megtisztitdsa utan vigyen fel egy kis mennyiségl friss forrasztéanyagot, hogy
“6nozott" maradjon, és megkonnyitse a héatadast a jévébeni forrasztas soran.

Hasznalat utani tisztitas :

- Rendszeresen tisztitsa meg, példaul havonta egyszer vagy a hasznalat gyakorisdgatol és
a szennyez8dés felhalmozdédasatoél figgden.

- Puha, enyhén nedves ruhaval tisztitsa meg a forrasztopaka fogantydijat, kabelét és egyéb
kilso részeit. Szikség esetén hasznalhat kis mennyiségli semleges szappant a makacsabb
szennyezddések eltavolitasahoz.

- Nenedvesitse tul a ruhat, és tgyeljen arra, hogy viz ne ker(iljon a forrasztépaka belsejébe,
kildnosen a kezeldszervekbe vagy a LED kijelzé teruletére.

- Tisztitds utan gy6z6djon meg arrél, hogy minden alkatrész teljesen megszaradt, mieldtt
Gjra felhasznalna vagy térolna a forrasztépat.

- Ne haszndljon surold hatasu tisztitészereket, erés olddszereket, és ne meritse vizbe a
forrasztopakat. Ez karosithatja a készuléket.

Karbantartas :

- Rendszeresen ellendrizze a téapkabelt sériilések, vagasok vagy megtorések szempontjabol.
Ha barmilyen problémat tapasztal, ne hasznalja a forrasztépakat, és forduljon a Cecotec
hivatalos miszaki tdmogatdsi szolgalatahoz .

- Ellendrizze, hogy minden csatlakozas (cstcs, roégzité anyak stb.) biztonsdgos-e és
szoros-e.

AFONTOS! Tisztitas el6tt gy6z8djon meg arrdl, hogy a forrasztépéka ki van hizva a
konnektorbdl, és teljesen lehdilt.

Tarolas

- A forrasztépéka téroldsa eldtt gy6z6djon meg arrdl, hogy a pakahegy tiszta és enyhén
6nozott, hogy megdvja az oxidaciétol a térolés soran.

- Tarolja tiszta, szaraz helyen, lehetéleg az eredeti dobozaban vagy védGtokban, hogy
elkerllje a por felhalmozddasat és az esetleges sértiléseket.
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- Ne helyezze vissza a forrasztopaka fedelét, amig az teljesen ki nem hilt.

5. PROBLEMAMEGOLDAS

Probléma

Lehetséges ok

Lehetséges megoldas

Aforrasztépaka
nem melegszik
fel.

1. Atédpkabel nincs
csatlakoztatva.

2. Be/Ki gomb “ki" allasba.
3. Probléma a
konnektorral.

4. A hegesztégép belsé
meghibdsodasa.

1. Ellendrizze, hogy a tapkabel megfelelden
csatlakozik-e a konnektorhoz és a
forrasztépakahoz.

2. Gy6z6djon meg arrél, hogy a fékapcsolo "be”
allésban van.

3. Tesztelje a forrasztopakat egy masik
aljzatban, hogy kizarja az eredeti kimenettel
kapcsolatos problémakat.

a Cecotec hivatalos miszaki tAmogatasi
szolgalatédhoz ellenbrzéshez vagy javitdshoz.

Aforrasztépaka
nagyon lassan
melegszik fel.

1. Ah6émérséklet tul
alacsonyra van allitva.
2.Sérilt vagy szennyezett
forrasztdhegy.

3. Hibés flitéelem.

1. Novelje a bedllitott h6mérsékletet az
elvégzend6 hegesztési tipusnak megfeleld
szintre.

2. Tisztitsa meg vagy cserélje ki a
forrasztéhegyet.

a Cecotec hivatalos miszaki tAmogatasi
szolgdlatdhoz ellendrzéshez vagy javitéshoz.

1. Ahémérséklet tul

1. Novelje a bedllitott hémérsékletet.

A alacsony. 2. Tisztitsa meg a forrasztécsulicsot nedves
., 2. Piszkos vagy oxidalt szivaccsal vagy fémcsucs-tisztitéval.
forrasztéanyag .. ) PV
forrasztécsics. 3. Aforrasztandé anyagokhoz megfeleld tipusu
nem olvad meg . L . .
mecfelelden 3. Rossz tipusl 6n. forrasztéanyagot hasznaljon.
& ' 4, Oxidacié a hegesztend6 | 4. Tisztitsa meg a forrasztandé alkatrészek
alkatrészeken. felliletét az oxidacio eltdvolitasa érdekében.
Rossz
. , L 1. Novelje a hémérsékletet vagy a hdkezelés
forrasztési 1. Elégtelen hé. L
s idejét.
kotések.

Hideg varratok,
gyenge kotések.

1. Mozgés hegesztés
kézben.

2. Piszkos vagy
szennyezett felliletek.
3. Fluxushiany.

1. Gy6zb6djon meg arrdl, hogy az alkatrészek
stabilak és mozdulatlanok a forrasztasi
folyamat soran.

2. Aforrasztas felhorddsa el6tt tisztitsa meg a
forrasztandé fellleteket.

3. Folyasztészerrel javitja az 6n folyékonysagat
és a forrasztés min6ségét.
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Probléma

Lehetséges ok

Lehetséges megoldas

ALED kijelz6
nem mukodik.

1. LED kijelz6 hiba.

a Cecotec hivatalos miiszaki tAmogatasi
szolgalatéhoz ellendrzéshez vagy javitédshoz.

1. Az lizemi h6mérséklet
tul magas.
2. Hosszu ideig

1. Csokkentse az lizemi h6mérsékletet
megfelel6 szintre.
2. Ha nem hasznalja aktivan, kapcsolja ki a

Aforrasztéhegy |hasznalat nélkil hagyott . L
.. forrasztépakat.
gyorsan forrasztépaka. L1 X .
i B 3. Hasznaljon megfeleld, nem korroziv
oxidalédik. 3. Agressziv fluxus )
R folyasztészert.
hasznélata. : ) S
o 4. Fontolja meg a jobb mindség(i
4. Alacsony mingségi ) L
, forrasztéhegyek hasznalatat.
forrasztdhegy.
Probléma Lehetséges ok Korrekciés intézkedés
Nincs benne Ellendrizze, hogy csatlakoztatva van-e az
Akészilék nem | @ram. aramforrashoz és be van-e kapcsolva.
miikodik. Hibas a Cecotec hivatalos miiszaki tAmogatasi
' szolgélataval.
A készulék Ahegy nincs Hlzza ki, és hagyja kih(lni. Ezutan tavolitsa el a
nem melegszik | megfeleléen hegyrogzitd anyat, és szerelje szét, hogy ellenérizze,
eléggé. csatlakoztatva. hogy megfeleléen van-e elhelyezve.
A képernyd nem Hibae termek. a Cec?tec’hivatalos mUszaki tdmogatasi
kapcsol be. szolgalataval .

220 2

6. MUSZAKI ELOIRASOK

Termék hivatkozas: EU01_107948/ EU01_107949
Termék : PrecissionSoldier 650 Vision/ PrecissionSoldier 650 Vision Full

H&mérséklet tartomany: 250°C -650°C
Allithaté hémérséklet: +5°C
H6mérséklet hiba: <5°C (a fit6fej érintkezési pontjatél fliggéen)

Elémelegitési ido:

20s

Bemeneti fesziiltség: 230V
Frekvencia: 50 Hz
Teljesitmény: Max 100W
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A mUszaki adatok elézetes értesités nélkil valtozhatnak a termék minéségének javitadsa
érdekében.
Kindban késziilt | Spanyolorszagban tervezték

7.SzeRz06110G

A jelen kézikonyvben szereplé szovegekre vonatkozé szellemi tulajdonjogok a CECOTEC
INNOVACIONES, SL-t illetik. Minden jog fenntartva. A CECOTEC INNOVACIONES, SL elézetes
engedélye nélkil e kiadvany tartalmat részben vagy egészben tilos reprodukalni, visszakeresé
rendszerben tarolni, tovébbitanivagy terjeszteni semmilyen médon (elektronikus, mechanikus,
fénymasolés, felvétel vagy hasonld).

8. GARANCIA ES SAT

A Cecotec valaszol a végfelhasznaldénak vagy a fogyaszténak a termék leszallitdsanak
idépontjdban fennallé hidnyossagok esetén a vonatkozd elbirdsokban meghatarozott
feltételek, feltételek és hatarid6k szerint.

Javasoljuk, hogy a javitédsokat szakképzett személyzet végezze el.

Ha incidenst észlel a termékkel kapcsolatban, vagy barmilyen kérdése van, forduljon a
hivatalos Cecotec mUszaki Ugyfélszolgalathoz a +34 96 321 07 28 telefonszamon.

9. MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GYARTO: CECOTEC INNOVACIONES SL
CiM: Av. Reyes Catélicos, N°60, 46910 , Alfafar, Valencia (Spanyolorszag).

LEIRAS: Forrasztdallomas.

A GEP AZONOSITASA: PrecissionSoldier 650 Vision
FUNKCIO: Hegesztés

MINTA: EU01_107948/ EU01_107949

Igazolja, hogy a leirt terméket tervezték, gyartottak és tesztelték, és megfelel az 6sszes
vonatkozé el6irdsnak.

ALKALMAZOTT EU IRANYELVEK:

- 2010/35/EU iranyelv a meghatdrozott feszlltséghatarokkal torténd hasznalatra
szant elektromos berendezések forgalmazésara vonatkozd tagallami jogszabdlyok
Osszehangolasarol.
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- 2014/30/EU irdnyelv az elektromagneses Osszeférhetéségre vonatkozd tagallami
jogszabalyok harmonizacidjarél.

- A 2011/65/EU irényelv és a 2015/863 felhatalmazason alapulé irdnyelv az egyes
veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben torténd felhasznalasanak
korlatozasarol.

ALKALMAZOTT HARMONIZALT SZABVANYOK:

- EN 60335-1

- EN 60335-2-45

- ENIEC 55014-1:2021

- ENIEC 55014-2:2021

- ENIEC 61000-3-2:2019+A1

- EN 61000-3-3:2013+A1+A2

- IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-4:2013+A1, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:
2015, IEC 622320-17-6232017

Igazolja, hogy a leirt terméket tervezték, gyartottadk és tesztelték, és megfelel az dsszes
vonatkozé el6irdsnak.
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1. PECES | COMPONENTS

Figura

1. Proteccié del cable
Empunyadura del soldador
Botd de pujar temperatura
Bot6 d'encesa/apagada
Botd de baixar temperatura
Pantalla LED
Coberta antilliscant
Femella d'unié resistent a altes temperatures
Femella de fixacié
10. Tub de connexi6 d'acer
11. Punta de soldadura

©ONOU S W N

NOTA:
Els grafics d'aquest manual sén representacions esquematiques i potser no coincideixen
exactament amb els del producte.

2. ABANS DE FER SERVIR

- Aquest aparell presenta un embalatge dissenyat per protegir-lo durant el transport. Traieu
l'aparell de la caixa i traieu tot el material d'embalatge. Podeu desar la caixa original i
altres elements de 'embalatge en un lloc segur per prevenir danys a l'aparell si necessiteu
transportar-lo en el futur. Si voleu desfer-vos de l'embalatge original, assegureu-vos de
reciclar tots els elements correctament.

- Assegureu-vos que totes les peces i els components estan inclosos i en bon estat. Si en
faltés algun o no estigués en bon estat, contacteu de forma immediata amb el Servei
d'Atencié Tecnica Oficial de Cecotec .

- Notraieu el nimero de serie del producte, per mantenir una correcta tracabilitat del vostre
equip en cas de sollicitar assistencia.

Contingut de la caixa

EU01_107948 PrecissionSoldier 650 Vision
- Soldador

- Puntes de soldadura x5

- Coberta del soldador

- Estanyde cortesia

- Suportdetaula

- Aquest manual d'instruccions
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EUO1_107949 Precission Soldier 650 Vision Full
- Soldador

- Puntes de soldadura x5

- Coberta del soldador

- Estanyde cortesia

- Suportdetaula

- Pinces x2

- Tallador de cables

- Bomba de desoldar

- (Cables x2

- Netejador de puntes

- Aquest manual d'instruccions

3. FUNCIONAMENT

Atencié:
L'Us inadequat pot provocar cremades i incendis. Observeu estrictament el seglient:

- Notoqueu les parts metalliques de la punta de l'escalfador per evitar cremades.

- No utilitzeu a prop de materials inflamables per evitar incendis.

- Abans de substituir la punta de soldar, apagueu-la i refredeu-la.

- No mulli el soldador. No utilitzeu el soldador amb les mans mullades.

- Apagueu el soldador durant els descansos i després d'acabar la feina, i mantingueu-Lo fora
de l'abast dels nens.

- No colpegeu el soldador amb forca per evitar danyar-lo.

- No modifiqueu el soldador ni substituiu altres peces no autoritzades.

- Mantingueu-Llo allunyat dels nens per evitar accidents.

Instruccions d'us:

Connecteu el soldador al corrent.

Premeu el boté d'encesa/apagada per engegar-lo.

Mantingueu premut durant 3 segons el boté d'encesa/apagada per apagar-lo.

Adapteu la temperatura segons el tipus de treball que voleu realitzar i el material a
soldar. Utilitzeu els botons d'ajustament de temperatura per modificar la temperatura en
increments de 1°C.

Nota: La temperatura seleccionada es desara automaticament per a usos futurs.

HwaN s

5. Després d'ajustar la temperatura, els nimeros a la pantalla LED canviaran fins a assolir el
valor desitjat. Un cop assolida la temperatura objectiu, els nimeros deixaran de parpellejar
i es mostraran de forma fixa.
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IMPORTANT! Utilitzeu sempre el tipus d'estany recomanat per a cada tasca de soldadura. L'ls
d'un estany incorrecte pot resultar en soldadures deficients o fer malbé els components. Si
tens dubtes sobre quin tipus d'estany és l'adequat, consulta sempre les recomanacions dels
fabricants dels materials o components que soldaras.

&ADVERTIMENT: No calenta estany sobre superficies que puguin ser danyades per
degoteigs o esquitxades d'estany calent. L'estany fos pot causar danys greus a certs materials.
Treballeu sempre en arees designades i preparades per a soldadura, assegurant una ventilacié
adequada i utilitzant les mesures de seguretat pertinents (proteccié ocular, guants, etc.).

APERILL DE CREMADES! Mai toqueu la punta del soldador amb les mans per comprovar
si esta calenta. La punta arriba a temperatures molt elevades i pot causar cremades greus i
instantanies.

Instruccions per al reemplacament de la punta de soldadura

1. Assegureu-vos que el soldador estigui apagat i desendollat del corrent electric per evitar
qualsevolrisc.

2. Descarregueu la femella de fixacié que subjecten la punta actual. Gireu la femella en sentit
antihorari com es mostra a la Figura 2.

3. Amb cura, traieu la punta de soldadura utilitzada. Es possible que estigui calent si ha estat
utilitzant el soldador recentment, aixi que tingui precaucié o espera que es refredi.

4. Col - loqueu la nova punta de soldadura, assegurant-se que encaixi correctament a
l'interior del tub de connexié d'acer i contra el nucli d'escalfament.

5. Premeu la femella de fixacié girant-la en sentit horari com es mostra a la figura 3 per
assegurar fermament la nova punta.

Nota: No lestrenyis en excés, només prou perqué la punta quedi fixa i no es mogui.

Aquesta estacié de soldat disposa de la funcié d'hibernacié, aixd vol dir que es produeix un

repos automatic després de 30 minuts sense fer servir el soldador, i un apagat automatic
després de 60 minuts sense fer servir el soldador.

4. NETEJA1 MANTENIMENT

Per assegurar un rendiment optim i perllongar la vida (til de la teva estacié de soldar, és
important fer una neteja i manteniment regulars. Segueix aguestes recomanacions:

Neteja durant l'is :

- Netegeu la punta del soldador regularment durant l'Us, especialment abans de cada nova
soldadura i quan observeu acumulacié de residus d'estany o fundent.
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- Humitegeu una esponja no abrasiva amb aigua destillada i fregueu suaument la punta
calenta sobre ella per eliminar l'excés d'estany i els residus. Assegureu-vos que l'esponja
estigui només humida, no xopa, per evitar un xoc termic excessiu a la punta.

- Una alternativa a l'esponja, especialment Gtil per eliminar l'oxidacié més persistent, és un
netejador de puntes metallic (llana de llautd). Introduiu la punta al netejador metallic i
gireu-la suaument.

- Després de netejar la punta, apliqueu una petita quantitat d'estany nou per mantenir-la
“estanyada” i facilitar la transferencia de calor en futures soldadures.

Neteja després de l'iis :

- Feu una neteja peridodicament, per exemple, un cop al mes o segons la freqliencia d'Us i
l'acumulacié de bruticia.

- Utilitzeu un drap suau i lleugerament humit per netejar lempunyadura, el cable i altres
parts exteriors del soldador. Podeu utilitzar una petita quantitat de sabd neutre si és
necessari per eliminar la bruticia més persistent.

- No mulli en excés el drap i assegureu-vos que no entri aigua a linterior del soldador,
especialment a la zona dels controls o la pantalla LED.

- Després de netejar, assegureu-vos que totes les parts estiguin completament seques
abans de tornar a utilitzar o desar el soldador.

- No utilitzeu productes de neteja abrasius, dissolvents forts o submergiu el soldador en
aigua. Aixo podria fer malbé l'aparell.

Manteniment:

- Reviseu periodicament el cable d'alimentacié per detectar possibles danys, talls o
duplicitats. Si trobeu algun problema, no utilitzeu el soldador i contacteu amb el Servei
d'Assistencia Tecnica Oficial de Cecotec .

- Verifigueu que totes les connexions (punta, femelles de fixacid, etc.) estiguin segures i ben
ajustades.

&IMPORTANT! Assegureu-vos que el soldador estigui desendollat i completament fred
abans de netejar-lo.

Emmagatzematge

- Abans de desar el soldador, assegureu-vos que la punta estigui neta i lleugerament
estanyada per protegir-la de l'oxidacié durant lemmagatzematge.

- Deseu-loenun llocsecinet, preferiblement a la seva caixa original o en un estoig protector
per evitar l'acumulacioé de pols i possibles danys.

- No collogueu la coberta del soldador fins que no s'hagi refredat totalment.
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Problema

Possible Causa

Possible Solucid

El soldador no

1. Cable dalimentacié no
connectat.

2. Boté d'encesa/apagada
a "apagat”.

1. Verifiqueu que el cable d'alimentacié estigui
correctament endollat a la presa de corrent i al
soldador.

2. Assegureu-vos que l'interruptor d'encesa/
apagada estigui en la posicié "ences".

3. Element calefactor
defectuds.

escalfa. 3. Problema amb la presa |3. Proveu el soldador en una altra presa de
de corrent. corrent per descartar problemes amb la presa
4. Fallada interna del original.
soldador. 4. Contacta amb el Servei d'Assisténcia Tecnica
Oficial de Cecotec per a una revisié o reparacio.
1. Temperatura ajustada
P . I 1. Augmenti la temperatura ajustada a un nivell
massa baixa. . . N
El soldador adequat per al tipus de soldadura que realitzara.
2. Punta de soldadura o
escalfa molt 2. Netegeu o substituiu la punta de soldadura.
danyada o bruta. s
lentament. 3. Contacteu amb el Servei d'Assistéencia Tecnica

Oficial de Cecotec per a una revisié o reparacio.

La soldadura

1. Temperatura massa
baixa.

2. Punta de soldadura
bruta o rovellada.

1. Augmenti la temperatura ajustada.

2. Netegeu la punta de soldadura amb una
esponja humida o un netejador de puntes
metallic.

fredes, unions
febles.

2. Superficies brutes o
contaminades.

3. Manca de fundent
(Flux).

no es fon
3. Tipus d'estany 3. Utilitzeu el tipus d'estany adequat per als
correctament. |, :
incorrecte. materials que esteu soldant.
4. Oxidacié als 4. Netegeu les superficies dels components a
components a soldar. soldar per eliminar l'oxidaci6.
Unions de 1. Augmenteu la temperatura o el temps
soldadura 1. Calor insuficient. y g . P P
. d'aplicacié de la calor.
deficients.
1 Moviment durant la 1. /—\ssegurl‘eu—v?s.que els compone/nts estiguin
coldadura estables i immobils durant el procés de
Soldadures ) soldadura.

2. Netegeu les superficies a soldar abans
d'aplicar l'estany.

3. Utilitza fundent per millorar la fluidesa de
l'estany i la qualitat de la soldadura.
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Problema

Possible Causa

Possible Solucid

La pantalla

1. Fallada de la pantalla

1. Contacteu amb el Servei d'Assisténcia Tecnica

LED no
) LED. Oficial de Cecotec per a una revisié o reparacio.
funciona.
1. Temperatura de treball
P 1. Redueix la temperatura de treball a un nivell
massa alta. d ¢
N adequat.
Punta de 2. Soldador ences durant 9 L -
. 2. Apaga el soldador quan no l'estigues utilitzant
soldadura periodes perllongats )
o . activament.
s'oxida sense Us. - ) )
o , | 3. Utilitza un fundent adequat i no corrosiu.
rapidament. |3. Us de fundent agressiu. ) .
4. Considereu utilitzar puntes de soldadura de
4. Punta de soldadura de ) .
) ) millor qualitat.
baixa qualitat.
Problema Causa possible Accié correctiva

L'aparell no
funciona.

No té corrent
electric.

Comproveu que esteu connectat al corrent i ences.

Esta defectuds.

Contacti amb el Servei d'Assisténcia Técnica Oficial de
Cecotec.

L'aparell no
escalfa prou.

La punta no esta
ben connectada.

Desendolleu-ho i deixeu-ho refredar. Després,
desmunteu la femella de fixaci6 de la punta i
desmunteu per comprovar que esta ben collocada.

La pantalla no
s'encén.

Producte
defectuds.

Contacti amb el Servei d'Assistencia Técnica Oficial de
Cecotec.

6. ESPECIFICACIONS TECNIQUES

Referencia del producte: EU01_107948/ EUOQ1_107949

Producte : PrecissionSoldier 650 Vision/ PrecissionSoldier 650 Vision Full

Rang de temperatura: 250 °C -650 °C
Temperatura ajustable: 5 °C

Error de temperatura: <5°C (depenent del punt de contacte de la punta de l'escalfador)
Temps de preescalfament: 20 s
Voltatge d entrada: 230V
Freqgliéncia: 50 Hz

Poténcia: Max 100 W
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Les especificacions técniques poden canviar sense notificacié previa per millorar la qualitat
del producte.
Fabricat a Xina | Dissenyat a Espanya

7. COPYRIGHT

Els drets de propietat intellectual sobre els textos del manual pertanyen a CECOTEC
INNOVACIONES, SL Queden reservats tots els drets. El contingut d'aquesta publicacié no podra,
ni en part ni integrament, reproduir-se, emmagatzemar-se en un sistema de recuperacio,
transmetre's o distribuir-se per cap mitja (electronic, mecanic, fotocopia, enregistrament o
similar) sense la prévia autoritzacié de CECOTEC INNOVACIONES, SL

8. GARANTIA I SAT

Cecotec respondra davant l'usuari o consumidor final de qualsevol manca de conformitat
que hi hagi en el moment del lliurament del producte en els termes, condicions i terminis que
estableix la normativa aplicable.

Es recomana que les reparacions es facin per personal especialitzat.

Si detecteu una incidencia amb el producte o teniu alguna consulta, poseu-vos en contacte
amb el Servei d'Assistencia Tecnica oficial de Cecotec a través del nimero de telefon +34 96
32107 28.

9. DECLARACIO DE CONFORMITAT

FABRICANT: CECOTEC INNOVACIONES SL
ADRECA: Av. Reis Catolics, N°60, 46910, Alfafar, Valencia (Espanya).

DESCRIPCIO: Estacié de soldar.

IDENTIFICACIO DE LA MAQUINA: PrecissionSoldier 650 Vision
FUNCIO: Soldar

MODEL: EU01_107948/ EU01_107949

Certifica que el producte descrit ha estat dissenyat, fabricat i provat i compleix totes les
disposicions aplicables.

DIRECTIVES DE LA UE APLICADES:

- Directiva 2010/35/UE sobre 'harmonitzacié de les legislacions dels estats membres en
materia de comercialitzacié de material electric destinat a utilitzar-se amb determinats limits
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de tensio.

- Directiva 2014/30/UE sobre l'harmonitzacié de les legislacions dels estats membres en
materia de compatibilitat electromagnetica.

- Directiva 2011/65/EU i Directiva delegada 2015/863 sobre restriccions a la utilitzacié de
determinades substancies perilloses en aparells electrics i electronics.

NORMES HARMONITZADES APLICADES:

- EN 60335-1

- EN 60335-2-45

- AIEC55014-1:2021

- AIEC55014-2:2021

-AIEC61000-3-2:2019+A1

- EN 61000-3-3:2013+A1+A2

- IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-4:2013+A1, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC 62321-7-1:
2015, IEC 62321-7

Certifica que el producte descrit ha estat dissenyat, fabricat i provat i compleix totes les
disposicions aplicables.
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1. MEPH KAI EEAPTHMATA

Eikéva 1
1. TMpooTacia kaAwdiwv
AaBn KOAANTAPI
KoupTri atgnang Beppokpaaiag
KoupTri On/Off
KoupTri xaunAdtepng Bepuokpaaciag
066évn LED
AvTIONIOBNTIKO KAAUPHA
Magiuad! évwaong avBekTIkG og UPNAEG BepUoKpaaieg
Magiuad! otepéwaong
0. X&AuBag ouvdETIKOG CWARVOG
1. MUTn cuyk6AAnong

22390 NOaR LN

>HMEIQMA:
Ta ypo@IKG O€ autd TO €yXeIpidIo gival OXNUOTIKEG AVATIOPOOTACEIG KAl EVOEXETAI VO NV
TaIPIGJOUV aKPIBWG HE EKEIVA TOU TTPOIOVTOG.

2. MPIN AMNO TH XPHZH

- Autq n ouokeun diaTiBeTal 0¢ ouokeuaoia oxedlacpévn va TNV TTPOOTaTEUEl KATd Tn
HETaPOPA. AQaIPECTE TN CUOKEUN ATTO TO KOUTI TNG Kal apaipéoTe OAO TO UAIKG OUCKEUQTIag.
MTropeite va UAGEETE TO apXIkO KOUTi Kal GAAa €idn cuokeuaaiag oe aoPaAég uéPOG yia va
aTro@UyeTe {nNUIG OTn CUOKEUN €4V XPEIOOTEN va T PETAPEPETE OTO PENNOV. EdQv BéAeTE va
ATTOPPIYETE TNV APXIKI CUCKEUATIQA, PPOVTIOTE VO AVAKUKAWOETE OAQ TO AVTIKEIMEVA OWOTA.

- BeBaiwBeite 611 6Aa Ta e€aptApara kal Ta efapTAUaTa TrEpIAaUBAvOVTAl KAl O€ KAAR
katdoTaon. Eav kdmoio amé autd Acitrel i Oev gival o€ KaAr KATAOTOOT, ETTIKOIVWVAOTE
apéowg pe Tnv Emionun Ymnpeoia texvikAg uttootpigng Tng Cecotec .

- Mnv a@aipeite Tov oeiplokd aplOud amd To TPOoIdV, yia va OlaTnPAOoETE TN OWOTH
IXvnAaoiuéTnTa Tou £€0TTAICUOU 0ag € TTEPITITWAON TTou ¢nTroeTe BorBeia.

Mepiexdueva kouTioU

EU01_107948 PrecisionSoldier 650 Vision
- MetaAokoAANTrG

- ZupBouAég auykOAAnong x5

- Kd&Auppa o§uyovokoAAnTA

- Awpedv KaoGiTEPO

- Emtpamédia Baon

- Auto 10 gyXeIpidlo 0dnylwv
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EU01_ 107949 Precision Soldier 650 Vision Full

MeTaAokoAANTAG
>UPBOUAEG oUYKOAANGNG X5
Ké&Auppa o§uyovokoAAnTA
Awpedv KaoaoiTEPO
Emrtpatmédia Baon
Toiumoddkia x2

Ké¢tng kaAwdiwv

AvTAia atTrok6AAnong
KaAwdia x2

KaBapiaTikd pitng

AUTO TO EYXEIPIDIO OBNYILV

3. AEITOYPTIA

Mpoooxn:
H akatdAAnAn xprion pTropei va TTpokaAéoel eykaupaTa Kal TTUpKayI€G. Tnpeite auaTnpd Ta eEAG:

Mnv ayyiCete Ta JETAAAIKG péPN TOU AKPOU TOU BEPUAVTAPA YIa VO OTTOQUYETE EyKAUUATA.
Mnv XpnGCIMOTIOIEITE KOVTA O€ EUPAEKTA UAIKA YIQ TNV ATTOQUYHA TTUPKAYIWV.

Mpiv avTikaTaoTAOoETE TO AKPO TUYKOAANCNG, ORACTE TO KAI APrOTE TO VO KPUWOEL.

Mnv Bpéxete To KOAANTAPI. Mn XPNOIYOTTOIEITE TO KOAANTHPI PE BPEYUéva XEpia.
ATTEVEPYOTTOINOTE TO KOANTHPI OTa SIGAEiPPOTA Kal HETA TNV OAOKARPWON TNG EPYACiag Kal
KPATAOTE TO JAKPIG atrd TTaidid.

Mnv xTutrdTe SuvaTd TO KOANTAPI YIA VA PNV TO KATOOTPEYETE.

Mnv TPOTTOTTOIEITE TN CUOKEUR GUYKOAANONG KaI unv avTikaBioTare dAAa pn e€ouciodoTtnuéva
eCapTripara.

KpathoTe 10 pakpid atréd maidid yia aTroQuyr atuxnuaTwy.

Odnyieg xpnong:

>uvdEaTE TO KOAANTAPI OTO TPOPODOTIKS.

[MaTAoTE TO KOUNTTI AEITOUPYIOG VIO VO TO EVEPYOTTOINOETE.

[MatAoTe Kal KPATAOTE TTATNUEVO TO KOUWUTT AeImoupyiag yia 3 SeUTEPOAETTTA yia va TO
QATTIEVEPYOTTOINCETE.

PuBpioTe Tn Beppokpacia avaloya Pe To €i00G TNG EPYOTiag TTOU TIPOKEITAI VA KAVETE KAl TO
UAIKO TTOU TTPOKEITAI VA OUYKOAAAGETE. XpNGOIPOTIOIROTE Ta KOUMTTIA pUBUIoNG BepuoKpaaciag
yla va aAAGEeTe Tn Bepuokpacia o BAuata Tou 1°C.

Inueiwon: H emAeypévn Bepuokpacia Ba amobnkeuTel auTdPATA YIa JEAAOVTIKN XProN.
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5. Metd Tn pUBuIion Tng Bepuokpaaciag, o1 apiBuoi atnv 086vn LED Ba aAAGEouv péxpr va
emTeEUXOEi N emOBuuNTA TIUR. MOAIG emiTeuxBei n emBupunTh Beppokpaaia, o1 apiBuoi Ba
oTaparioouv va avaBoofrvouv kai Ba Trapayeivouv o€ oTabepr) 0B6vn.

>MOYAAIOZ! Xpnoipotroigite TTGvTa Tov TUTTO CUYKOAANGNG TTOU CUVIOTATAI VIO KGBE epyacia
aguykoAAnong. H xpron AavBaopévng ouykOAANGNG PTTopEi va 0dNyRoEl € KaKr GUYKOAANon
f {nuid ota egaptipata. Edv éxete au@IBoAieg OxeTIKA Pe Tov TUTTO GUYKOAANONG TTou €ival
KOTAAANAOG, OUUBOUAEUTEITE TTAVTA TIG OUOTAOCEIS TWV KATAOKEUAOTWY TWV UAIKWV f Twv
€€aPTNUATWY TTOU TTPOKEITAI VO KOAACETE.

'&I'I POEIAOTMOIHZH: Mn Beppaivete TN oUYKOAANGN O€ ETMIQAVEIEG TTOU PTTOPE] VO UTTOGTOUV
¢{nuid atré 1o va aT1adel ) va mToIAiCel (eaTr) auykOAAnon. O ANiwPEVOg KOOTITEPOG PTTOPE va
TTpokaAéoel cofapn ¢nuIG o€ opIoPEVA UAIKG.

Na epydleote TAvIa O€ KABOPIOPEVOUG XWPOUG TTPOETOINACHEVOUG Yia  GUYKOAANGN,
S1a0@aAifoVTag ETTAPKN AEPICUOS Kal XPNOIUOTTOIWVTAG KATAAANAG PETpa ao@aAciag (TTpooTacia
HATIWV, YAVTIO K.ATT.).

AKINAYNOZ EFKAYMATQN! Mnv ayyiete Troté TNV AKpn Tou KOAANTNPIioU PE Ta XépIa 0Og
yla va eAéyEeTe av gival (eoTd. H dkpn @TAvel o€ TTOAU uWnAEG BEpUOKPATieg KAl UTTOPED va
TTpoKaAéoEl cofapd, aTIyHIgia eykaluaTa.

Odnyieg yia TNV avTikaTdoTaan Tou dkpou ocuykOAANaNg

1. BePaiwBeite 6TI TO KOANTAPI €ival ATTEVEPYOTTOINUEVO KAl ATTOOUVOESEPEVO ATTO TNV TIPIda
yla va atropuyeTe KAOE Kivouvo.

2. ZegBidwoTte 1O TAgIuadl ao@eAAIONG TTOU CUYKPaTE TNV Tpéxouoa akpn. MepioTpéyTte TO
TTagIuadI apIoTEPOOTPOPA OTTWG QaiveTal oTnv Eikova 2.

3. AQaIpEOTE TTPOCEKTIKG TO XPNOIUOTIOINUEVO AKPO GUYKOAANoNG. MTtropei va eivail {eoTtd av
XPNOIKOTIOINCATE TTPOCPATA TO KOAANTAPI, OTTOTE VA E€I0TE TTPOCEKTIKOI ] VA TTEPIMEVETE VO
KPUWOEL.

4. TomoBeTACTE TO VEO AKPO OUYKOAANONG, diacpaAifovtag T Qapuolel CwaTd PECO GTOV
XOAUBBIVO GUVOETIKO GWARva Kal Tov TTUpriva Bépuavong.

5. Z@i¢te TO TTAgINGdI aoPANIONG TTEPIOTPEPOVTAG TO BeEIGATPOPA OTTWG PaiveTal oTnV Eikéva
3 yIa va OTEPEWOTETE KAAG TO VEO GKPO.

Znueiwon: Mnv oiyyete uTTEPBOAIKG, ioa iga yia va KpaTtdTe To AKPO OTn 80N TOU KAl va pnv

KIVEITal.

AuTdG 0 aTaBubGG cUYKOAANONG BI0BETEl AcIToupyia adpavoTroinong, TTou anuaivel 6Tl JeETaRaivel
auTOPATA O KOTAOTOON avapovhg PeTd atrd 30 AeTTTd pn XProng Tou ouyKoAANTIKoU G1drpou
KOl ATTEVEPYOTTOIEITAI AQUTOPOTA PETA aTTO 60 AETTTA PN XProng Tou KOAANTNpiou.
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4. KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH

MNa va diacg@alioete TN BEATIOTN aTOdOON KAI va TTapaTeivete Tn didpkeia {wng Tou oTaduou
OUYKOAANONG, €ival onuavTiKO va eKTEAEITE TAKTIKO KaBapiopd kai ouvtripnon. AkoAouBAoTe
QAUTEG TIG OUCTACEIG:

KaBapiopog katd Tn xpAon :

- KaBapieTe TOKTIKA TO AKPO TOU CUYKOAANTIKOU G18APOU KATA TN XPHon, €I0IKA TTPIV o110 KABE
vEéa GUYKOAANON Kal 6TaV TTAPATNPEITE CUCGOWPEUGT UTTOAEIMPATWY KAOTITEPOU 1) PONG.

- Bpé€€re éva un AgiavTikG o@ouyydapl e ATTECTAYUEVO VEPOS Kal TPIWTE aTTaAd To Bepuaivopevo
AKpo TTAVW TOU YIa VA aQaIPECETE TNV UTTEPBOAIKH GUYKOAANON Kal Ta UTTOAEiUPATA.
BeBaiwBeite 611 TO OoQouyydpl €ival pévo uypod, OxlI EUTTOTIOUEVO, VIO VO ATTOQUYETE
uTTEPRBOAIKS BEPUIKO OOK OTNV AKPEN.

- Mia evaAAakTIKA AUon yia éva o@ouyyapl, 1I1aiTepa XPAOIYO yia TNV a@aipecn Tng o
eTmipovng o&eidwong, eival éva kaBapioTIKG PeETAAwWY (opeixalkoBauBakag). ToTroBeTAOTE
TO GKPO OTO PETAAAIKO KABAPIOTIKO Kal TTEPIOTPEWTE TO ATTAAG.

- AgoU kaBapioeTe TO GKPO, EPAPUOCTE MIA HIKPH TTOOOTNTA GPECKIAG GUYKOAANONG yia
va Tn diatnproeTe “kovoepBoTroinuévn” Kal va SIEUKOAUVETE T PETAPOPA BepudTnTag o€
MEANOVTIKA cuyKOAANGN.

KaBapiopog PeTd TN XpRAoN :

- KaBopilete mepIodIkd, yia TTapadelypa, pia @opd 10 piva r avadAoya e Tn ouxvotnTa
XPAONG KaI TN CUCCWPEUON BPWHIEG.

- XpnolpoTroinoTe éva HOAaKO, EAPPUG UYPO TTavi yia va kabBapioeTe Tn Aafr, To KaAwdio Kal
AAAa €EWTEPIKA PEPN TOU CUYKOAANTIKOU G10fpou. MTTOpPEITE va XPNOIPOTIOINCETE I MIKPA
TTO0OTNTA OUBETEPOU CATIOUVIOU €AV Eival ATIAPAITNTO YIO VA QQAIPETETE TNV TTIO ETTIOVN
Bpwpia.

- Mnv Bpéxete uttepPoAika To TTavi Kai BEBaIwOEiTE OTI dEV EICEPXETAI VEPO OTO ECWTEPIKO TOU
GUYKOAANTIKOU O18Hpou, €IBIKA OTa XEIPIOTAPIA 1) OTNV TTEPIOXA TNG 086vng LED.

- Metd Tov kaBapiopd, BeBaiwbeite 6T 6Aa Ta e§apTApaTA gival eVTEAWG OTEyvA TTpOTOU
ETTAVAXPNOIUOTIOINTETE ] ATTOONKEUCETE TO KOAANTAPI.

- Mn xpnoigotroigite AelavTIKA KABAPIOTIKA, 10XUPOUG OBIOAUTEG Kal unv  BuBiete TO
OUYKOAANTIKG Gidepo o€ vepd. AuTO PTTOPE va BAGWEI T CUOKEUR.

ZuvTthpnon :

- EAMéyxete Trepiodikd To koAwdio pelpaTog yia {nuiEG, Kowiyata A TookKiopata. Edv
QVTIHETWTTIOETE TTPOBAAUATA, PNV XPNOIKOTIOINCETE TO KOANTAPI KAl ETTIKOIVWVACTE PE TNV
Emionun Ymnpeoia texvikAg uttooTtApIgng Tng Cecotec .

- EAéy&re 611 6Aeg 01 cUVBETEIG (AKPO, TTAgINAdIa AoPAANIONG K.ATT.) €ival AOQAAEIG KAl GQIKTEG.

&ZHOYAAIOZ! BeBaiwbeite 611 TO KOAANTAPI €ival ammoouvoedeyévo Kal KpUo TIPIV TO

KaBapioeTe.
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- [Mpiv amoBnkedoete 10 KOAANTAPI, BeRaiwBeite 611 TO dkpo €ival KABapd Kar EAAPPUIG
ETTIKAOOITEPWHEVO VIO VO TO TTPOOTATEUCETE ATTO TNV 0&Eidwaon Katd Tnv ammobriKeuon.

- AmoBnkeloTe TO 0€ KaBapd, oTeyVO PEPOG, KATA TTPOTINNGN OTO APXIKO TOU KOUTi I O€
TIPOCTATEUTIKA BKN yIa va atro@UYETE T OUGCWPEUCT OKOVNG Kal TBavA ¢nuid.

- Mnv gmmavaTtotroBeTeite TO KGAUPHA TOU KOAANTNPIOU JEXPI VO KPUWOEI EVTEAWG.

5. EMIAYZH NPOBAHMATQN

MpoRANua

MBavnA aitia

MeavA Auon

To kOAANTAPI
Oev BeppaiveTal.

1. To kaAwdio
Tpopodoaiag dev eival
ouvoEedEPEVO.

2. KoupTri On/Off otn
Béon “off”.

3. MpéBAnua pe v Tpida.

4. ECWTEPIKA aoToxia Tou
OUYKOAANTA.

1. EAéyETe 6T TO KOAWDIO TPOPODdOTIiag eival
OwWOoTA OUVOEDEPEVO OTNV TTPICA KAl OTO
OUYKOAANTIKO Gidepo.

2. BeBaiwBeite 61 0 S1aKOTITNG AgIToupyiag
BpiokeTtal otn Béon “on”.

3. AokipydoTe TO KOANTAPI o€ GAAN TTPICa yIa va
aTTOKAEIoETE TTPOBAAKATA PE TNV APXIKN £€000.
TNV Emionun Ymnpeaia texvikAg uttooTtipIEng
NG Cecotec yia €AeyX0 1| ETMIOKEUN.

To kOAANTAPI
BepuaiveTal
TTOAU apyd.

1. H Beppokpaaia
puBbpioTNKe TTOAU XapnAn.
2. Kareatpappévo

1 BPWHIKO GKPO
OUYKOAANONG.

3. EAatTwparikéd
BEPUAVTIKO OTOIXEIO.

1. Au€naTe Tn pubuiopévn Bepuokpaaia

o€ emiedo KatdAAnAo yia Tov TUTTO TNG
OUYKOAANGNG TTOU EKTEAEITE.

2. KaBapioTe ) avTIKaTaoTAOTE TO GKPO
OUYKOAANONG.

TNV Emionun Ymnpeaia texvikAg uttooThApIEng
NG Cecotec yia EAeyX0 | ETMIOKEUN.

H ouyk6AAnon

1. MoAU xapnAn
Bepuokpaaia.

2. Bpwpiko 1 o&eidwuévo
aKkpo oUyKOAANONG.

1. AugnaoTe Tn puBpiopévn Beppokpaaia.
2. KaBapioTe 10 dkpo cuykOAANONG HE éva
uypd oouyydpl A KaBapIoTIKG PETAAAOU.
3. XpnoIhoTIoIoTe TOV OWOoTO TUTTO

Oev Al
cf;’m';)m 3. AdBog TUTTOG OUYKOAANONG yIa TO UAIKG TTOU OUYKOAAQTE.
’ KAOTITEPOU. 4. KaBapiaTe Tig £mMQAVEIEG TWV £EQPTNHATWY
4. O&eidwaon oTa Tpog TTOU TTPOKEITAI VO 0UYKOAANBOUV yia va
OUYKOAANoN €€apTAUOTO. | aQaIpETETE TNV OLEidwan.
Kakn , . 1. AugnaoTe Tn Bepuokpacia A To Xpovo
OUYKOAANoN. 1. Avemrapkiic Bepuomnra. £QAPUOYNG TNG BEPUOTNTAG.

MPQTOTYTEZ OAHIIEZ
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OV AEITOUPVYEI.

1. AoToyia 086évng LED.

MpdBAnpa MBavn aitia MBavr Auon

1. BeBaiwBeite 611 Ta €€apTripaTa gival otabepd
’ 1. Kivnon karé Kal GKIVI’TI"C( KATA TN 6|(’16|Kaolq ouyK(lJMnong.
Yuxpég GUVKOANNG 2. KaBapioTe TIG ETTIPAVEIEG TTOU TTPOKEITAI
OUYKOAANADEIG, Y , : n', i va OUYKOAANBoUV TTpIvV EQapUOOETE TN
. 2. Bpwpikeg  pohuopéveg .
aduvapol . OUYKOAANON.
i ETTIPAVEIES. . .
oUvdeooOL. , i 3. XpnoipotroioTe flux yia va BEATIWOETE TN
3. 'EM\elyn pong. ; . .

PEUOTOTNTA TOU KAGGITEPOU Kal TNV TTOIOTNTA
TNG GUYKOAANONG.

H 086vn LED TNV Emionun YTnpeaia texvIKAG UTTOOTAPIENG

NG Cecotec yia €Aeyxo 1 ETTIOKEUN.

1. MoAU uynAn
Beppokpaacia epyaciag.

1. MeiwoTe Tn Beppokpaacia epyaciog ot
KAT@AANAO eTTiTredO.

To dkpo 2. To koOMnNTApI TTapapével | 2. ATrevepyoTToiNaTe To KOAANTAPI 6Tav dev TO
OuykOAAnong avoIXTO YIa HEYAAEG XPNOIUOTIOIEITE EVEPYQ.
ogeidwveral TEPIOBOUG XWPIG Xprion. | 3. XpnoIhoTToIoTe pia KATdAANAn, un
ypriyopa. 3. XpAon emBETIKAG ponG. | DIaBpwTIKA PON.

4. M0Tn ouyk6AAnong 4. YKEQTEITE VA XPNOIUOTIOINOETE AKPEG

XauNAng To1dTnTag. OUYKOAANoNG uwnAdTEPNG TTOIOTNTOG.
MpdéBANua MBavnA aitia AlopBwTIKA evépyeEla

’ Dev éxel peGHaL. EAéyETe OmI £I’VC(I ouvOedEPEVO OTO PEUPA Kal

H ouokeun EVEPYOTIOINUEVO.

Oev AsIToupyei.

Eivai
EAQTTWHATIKO.

Tnv Emionun YTnpeoia TeXVIKAG UTTOGTAPIENG TNG
Cecotec .

H ouokeun . ATTOGUVOEDTE TO KAl AQACTE TO va Kpuwaoel. Metd atrd
H dkpn dev , i . . .

dev Eival GWOTA auTd, apaipEoTe TO TTagINAdI oTEPEWANG TOU AKPOU Kal
Beppaiveral i ATTOOUVOPHOAOYNOTE yia va eAEYEETE OTI gival CWOTA

. OUVOEDEPEVN. i
QAPKETA. TOTTOBETNEVO.
H 086vn dev EAaTTWHATIKO Tnv ETTionun YTnpeoia TeXVIKAG UTTOOTAPIENG TNG
avapBel. TTPOIdV. Cecotec .

6.TEXNIKEZ NPOAIATPA®EZ

Avagopd Trpoiévtog: EUO1_107948/ EUO1_107949
Mpoidv : PrecissionSoldier 650 Vision/ PrecissionSoldier 650 Vision Full

EUpog Beppokpaaiag: 250 °C -650 °C

PuBuifépevn Beppokpaaoia: 5 °C
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>@daAua Beppokpaaiag: <5°C (avaAoya pe To onuEgio ETTAPAG TOU AKPOU Tou BepuavTipa)
Xpovog poBépuavong: 20 deutepdAeTTTa

Tdaon €106d0u: 230V

Zuxvotnta: 50Hz

loxug: Méyiotn 100W

O1 TexvIkéG TTpodlaypagég evOéxeTal va aAAdlouv xwpig TTponyouuevn €idoTroinon yia Tn
BeATtiwon Tng TOIGTNTAG TOU TTPOIGVTOG.
Karaokeuadetal otnv Kiva | Zxediaopévo otnv lomravia

7. MINEYMATIKA AIKAIQMATA

Ta SIKAIWPATA TIVEUHOTIKAG IBIOKTNOIOG ETTI TWV KEIMEVWVY aUTOU TOU EYXEIPISIOU AVAKOUV OTNV
CECOTEC INNOVACIONES, SL. Mg v em@UAagn maviég SIKaiwPaTog. To TTeEPIEXOUEVO
auTng TNG dnuoaicuong Bev eTPETTETAI, €V OAW 1) €V PEPEL, va avaTTtapaxBOei, va atmobnkeuTei
oe oU0TNUA avAKTNoNG, va PeTadoBei ) va diaveunBei pe oTToIodATTIOTE PECO (NAEKTPOVIKO,
HNXOVIKO, QWTOTUTTIKG, NXOYPOa®NUEVO ) TTapOUOI0) XWwPIG TNV TIponyoUpevn €ykpion TG
CECOTEC INNOVACIONES, SL

8. EFTYHZH KAI SAT

H Cecotec 6a amavricel aTov TEAIKO XPAoTn 1 KATavaAWTH yia TUXOV EAAEIWYN CUPPOPPWONG
TTOU UTTApYEl KaTd Tn OTIyhn TG TTapddoong Tou TTPOiOVTog cUP@WVA PE TOUG OPOUG, TIG
TpoUTTOBEaEIg Kal TIG TTpoBeapieg TTou kaBopidovTal atréd Toug 1I0XUoVTEG KaVoVvIoUoUG.
>uvIOTATOI Ol ETTICKEUEG VA YivovTal aTTd €EEIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKG.

Edv evToTTioeTe KATTOIO TTEPIGTATIKOG UE TO TTPOIOV I EXETE OTTOIEOOATIOTE EPWTTEIG, ETTIKOIVWVNAOTE
ME TNV eTTionun uttnpeaia TeXVIKNAG BonBeiag Tng Cecotec pécw Tou apiBuou TNAE@Wvou +34 96
32107 28.

9. AHAQZH ZYMMOP®QZHZ

KATAZKEYAXTHZ: CECOTEC INNOVACIONES SL
AIEYOYNZH: Asw@. Reyes Catdlicos, N°60, 46910 , Alfafar, Valencia (loTravia).

MNEPIFPA®H: Z1aBu6g ouykoAAnong.

ANAINQPIZH MHXANHZ: PrecissionSoldier 650 Vision
AEITOYPTIA: ZuykdAAnon

MONTEAOQO: EU01_107948/ EUO1_107949
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[MoTotroiIRoTe 611 TO TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI £XEI TXEDIAOTE], KATAOKEUAOTEI KOI SOKIMAOTEI Kal
OUPHOPOWVETAI e OAOUG TOUG 1I0XUOVTEG KAVOVIGHOUG.

E®APMOXZIMENEX OAHTIEX EE:

- Odnyia 2010/35/EE yia Tnv evapuovion Twv VOPOBECIWY TWV KPOTWVY HEAWV OXETIKA WE TNV
epTTOpia NAEKTPIKOU £EOTTAICUOU TTOU TTPOOPICETAl YIa XPrion e opIouéva 6pia TAONG.

- Odnyia 2014/30/EE yia Tnv evappovion Twv VOPOBECIWV TWV KPOTWV PEAWV OXETIKA WE TNV
nAeKTpOpayvVNTIKA cuuBaTéTnTa.

- Odnyia 2011/65/EE kai katr’ egouciodotnon odnyia 2015/863 yia tepiopiopols oTn XprRon
OpPIoPEVWY ETTIKIVOUVWYV 0UCIWV O€ NAEKTPIKS Kal NAEKTPOVIKO EOTTAIOUO.

EPAPMOZMENA ENAPMONIZMENA MPOTYTIA:

- EN 60335-1

- EN 60335-2-45

- EN IEC 55014-1:2021

- EN IEC 55014-2:2021

- EN IEC 61000-3-2:2019+A1

- EN 61000-3-3:2013+A1+A2

- IEC 62321-3-1:2013, IEC 62321-4:2013+A1, IEC 62321-5:2013, IEC 62321-6:2015, IEC
62321-7-1: 2015, IEC 7-2321-

MoToTToIRATE OTI TO TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI EXEI OXEDIOOTE], KATAOKEUAOTEI KOl OOKIMAOTET KAl
QUUHOPQUWVETAI JE OAOUG TOUG I0XUOVTEG KOVOVIOHOUG.
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